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यक 
“४१ 


_ यांत ९६ रातींच्या ४५ प्रकारांनी मेणबत्त्या 
च तदनुषांगेक कामे करण्याची साचित्र 


माहिती दिली आहे. 


अत अनत च 
हें पुस्तक 
शांकर यज्ञेश्वर गर्गे 
ी हॉस्पिटल असिस्टन्ट 
निस्रवत श्रीमंत गायकवाड सरकार संस्थान बडोदे 
, यांनीं तयार केलें 
तैं 
मुंबई “ इंदुप्रकाश ? छापखान्यांत छापिलें, 


सन १९०६. 


“किंमत दीड रुपया, 


या पुस्तकासंबंधीं सवे हक्क कत्योने आपल्या स्वाधीन र 
ी ठेविळे आहेत. भे 
क न्न __-।_-_--_- न्स जी 
क द्‌ यन “2 > १७... 
शभ भै 
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श्रामत सरकार 


प 


२. ४५%: 


मल्हारराव बाबासाहेब सहाराज पवार, 
संस्थान देवास पाती न. २. 
चांच्या सेवेत 


महाराजांची स्वधमेनिष्टा व देशी उद्योगवृद्धीची कळकळ 


या सद्दुणांचे दर्शक ह्मणून 


हें ' मेणबत्त्या ? नांवाचें पुस्तक अर्पण केलें आहे. 


त क यत ची 


महाराजांचा नम्र सेवक, 


. शांकर यक्षेव्वर गग. 


१८७ ०७९ ७४७ ७8.3 
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शः 
मराठी भाषेंत हुन्नरसंबंधीं पुस्तकें छापून प्रसिद्ध 
करण्याच्या कामीं मदत देण्याचें विनंतीपत्र. 


मराठी भाषेचा अभिमान असणारे महाराजे, राजे, सरदार, 
जहागीरदार व सभ्य ग्रहस्थ यांचे सेवेशी विनंती की--- 


१ सांप्रत मराठी भाषेंत शास्त्रीय ग्रंथ होऊं ठागळे आहेत व त्यांस 
छोकाश्रयही बराच मिळत चाळला आहे, ही मोठ्या आनंदाची गोष्ट 
आहे. तरी पण हुनर व कलाकोरशल्यासंबंधीं विषयांची पुस्तक मराठी 
भाषेंत फारच थोडीं आहेत. सुधारलेल्या देशांत अशीं पुस्तके एकाच 
विषयावर अनेक आहेत; व दररोज त्यांत नवी नवी भर पडतच आहे. 
अशा वेळीं परके लोक अनेक हुनर व कलांचा अभ्यास करून दररोज 
नवे नवे पदार्थ तयार करतात, व अचाट संपत्ति मिळवितात. हें वाचून 
व ऐकून तसे पदार्थ आपण तयार करावे, अशी महत्वाकांक्षा आपल्या 
छोकांस सहज उत्पन्न होते व त्या सरशी असल्या हुन्नर धंद्यांची माहिती 
देणारी पुस्तके वाचावी अर्स वाटतें. परंतु मराठी भाषेंत तसला ग्रंथ- 
संग्रह नसल्याने फक्त मराठी जाणणारास मोठीच अडचण पडते. ती 
उणीव अल्पांशानें तरी दूर करावी, या हेतुनें फावळे वेळांत हुनरसंबंधी 
एकेका विषयावर सतंत्र पुस्तक लिहिण्याचें काम आह्मी सुरू केळें आहे. 

२ या कामीं दुव्याची मोठी आवश्‍यकता आहे व ती महाराष्ट्रियां- 
नीच पुरी केळी पाहिजे. अशीं कामे राजाश्रयाशिवाय होत नाहींत 
असें कित्येकांस वाटतें. परंतु ह्ींचे आमचे सार्वभौम इंग्रज सरकार 
अशा कामीं उदासीन आहे. तेव्हां कोणास मदत मागावी हा प्रश्न 
तसाच बाकी राहतो, त्यास उत्तर एवढेंच कीं आमचे महाराजे, राजे, 


3. रे 
र 
क्रि ० र देशा 
संस्थानिक, सरदार,: जहागीरदार व श्रीमंत आणि: मध्यम प्रतीचे देश- 


हितेच्छु लोक, तसेंच. विद्योत्तेजक संस्था आणि वाचनाळ्यें यांनीं या 
कामी मदत. करणें. अवश्य व योग्य आहे. 


टा 


४ अलीकडे ज्या परदेशी जिनसांचा खप आपल्या देशांत जास्त 
जास्त;होतो,-अद्या. जिनसांची . यादी उद्योगवृद्धि पत्रांत दिली, होती. 
( पहा अंक .१९२३ सन १८९९.) त्यांतील बहुतेक जिनसा मिष्टा्यी 
देशांत तयार. होण्यासारख्या -आहेत, परंतु या-कार्मी लागणाऱ्या माहि- 
तोची पुस्तके स्वभावत नसल्याने, देशी हुन्नरी व कारागीर लोकांस 
मोठीच अडचण व फार त्रास सोसावा लागत आहे. ह्मणून इन्नरोत्तेजक 
व स्वभाषेचा अभिमान बाळगणाऱ्या आणि देशहितेच्छु प्रत्येक गृहस्थान 
या कामीं मदत करणे किती उपयुक्त व अगत्याचे आहे हे ज्याचें 
त्यानेंच आपल्या मनाशी ताडून पहावें, 
__ ७ या कामी कांही नियम अस 


ण अवश्य आहे. ह्मणून त्यांचा थोड- 
क्यांत .खाळीं उल्लेख. करितो. 


निथस, 
१..दरवर्षी एक किंवा दोन हुन्नरसंबंधी पुस्तकें आमचेकडून प्रकाशित 
होत जातील. पुस्तक .मो 


ठें असल्यास एक व लहान असेळ तर दोन 
तयार करणें सोईचें होईल. 
२. सवे स्थितीच्या लोकां 


ऱे स अशीं पुस्तके विकत घेण्यास सुलभ 
हन झपून प्रत्येक पुस्तकांची किमत अल्प नफा घेऊन ठेविळी जाईल. 


त"अशा पुस्तकांस कायरम अर्गणीदार होतीळ, त्यांजपासून टपाळ 
ह न ज्हल्युयेबळचा खे घेण्यांत येणार नाही, 


रै 


व हीट] र क पा. 177 10. आ व 
पत्यासह आमचेकडे लिहून कळवावी. ह्मणजे त्यांस कायम वगणीदार 
समजून त्यांचीं नांवें कायम वर्गरणादारांच्या रजिस्टरांत नोंदडी जातीळ, 
पैसे अगोदर पाॉठविण्यांचें कारण नाही. । 


५. कायम वगेणीदारांच्या नांवाची 'यांदी देर एंक पुस्तकास 
जोडली जाईळ, ४१4. 8 

६. वाचनाल्यें ( लायब्रऱ्या ) कायम वर्गणीदार नसतील तरी 
त्यांस टपालंखचे पडणार नाही. कायम वर्गणीदार झाळे तर शे रा 
निंयम एणपणें त्यांस ळागू आहे. » डि” 

७. पुस्तकाच्या किमतीपेक्षा जास्त रकम देणाऱ्या गृहस्थांचे 
अथवा संस्थाचे आभारप्रदंशीक ळेख त्या पुस्तकांत जोडळे जातील. 

८. पुस्तक प्रसिद्द होण्यापूर्वी त्यांतीळ विषयांची माहिती कायम 
बगेणीदारांस कळविण्यांत येईल. . १०.१, य 

२, हुंनरसंबंधी मासिक पुस्तक दोनचार निघाली व वगेणीदारांच्या 
हाती, दिलेल्या पैशाच्या मोबदल्याची पुस्तके जाण्यापूर्वीच तीं लयास 
गेलीं, यामुळें होकांत फार अविश्वास उत्पन्न . झाळा. त्या करिता 
अगोदर पुस्तक तयार होऊन ग्राहकांच्या हाती पडतानां पैसे थयांवे 
अशी व्यवस्था केळी आहे. येणेंकरून म्राहुकांच्या, कणांत .राहार्वे 


डागणार नाही; व झामुळें अविश्वास उत्पन्न दोण्याचेंही कारण 
रहाणार नाहीं, 
० अनुसूया लेपर हॉस्पिटल । २ २: रः 
10... पोट सिंनो १ शंकर यज्ञेश्वर गर्गे, 
पोस्ट सिनोर 
ध्‌ ष्ण न 


ता. २६ एप्रील १९० हॉस्पिटल असिस्टन्ट, 


अव्या णाऱ्या णच) 


:३ 


याप्रमाणें छापून प्रसिद्ध झालेलीं पुस्तके. 
वळा 


९ बटनः-यांत निरनिराळ्या पांसष्ट प्रकारची बटनें क्षी व 
कशाच करावीं याची सचित्र माहिती दिली आहे. किंमत चार आणे. 
टपाढळखचे अर्धी आणा. व्ही. पी. ने॑सहा आणे. याची पहिळी 
आद्ृति खपून गेल्याने दुसरी काढिली आहे. 


पाळू :-यांत नाना. प्रकारचे साबू करण्याची माहिती दिली 
आहे. साबू तयार करितांना लागणारे इतर जिन्नस जसेंः-पाणी, 
खार, तेळें, चरबी, आणि त्यांतील आडे, ग्लिसराईन, यांचीही 
माहिती दिळी असून, त्याकामी हागणारीं भांडी कढया, सांचे, प्रेस 


वगैरेची चित्रेही दिलीं आहेत. किंमत दोन रुपये शिवाय टपाळखर्च 
व्ही. पी. नें २ रुपये ४ आणे. 


या दोन्हीं पुस्तकांस दक्षिणाप्राईझ कमिटीनी बक्षीसे दिळीं आहेत. 


* गवेत्या;--यांत प्राणिज, खनिज व वनस्पतिज ह्निग्ध पदाथी- 
पासून भणबत्त्याचे घट्ट दव्य तयार करण्याची साचेत्र माहिती २ द 
रीतींच्या ४५ -प्रकारांनीं दिली आहे. 

तसेंच-या कामी डागणारीं भांडी, क्‌ ं 

प / केढया, प्रेस, सांचे, व इतर 
भत तपशीलवार माहिती असून ४ तदनुषंगीक तयार हो 
थ शुद्ध करण्याचीही माहिती दिली आहे. शे ळी 

« रेवटीं सूची जोड 
झाहे, किंमत रु. १॥व्ही.पी ने, रु. १॥ ज् 


७3... 


तं 
यापुढे प्रसिद्ध होणारं पुस्तक- 
रंग व वारनीस. 
रंग. 
यांत ज्या विषयांचा समावेश होईल ते!--- 

१ रंगाच्या . कोरड्या भुकव्या-यांत काळा, निळा, हिरवा, तांबडा? 
पांढरा, व पिंवळा इतक्या रंगांच्या भुकव्या कशाच्या व कशा कराव्या 
ती माहिती येईल. 

२ ऑईल पेन्टस ( 011 58115 ) यांत तेळकट व चिकट रंग 
डब्यांत भरून ठेवतां येतात तेः-- 

यांत १ वाहक अथवा द्रावक ञ्यांत रंग मिळवून ओलसर करा- 
वयाचा तो पदार्थ व रंग या दोहोंचें मिश्रण कोणत्याही पदाथोस ला- 
वल्यानंतर तो लवकर सुकला जावा ह्मणून त्यांत मिळवावयाचा पदार्थ 
( 1)116/ ) इतक्यांचा समावेश होतो. जसें १ जवसाचें तेळ ९ को- 
बालट म्यांगनीज व बेनझायेटस ३ कोबाल्ट म्यांगनीज- ४ रेझीनेटस 

झुमोटीक ६ म्यांगवीज आकसाइड ७ गायनीमरस इतक्या पदा 
थांचा उपयोग व माहिती यांत येणार आहे 

३ वाटर कलसं-पाण्यांत मिसळून उपयोगांत घेतात ते रंग. 

४ विदोष प्रकारचे रंग-१ तांब्याचा रंग ९ सोनेरी रंग ३ लो 
खंडी रंग ४ चुन्याचा रंग ५ रेतीचा ( 3112124 ) रंग. 

५ रंग दळणें सुकवरणे व भरून ठेवणें वगैरे अनुषंगीक माहिती, 

वारनास्त, 

१ जागा, भट्या, व भांडी यांची माहिती:---वारनांसाचे प्रकार. 

१ सुकणारें ९ जपान गोल्ड साईंज १ आस्फाळटम ४ लोखंडाचे ६ 


प र 
इ्ल्याक जपान ९ नेकांशांचे ७ कागंद' व॑ काडे बोर्डाचे ८ रॅगितं चित्राचे 
९ गिलिट दिलेल्या भांड्यांच १० सोन्यासारखे पिवळे ११ चाम- 
ड्याचें काळें वारनीस १९ पांढरे वारनीस १४ महागनी वारनीस 
काळ्या रंगाचे १४ स्पिरीट - वारनीस १५ टंरपेनटाईन वारंनीस 
१६ लाखेचे १७ कंठीण वोरनीस १८ 'बुकबांइडरचें १९. वाटर पुफच 
२९० साधे पांढरे कोपाळ वारंनीसं २१ डामर वारनीस ९९ गंवताच्या 
ठोपल्याचें २-रबर वारनीस २७४ ग्यास बळूंनरचे २ ५व सोनेरी वारनीस- 
९ वारनीसाच्या कामी ळागणोरे ब्रश बगैरेची माहिती, 
किंमत सवा रुपाया. 
भराठी भाषेत हुन्नर कलांची उपयुक्त माहिती देणारी पुस्तके प्रसिद्ध 
करण्याच्या कामी ज्या संद्रहस्थांनी 'उदार आश्रय दिंळा लांची नांवे 
( कलम ७ प्रमाण ) | 
१ श्रीमंत छत्रपति सरकार महारांज सोहेब' 'कोल्हापूर यांनी साबू 
उत्तकाच्या २० प्रति घेऊन अश्या उपयुक्त कामास उंदार आत्रेय दिंळा, 
याबइळ महाराजांचा मी अत्यंत भाभारी आहे. 


भे. खा वा. 'वियाबिकारो सोहन नि. श्रीमंत गाबाद सरक 
पानी साबू पुस्तकांच्या १५ प्रति घेऊन उत्तेजन दिळें. | 
३ मे, रा. ब. 'खासेराव साहेब जाधव सुभे प्रांत नवसरी? यांनीं 
साव पुस्तकांच्या १० 'प्रति घेऊन उत्तेजन दिलें. 
&५: “४ टः णे दक्षिणा क > क र ः क. 
दे ४ मे. पु दक्षिणा प्राइज कमेटी' व डेक्कन व्हरन्याक्युळर टान्स« 
 सोसायटीनीं बटन व साबू पुस्तके तपासून त्यांचीं बक्षिसे 
दिलीं आहेत. | श्र र 


अ... 


कायप वंगेणीदारांची ध्व. 


अंताजी सखाराम मोगरे, 
अनंत अच्युत आजगांवकर, 
अनंतराव जोशी. 

आर, के. दुसाने आणि मंडळी. 
आत्माराम रघुनाथ गांधी. 
आबडदुलरासिद'जंगुमिया मास्तर 
एकनाथ-विष्णु कुळकणी, 
एम. आर, मुघोळकर वकौल, 


“एल, बी. चव्हाण, 


काशिनाथ लक्ष्मण वृंदावनकर 


.डा,-केशव रावजी 'सत्रनीस, 


'केशव' विनायक' जोशी, 
केशव महादेव बर्वे 
खासेराव .साहेब जाधव, 
गणेश महादेव सफरे. 
गणेश दत्तात्रय काळे, 
गणेश रामचंद्र युप्ते 
गंगाधर आंब्राजी भागवत, 
गोविंद नारायण सातवलेकर, 
गुळाष्पा 'संगाप्पा उर्चीगरी. 
'जनार्दन सिताराम 'घासकडबी, 
जि. एम्‌. जानोरीकर, 
डी. बी, पाठक 
त्रिंबक दामोदर बापट, , 
दत्तात्रय विनायक आठवले, 


रा, रा, 


११. ११ 
श्रीमंत 
रा, रा. 
११. १३४ 
रा, "ब. 
रा, रा, 
001) 
रा. सा. 
रा, रा, 


दानियल शालोमॅ. 
दिनकर विश्वनाथ वझे 

मिड, नर्मदाबाई सोमण, 
नारायण. रामचंद्र कारे, 
नारायण सोनु सुतार, 
नारायण सखाराम पेंढारी, 
नारांयण माधव घासकडंबी० 
नारायण मंहादेंव सिंतुत 
नारायण गणेश कापशे. 
प्रल्हांद जांनकीरांम पाठक, 
पुरुषोत्तम देवाजी वैद्य. 

'डा. बळवंत 'बांबाजी सप्रे. 

बळवंत भिंकांजी भिड, 

बापुराव गणेश वैद्य. 
:बापुंजी गोविंद 'मीठ कर, 
बापु सांहेब गुंबा पाडंवी, 
बापुराव परशराम रत्नपारखी, 
बापुराव उमरावती. 
बाळकृष्ण परशरांस करंदीकर, 
बाळकृष्ण रामचंद्र 'कातवाल, 
बाळकृष्ण विष्ट इंचींनाळ, 
बाळकृष्ण श्रीधर आपटे, 
बी. के. भोसले, 

डा. बी, कृष्ण कामत, 

बी, आर, जाधव 
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रा, रा. भास्कर नागेश माटे. य. र. वामनराव सुबराव. 
१४ 99 भास्कर हारश्रंद्र नाईक. १४ 29 ब्रिडळ गोपाळ केळकर, 
मिस्तर मक्काजी फिटर, १ ४9 विठ्ठल रामचंद्र तिळवी, 
रा, रा, मनोहर वासुदेवजी व्यास, १9 १9 विनायक रावजी कोल्हापुर, 
9 97 महादेव चिंतामण मिंडे, ५» » विश्वनाथ भाऊ खेडकर, 


१५ 77 मार्तेडराव बापुजी वकील, १9 ;; विष्णु नारायण हर्षे. 

१7 7 साधवराव ट६मण खांबरेे, १ )9 विष्णु वामन दामले. 

१27. 9१ मारुतिराव सिरपतराव मराठे. त हड विष्णु गंगाधर बेडेकर, 
१7 9) मारुती बाळकृष्ण घुटे, १» »/ व्यंकटेश रामचंद्र दातार, 
१9 99 यरवंतराव भाऊ काळवीट, व्येकटेश स्वामीराव. 


यशवंत विश्वनाथ लोटलीकर, १7. १9 ह 89 


सदारि ष्ण केळवेलकर, 
य. सा, रघुनाथ नारायण जोशी चकोढ, 127. १. शिव कृष्ण वेंदरे 
सि 1.1 1. सतुराम परशराम बद 1] 
27 77 साचाप्पा सिदार्‍्या पुरी, क दो 
रा. रा. रामकृष्ण बळवंत काळे द विचका देवी) 
ी प. कील १2 99» सताराम विश्वनाथ ओपॅ. ी” 
११ ५ रामचंद्र दाजी जागळकर, ह सेक्रेटरी डी... णं 
ंद्र पुरुषोत्तम हय ४७ 022 पकेटरी मराठी ग्रंथ सं० ठाणें, 
- प शा रामःचंद्र त्तम उगळकर, चक ल 
१7 77 रामचंद्र पांडुरंग कापशे १7 97 सेक्रेटरी श्रीमहालक्ष्मी लायब्ररी. 


4 की च् ९३. ९ 
५ ५ रामचंद्र दामोदर कारे, १7 77 खिकर गणेश झंडे, 
७ ५7 रोमचंद्र हणमंत परवती, ११ १9 शांताराम शामराव पाटगांवकर, 
” ५ रामचंद्र देवजी जाधव. ४» ») शिवराम वासुदेव सरवटे. 


५५३ हण गणेश. सोनकर | १? शिवराम बापुजी साठे, 
४, 99 लेक्ष्मण सुखनंद्‌न शमा. 


र. क्ष्मण महादेव १9 १9 श्रीधर गणेश रतनपारखे. 
4 पाटणेकर, १ 1१ होरे वासुदेवापा चंद्र घाडगी, 


भस्तावना. 


>-->००*०३००--> 


सांप्रत आपले देशांत पाश्चिमात्य शिक्षणाचा प्रसार बराच होतं 
चालला आहे; तरीपण औद्योगीक शिक्षण मिळावें तसें मिळत नाहीं. 
यामुळें नवे धंदे सुरू होत नाहींत व जुने धंदे तर बहुतेक ठार बुडविळे 
भंसून, राहिलेले कसे बुडतील याचा विचार चाळू आहेच. यामुळें या 
देशाची सांपत्तिक स्थिति अगदी निकृष्टावस्थेस आळी आहे. युरोपीयन 
छोकांचे सानिध्यामुळें बऱ्याच गोष्टींचे अनुकरण आपले लोक करूं 
ळागळे आहेत, लामुळें नव्या नव्या जिनसांची जरूरी उत्पन्न होऊन 
त्या त्या जिनसा ते ढोक तयार करून आपणांस विकून पैसा कमा- 
वितात व स्वदेशाचे ढोक मोजेखातर अद्या पुष्कळ जिनसा खरीद 
करून पैसा गमावतात. याचा परिणाम देशाची सांपत्तिक स्थिति निकृष्टा- 
वस्थंत आली हा होय. आतां देश संपन असला ह्मणजे धर्म, नीति, 
व्यापार, कळाशास्रे, व सदाचरण यांच्या वृद्धीकडे मनुष्याचे ढक्ष 
सहज जातें. 


हली या बाबतींत निरनिराळ्या देशहितचिंतकांकडून निरनिराळे 
प्रयत्न होत आहेत ह अभिनंदनीय आहे. उद्योगधंदे करावे अशो आस्था 
छोकांत हळुहळु वाढत 'चाळली आहे, त्यामुळें हुनरकळांचे शास्रीय 
माहिती देणाऱ्या पुस्तकांची आव्यकता उत्पन्न झाळी आहे. यात्तव 
आम्हीं मराठी भाषेंत अश्या विषयांची माहिती देणारी पुस्तकें प्रतिद्ध 
करण्याचे काम सुरु केळें आहे त्या प्रमाणे प्रथम बटन व साबू व हल्ठी 
१! 
हें मेणबत्त्या तयार करण्याचे पुस्तक प्रसिद्ध केळें आहे. मेणबत्त्या तयार 
केरण्याची सुळ द्रव्ये कोणतीं व त्याजवर कोणकोणत्या रसायनीक क्रिया 


१० 
बे इतर कार्य घडवून मेणबत्त्या . तयार करतात, याची सचित्र माहिती 
था पुस्तकांत दिटी आहे. तिचा तपशील खालीं लिहिल्या प्रमाणेः--< 


भांग १ ला---मेणबत्ती हणजे काय ब तिचा उपयोग केव्हांपासून 
छोकःकरीतः होते, तसेच याः कामी !शास्त्रज्ञ लोकांनीं, कसे कसे' परिश्रम 


करून :सुधारणा केली. याची राक्‍्य:तितकी,:माहिती : अनेक पुस्तकांतून 


घेऊन मेणबत्तया.बनागिण्याच्या रितीसहः-या | भागांत दिली: आहे. 


भाग २ रा--मेणबत्त्याचे' कामी वापरळी जाणारी मूळद्रव्यें त्यांचे 
वगे त्यांचे .रसायनीक घटक व त्यांत असलेल्या घट्ट द्रव्याचे सामान्य 
प्रमाण इतकी माहिती या भागांत दिली आहे. 


भाग ३ रा--चरी डॅड स्टीअरीन, खोबऱ्याचे “तेल, पाईनीतेल,. 


ब मधमाशारचें मेण, चिनीमिण, स्परम्यासिटी, कानोंबा मेण, जपानी मेण, 
मिरटीळ .. मेण,- व ताडाचें . मेण -या. पासून . भेणबत्यांचे कठीण .स्निग्ध 
$न्य, तयार. करण्याची माहिती या. भागांत दिली आहे. 


आग. ४ या--प्याराफीन व ओझेकिरीट. मेण:'( खनिज ) यांस 


तंपासून व शद्ध 


असे करण्याची _ माहिती... या. भागांत 
ग्रेटब्रिटनमध्ये व आईइसलंड- बेटांत.. आणि 
उकळ. तयार होते; व तेथे याचे कारखाने बरेंच आहेत. आपलेकडेही 
हंडा ब्रम्हंदेशांत हें मेण निघत. 
बाजारांत पुष्कळ येतात, 
उत्पती आहे तेथे तेथे ह मे 


ऐल निघू ठागळें आहे, 


दिली: आहे.---रशिया, व 


निघण्याचा. संभव आहे... हिंदुस्थानांत हें 


री च सबब. जास्त. तपास करून प्य॒ मण हाती. 
गण्याची तजवीज झाड न प्याराफोन भेण ह 


पाहिजे. भाता-हे सेण द्युद्द करण्याचे काम 


शुद्ध करून मेणबत्त्या बनविण्याच्या कामी उपयोगी पडेळ- 
अभेरिकेत या जातीचे मेण - 


असून त्याच्या . बनलेल्या.. मेणबत्त्या - 
जेथे. जेथ... केरोसीन... ( घासलेट ) तेलाची - 
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फारच त्रासदायक म्हणून ,कठीणू व खर्चाचे आहे. तरी पण उद्योगी 
छोकांस कोणतीही गोष्ट .अवघड नाहीं. हें तत्व. लक्षांत आणून हें मेण 
शुद्ध करण्याच्या २1३ रीतींची माहिती या भागांत दिळी आहे. 


भाग. ५. वाः घट्ट त्निरध आसिर्डे-बाजारांत येणाऱ्या मेणबत्यांच्या.. 
जातींत घटट स्निग्ध. आसिडापासून- तयार केलेल्या. मेणबत्यांचाच . 
भरणा नेहमी जास्त असतो. व किंमतीनेंही_ या. जातीच्या मेणबत्त्या. 
स्वस्त पडत. असल्याने .. त्यांचा. खप. जास्त.होतो.. सबब हा.. भाग , 
या पुस्तकाचा मुख्य भाग समजंळा. पाहिजे, या, दष्टीरन,. यांत .सवे.. 
लोकांस. पसंत, पडतीळ अशा प्राणिज. व, वनस्पतिज . पदार्थापासून 
भेणबस्यांचें , घट्ट व्य. बनविण्याची माहिती. दिली. आहे.---प्रथम-.मुख्य : 
मुख्य रीती व त्यांचें वणन, देऊन नंतर या.. कामी. लागणारी.. भांडीं: 
कढया, प्रेस,व इतर... सामान. यांची... सविस्तर..माहिती.: ज्या त्या. रिती- 
खाढी. देऊन , नंतर,काम, करण्याची ,अनुभविक ,, माहितीही दिढी. आहे... 
याकामी प्रथम. प्रथम... परस्थ , लोकांचा -.भर, चरबी,व .ताडाचें.: तेळ. 
या दोन पदार्थावर . फार.होता.. परंतु, हली. तिकडे शास्रीय शोधाचे, 
चरिश्रमार्ने .. वनस्पतीज,.. तेळावर, रसायनीक. क्रिया, घडवून. मेणबत्यांचें . 
घट्ट दव्य बनवितात. सबब. देशी. लोकांनीही... याच कृतीचा अभ्यास 
करावा व वनस्पतीज तेलापासून मेणबत्त्या बनवाव्या,. या हेतूर्ने ही 
माहिती. मुद्दाम़..'सविस्तर या. भागांत ५ व ९, रीतीमध्ये..पान॒ १५८ ते 
१८१ पर्यंत. दिळी.. आहे, या ..रितीचा.. उपयोग : आपल्या. लोकांनी. 
अवऱ्य, करून. ध्यावा,.अशी, कळकळीची ,सूचना करून ठेवतो. 


भाग ६ वा-वाती-मेणबत्तयांच्या कामीं विशेष प्रकारच्या वाती 
बागतात.  या_वातीवर रसायनीक क्रिया करून अवऱ्य . लागणारे . 
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शुण त्यांत आणावे लागतात. सबब ती पूर्ण माहिती व आकार जाडी 
दछांबी यांचे धोरण यासंबंधीं माहिती या भागांत दिली आहे, 


भाग ७ वा--मेणबत्या बनविणें-येथपर्यंत घई द्वेब्य व वाती 

हें सामान तयार करण्याची माहिती दिळी. आंतां ही दोन्ही द्रव्ये 
एकत्र करून मेणबत्त्या बनविण्याचे काम कसे करावें; तसेंच या कामी 
लागणारे सांचे व ते गरम ब थंड करण्यास लागणारी वाफ व नळ 
- आणि इतर भांडी यांचें वर्णन दिळें आहे. तसेच हे वर्णन झटकन 
लक्षांत येण्यास्तव चित्रे व त्यांचें सविस्तर वर्णनही दिळें आहे. 
मूळदव्याप्रमाणें मेणबत्यांचा भाकारही तीन प्रकारानीं बनवितात, 
१ भेणबत्त्यांच्या द्रव्यांत वाती बुचकळणें ९ द्रव्य वातींवर ओतणें 

२ व वाती ठेविलेल्या साच्यांत द्रव्य ओतणें ( यांत हातदिविही येतात ) 

असे निरनिराळे प्रकार आहेत. तसेच मेणबत्त्यास कळ्या करणें इत्यादि 
वर्णन दिळें आहे. पुढें मेणबत्त्या तयार झाल्यावर बाजारांत पाठविण्या 
योग्य त्यांची पुडकी बांधून पेव्या भरण्याची माहितीही याच भागांत 
दिली आहे. मेणबत्त्यांचे इतर प्रकार जसे रंगित, पिळदार मेणबत्त्या 

यांचें वर्णन दिळें असून किती मनुष्य किती वेळांत किती वजनाच्या 


मेणबत्त्या कोणत्या साच्यावर करू शकतात, याचीही माहिती याच 
भागांत दिळी आहे. 


भाग ८ वा--ग्लिसराईन-मेणबत्त्याचे द्रव्य तयार करतांना 
ओढीईंक आसीड व ग्लिसराईन हे आनुषंगिक पदार्थ तयार होतात, 
घण ते मेणबत्त्यांचे कामी येत नाहींत, सबब ते फुकट जाऊं नयेत 
कपून, ओळीईक आसिडाचें घट्ट स्निध आसीड बनविण्याची माहिती 
भाग ५ मध्ये पान १६२ पासून दिली आहे. आतां राहिळेळें जे 
स्लिसराईन तें पाण्याशी मिश्र असें निघतें, त्यापासून शुद्ध ग्ळिसराईन 


कर्से काढावें, त्याची परीक्षा व इतर उपयोग यांची पुष्कळ मा- 
हिती या भागांत दिली आहे. तसेंच हा पदार्थ केव्हां व किती तयार 
होऊं. लागळा याचें कोष्टक याच भागांत दिळें आहे. 


भाग ९ वा-ऱयाकागो मुद्याच्या ज्या सूचना कराव्या असें वाटळें 
यां या भागांत दिल्या आहेत. न 


साबू पुस्तक ग्राहकाकडे गेल्यानंतर अशी कार्मे अनुभविक रीतीनें 
शिकण्याची इच्छा करणारे गृहस्थ बरेच आहेत, असें झालेल्या पत्र- 
व्यवहारावरून समजलें. “त्यापैक्तां कित्येकांस तुमच्या शिकज्याची सोय 
करण्याचा ब्रिचार आहे.” असेंही उत्तर मजकडून गेलें; परंतु साबूची 
कला शिकण्याचा वर्ग काढणारास पुरेशा द्रव्याची मदत मिळून वर्ग 
चालेल किंवा नाहीं याची शंका आल्यामुळे हें काम आजपर्यंत मागे 
पडळें आहे. मी सरकारी नोकर असल्यानें एकाच ठिकाणीं माह्षें 
राहणें होत नाहीं. मी देहगांव मुक्कामी होतो, त्यावेळी ४१५ खाजगी 
नोकर ठेवून साबूचा लहानसा कारखाना काढला होता. ता कार- 


. खाना चांगळा चालला होता. परंतु तेथून बदली झाल्यामुळें तो कार- 


। 

| 
व 
र 


कगमायाुवखखबााअजजअस्म्गयज्मसक््याब 


खाना बंद पाडावा लागला, 


आज पावेतो १०1१२ गृहस्थ मज जवळ राहून सागूची कला 
शिकून गेले आहेत. त्या पैकींच रा. रा. मनोहर वासुदेवजी व्यास 
सु० देवास हे गृहस्थ मजजवळ ५६ महिने राहून सावूची 
कळा शिकले आहेत, यांचा साबू पहिल्या प्रतीचा असल्याबद्दल 
खा. ब, केमीकळ अनालाईझर साहेब निसत्रत श्री. गायकवाड सर- 
कार यांनीं त्याची रसायनीक रीतीनें.परीक्षा करून सरटीफीकेटही दिळें 
आहे. तसेंच यांचे साबू पाहून रा. रा केसरीकारानीं ता. १(५)०६ 


.३:. 


चे केसरीत उंत्तम अभिप्राय दिला आहे. हे गृहस्थ देवास मुक्कार्मी 
साबूचा मोठा. कारखाना लवकरच काढणार आहित, त्या कारू 
खान्यास जोडून एंक लहानशी प्र्यागशाळाः काढावी. असी माझी 
इच्छा मी त्यांस दरीविळी होतीं. त्याप्रमाणे श्री. सरकार मल्हारराव 
बाबासाहेब महाराज राजेसाहेब देवास ( छोटीपाती ) व रा. ब. दो- 
-ठतरावजी खानविलकर दिवाण साहेब देवास यांजकडे जाऊन रा, 
व्यास यांनीं ही हकोगत निवेदन केली. नंतर याबद्दळ बराच विचार 
होऊन श्री. राजेसाहेब व त्यांचे मंत्री साहेब या ठउभयतांसही * देवास ? 
मुक्कामी औद्योगिक शिक्षण देण्याची सोय करणें हे काम अवश्य 
वाटळें. यावरून ळवकरच . तेथे कारखाना निघून साबू शिकण्याचा 
छञासही निघेल असे वाटते. आतां वरीळ गोष्ट परस्वाधीन असल्यानें 
थोडी शंका उत्पन होते. यास्तव उत्सुक मंडळीच्या सोईकरितां याब- 
इळ माझे विचार खालीं दर्शविळे आहेत:-- 

कारखाना चालविण्या योग्य सावूर्चे काम शिकण्यास सुमारे ७-८ 


महिने लागतात. सबब असा वगे काढण्यास अगोदर कढया, भांडी, 
सांचे, प्रस, मिळींग मशीनं, व मोल्डींग. मशिनने तयार केलीं पाहिजेत 


तसेंच निरनिराळी तेळे, खार, रंग, व सुगंधी वगेरे पदाथर विकत घेतळे ' 


पाहिजेत, या. कामी सुमार तीन हजार रुपयांची अवइथकता आहे. 
एवढी रक्कम रोकड असल्या शिवाय. असा वर्ग तुरू करतां येत नाही, 
हणून दरएक विद्याथ्यानं पूणे सत्राची फौ समारे ७५ रुपये दिली 
पाहिजे; व असे विद्यार्थी निदान ५० तरी मिळाळे पाहिजेत. म्हणजे 
सुमार पावणेच्यार हजार रुपये रोकड हातांत आल्याशिवाय असा वर्ग 
_ मजसारल्या गरीब मनुष्यास सुरू करतां येणें शाक्य नाश, प्रामाणीक- 


_ पेणाबद्दळध खात्री करून देण्यात मी तयार आहे. वनस्पतीज तेळापासून 


ति ह हा 
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जैणबत्यांचें घट्ट द्रेव्य तयार करण्याचा अनुभव सी स्वतः ४1५ प्रयोग 
करून घेतला आहे. यांच रीतीचा हीचे काळी उपयोग, केळा असतां 
पुष्कळ मेणबत्त्या तयार होतील, या कामास त्रासदायक व किमती 
सामानही फारसें डागत नाही. साबूची कळला शिकण्याचा वग नच 
निघाल तर एकद्या दुकव्या शिकणारास येणारा खचे काय होईल त्याचे 
दिग्‌दर्शन पुढें केळे आहे. साबूचा लहानसा कारखाना काढण्यास 
सुमारें १०१२ रातींची माहिती असावी लागते. त्या दहा बारा रीतींत 
कांहीं मुख्य रीती व कांहीं उपरीती भाहेत, त्यांचा खुळासा खालीं दिळा' 
आहे. २१ कोणतेही तेळ घेऊन त्यास ३४ वेळ कमीजास्त प्रमाणाच्या 
कास्टीक सोड्याच्या द्रवाबरोबर शिजवून साब्‌ बनविणे व नंतर तो तपासणें 

या कामी वेळ, मेहनत व द्रव्ये खरीदीचा खर्चे जास्त येतो. हणन अश्या 
दरएक रीतीस मुख्य रीत झणतात. या प्रकारांत कोणत्याही तेळाचा 
साब, राळेचा मिश्र साब, मिश्र तेलांचा कच्चा साब, व हळका भाणि 
उंची पारदर्शक साबू इत्यादि बनविण्याच्या रीती येतात. 


२ वर सुख्य रीतींत लिहिळेळा कचा साबू घेऊन त्यांत रंग, सुगंधी 
च॒ इतर द्रब्यें मिळवून दळून बड्या पाडून ग्ठेज देणें, किंवा हलके पदार्थ 
पीठ पाणी वगैरे मिळवून धुण्याचा साबू बनविर्णे (ळाटा किंवा गोळे) हीं 
कार्मे येतात. या रीतीस उपरीत ह्मणतात. या प्रकारांत हनी सोप, रोज 
सोप, ग्लिसराईन सोप, का्बीलिक सोप, ( १४ प्रकारचे ) -मारीमाटो. 
सोंप, व्हाओलेट सोप, हिना सोप, केवडा, वाळा वरे सुगंधी साबू, व 
साबूच्या भुक्या, गोळे व लाटा इत्यादि साबू येतात. 

३ खोबरेळ तेळाचा साबू बनविणें हें काम लवकर होते, असा पु- 


सकळांचा समज आहे. तरीपंण या कामीं उष्णत्तेचें अवघान व ढवळ-. 
थ्याची चळाखी हीं दोन कामे आति महत्वाची आहेत. हा साबू ळवकर 


१६ 


तयार होतो पण उंच प्रतीत याची गणना होत नाही. हल्लीं खोबऱ्याचे 
तेळ आंगास लावण्याच्या साबूंत फार वापरळें जाते हणून या तेळाचा 
साबू बनवितांना मुख्य व उप अश्शा दोन्ही रीतींची कार्म करावीं लाग- 
तात. याचे ७८ प्रकार आहेत. ह्मणून त्या दरक रीतीस मध्यम फो 
डेविळी आहे. प्रथम या कामीं पुस्तकांतील माहिती पाठरूपानें करून 
दिल्या नंतर सवे क्रिया अनुभवीक रीतीनं करवून ध्याव्या लागतात. 
> ह र्र च (> ८४ वूर (> 
नंतर परीक्षा घेऊन च॒कत असलेल्या क्रिया पुनःपुनः शिकवून पूण 
माहिती करून द्यावी लागते. 

साबूच्या दररक मुख्य रीतिची फी रुपये ३०. 

»  दरएक उपरीतिची फी रुपये १५. 
खोबरेल तेलाच्या साबूच्या दररक रीतीची फी रुपये २०, 


वनस्पतिज तेळांवर सलफ्युरीक आसिडाची क्रिया घडवून मेणब- 
यांचें घट्ट द्रव्य बनविण्याच्या रीतीची रुपये ४ ०. 


याप्रमाणे एकद्या दुकव्या शिकणारासाठीं व्यवस्था करण्याची इच्छा 
आहे. जर देवास मुक्कामी वर्ग निघाढा तर लास लहानशी प्रयोगशाळा 
जोडून वर्गोचें काम सुरू होईलच. तसें झालें ह्मणजे इतर.पदार्थ कस- 


कसे बनविणें त्याचे शोध करून तो तो वग सदर शाळेस जोडण्यांत 
येत जाईल. 


रसायनिक प्रयोग करून नवे नवे पदार्थ बनविण्याची आवड मजला 
मुळापासून असल्यानें मी पुष्कळ प्रयोग करून पाहिळे आहेत; त्याजवरून 
विळायतेस जाऊन शिकून भाल्यावांचून येथल्या येथें बरेच पदाथ थोडे 
परिश्रमाने बनवितां येतीळ असे मळा वाटत आहे. परंतु या सवे प्रय> 
त्नास व्यवस्थीत स्वरूप दिल्याशिवाय व्यवहासंत याचा उपयोग चांग. 


कक." 
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ढासा होत नाहीं व होणारही नाही. अशी खात्री झाल्यानंतर वरीळ' 
उपक्रमास आरंभ केळा आहे. ही गोष्ट रा. व्यास यांस अवगत आहे. 
माझ्य़ा प्रयत्नांची दिशा त्यांस उपयोगी व मान्य असल्यामुळें त्यांच्या 
मनांत मजविषयीं असंत आदर उत्पन्न झाला आहे. या कारणामुळें 
साबूच्या कारखान्यास जोडूनच प्रयोग शाळा काढण्याचा त्यांचा संकल्प 
झाळा आहे. त्या कामी परमेश्वर त्यांस प्रणे यश देवो, अशी त्या जग- 
न्नियेत्याजवळ माझी प्रार्थना आहे. कदाचित्‌ रा. व्यास यांस या कामी 
अडचण आली तर माझा हेतु ( मळा असलेली माहिती थोड्या खर्चात 
इतरांस देणें ) अल्पांशानें तरी पार पाडण्यास्तव एकद्या दुकट्या शिकणारा-' 
करितां वर लिहिळेली व्यवस्था सुचवून ठेविळी आहे. तिचा उपयोग. 
करून वेणें उद्योगवृद्धीची इच्छा बाळगणाऱ्य| देशहिताचिंतकाकडे आहे. 


अनुसूया ठेपर हॉस्पिटल, शंकर यज्ञेश्वर गर्गे, 
ज्येष्ट वद्य ६ शके १८२८, हास्पिटल आसिस्टन्ट इनचाजे 
अनुसूया ठेपर हास्पिटल, पोस्ट-शिनोर., 


-००३१५-७०८५८०-०६-. >! 


मेणबत्या पुस्तकांतील पारिभाषिक शब्द, - 


अंतीउष्गण वाफ-र्‍विस्तवांत लोखंडाची नळी ठेवून ती लाल झाल्यानंतर 
तिच्या एका तोंडांत वाफ सोडून दुसऱ्या तोंडांतून काढतात. 
त्या बाफेस अतीउष्णवाफ हणतात. 

अकेरूपाने काढणे--कोणत्याही पदार्थांचा अक काढण्यास या रीती- 

- __ वा उपयोग करितात. अ्याचा अके काढावायचा तो पदार्थ 

एका भांड्यांत घालावा. तो कोरडा असल्यास त्यांत पाणी' 
मिळवावे, पातळ असेल तर तसाच भांड्यांत घालावा; उष्णतेन 
पातळ होण्यासारखा ( चरबी, तूप, तेळ यांचीं मिश्रणें ) अस- 
ल्यास त्यांत पाणी घालण्याची जरूर नाहीं, नंतर त्या भांड्यास 
एक नळी ळावून तिचा शेवट दुतऱ्या पाणी भरलेल्या 
भांड्यांत लागूं करावा. पाणी भरलेल्या भांड्यावर झांकण 
ठेवावें. याच भांड्यास प्राहक ह्मणतात. या सवे यंत्रास नळिका- 
यंत्र झाणतात. नंतर पदार्थ घातलेल्या भांड्याखाळी प्रमाणशीर 
उष्णता देण्याचें सुरू करावें. ह्मणजे आंतीळ पदाथोची बाफ 
होऊन ती. त्या नळीवाटे निघून ग्राहकांत जाते. तेथं ती थंड' 
होऊं द्यावी. याप्रमाणें काम करण्याच्या रीतीस अकेरूपाने 
काढणे-नळिका यंत्राने अकेवत्‌ काढणें अथवा खेचणें-किंवा' 
त्या पदा्थीचे उध्वेपातन करणें असें ह्मणतात. 

आपिडीफिकेशन--तेळ, चरबी व इतर स्निग्ध पदाथीवर अम्लक्रिया 
करण्याच्या रौतीस आसिडीफिकेरान ह्मणतात. या कामीं विरेषें 
करून तीव्र सल्प्युरीक आसीड वापरतात. विशेष माहिती पान 
९ व भाग ५६ मर्ध्ये पहा. 

उध्देपातन--' अक रूपाने काढणें । शद्व पहा. 


ह 


१९ 


किया--मेणतत्त्यांचें दव्य तयार करतांना स्निग्ध पदार्थांचे घटक, 


रसायन रीतीनें व यांत्रिक रीतीनें निरनिराळे करावे लागतात. 
त्यावेळेस मूळ स्निग्ध पदाथीत इतर पदा मिळविणे, नंतर 
उष्णकरणें, शिजविणे, थंडकरणें अथवा दाबून निराळे करणें 
असे बरेच प्रयोग त्या मूळपदार्थावर करावे ळागतात. त्या 
रातीस क्रिया हें नांब या पुस्तकांत दिछे आहे. विशेष माहिती 
पान १११, १४९, १५७ वर पहा. 


दाब व उष्णता--सावू किंवा मेणबत्त्या करतांना मूळ पदाथ किती 
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उष्णतेबर व किती दाबाखाळी शिजवावा, याची प्रमाणे अनु, 
भवाने ठरविळेलीं आहेत. त्याप्रमाणें कमी जास्त वेळांत ते 
काम पुरें होते. दाब व उष्णता यांचा एकमेकाशी प्रमाणबद्ध 
संबंध असतो. अमुक उष्णता दिळी असतां अमुक दाब 
पडतो-उत्पन्न होतो, किंवा अमुक दाबाखाली शिजविणे हणजे 
अमुक अशाची उष्णता द्यावी लागते. याचें प्रमाण. ठरळेळे 


आहे. याबद्दळचें आंकडेवार कोष्टक साबू पुस्तकांत पान 
२२९ वर लिहिळें आहे ते पहा. 


नळिका यंत्राने अकवत काढणें किंवा खेचणें--' उर्ध्येपातन ? 


राहू पहा. 


बामहायडा[मिटर--द्रवपदाथात घन पढाथे किती आहे, ते समज- 


ण्याचे यंत्र आहे. हे कांचेचें केळेळें असले व त्यांत पारा भरून 
अंशांचे आंकडे त्यावर दाखविळे असतात. ।ित्र व विशेष 
माहिती साबू पुस्तकांत पान १९० वर पहा. 


> ९ र 
सापानीफिकेशन---आलढकली बरोबर स्निग्ध द्रव्याचा किंवा कोणत्याही 


आसिडाचा संयोग करण्याच्या क्रियेस सापोनीफिकेशन ह्मणतात, 
'१थष माहिती पान ७ वर पहा, भे 
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अदाद्ध, 
ताडाच्या 
भागत 
लहाने सेट 
डच 

पांडरँ 

ळ होणारे 
२१४० 
२१४० 
त्याच्या 
किया 

गार्ड 
सलफ्युकरीक 
नाइटेट 
एकदम 

हीं 
हाताखाळच्या 
सोळण्याज्या 
असलेला 
यात्रिक 
९०,७८४, ५९ 
बडा 
ग्लिसराइन ( प्राणिज 
व वनस्पतिज मेण ) 


'क्ुडस 


ताडाच्या बियांर्चे 
भागांत 

ल्हान सेट 
टंच 

पांढरे 

पातळ होणारे 
२२४० 
२२९२४० 
त्याच्या, 

क्रिया 

गोडे 
सटफ्युरीक 
नाइंटेट 
सेणबत्त्या एकदम 
हिच्यांत 
त्याच्याखालच्या 
सोलण्याच्या 
असला 

यांत्रिक 

१०, ८, ६ 
चुडा 


। शिठिसराईन नसते ? 
क्रुडास ण 


मेणबत्या. 


भाग १ ठा. 
प्रारंभीचा इतिहास. 


मेणबत्ती ही वस्तू जरी बऱ्याच प्राचीन काळापासुन माहीत आहे, तर 
पण सच्छ प्रकाश देणारी व पांढऱ्या रंगाची कठिण मेणबत्ती सन 
१८२५ पवी तयार झाली नव्हती. एवीचे ळोक मेण ऊन करून 
वातीवर लावून मेणबत्ती तयार करीत असत. त्या कृतीवरूनच मेणबत्ती 
हा संयक्त शब्द उत्पन झाला आहे असे दिसतें. ते लोक मेण 
ऊन करून दोऱ्याच्या वातीवर ळावून पाहिजे त्या जाडीच्या व लांबीच्या 
मेणबत्या तयार करीत असत. परंतु रसायनशास्त्रात जसजसे अधिक 
शोध लागत चालले, तसतसे या कामींही चांगळे शुद्ध व उपयोगी पदार्थ 
उत्पन होऊं लागले 


हल्लीं बाजारांत ज्या पांढऱ्या मेणबत्या मिळतात, त्या खरोखर 
मेणाच्या केलेल्या नसतात; परंतु स्निग्ध पदाथीतीळ कठिण व पांढऱ्या 
रंगाची आसिडें काढून त्यांच्या केलेल्या असतात. या पदार्थाचा शोध 
कोणी व कसा लावला याबद्दळची थोडी माहिती दिडी असतां हुनरी 
लोकांस ज्यास्त उत्तेजन येईल व नवीन शोधाने मानवी समाजास सुख 
मिळून तो हावणारास कीर्ति व लक्ष्मी प्राप्त होते त॑ समजून उद्योगी 
होण्याची महत्वाकांक्षा उत्पन्न होईळ. 


१ कक स्य द 


>' 


छेंडनमध्ये ठामबेथ मा येथें मेसर्स फील्ड आणि को यांचा मुख्य 

ब फार जुना मेणबत्या करण्याचा कारखाना आहे. ही संस्था केव्हां 
अस्तित्वांत आली हे जरी निश्चयात्मक ठाऊक नाहीं, तरी पण गेल्या 
सहा पिढ्यांपासून हछींचा मणबत्यांचा कारखाना सुरू आहे. या कार- 
खान्यांत अजूनही मेणाच्या मेणबत्या तयार करतात. नवीन शोधाप्रमाणे 
इतर द्रब्येही मेणबत्या . करण्याकडे तेथें वापरत्मत. परंतु मूळचा मेणाच्या 
मेणबत्या करण्याचा जो धंदा तो त्या संस्थेने अद्याप सोडला नाहीं. 
सन १८८५ पर्यंत इंग्लंडांतही नवीन वस्तूंचा कंटाळा करणारे लोक 
होते असें दिसतें. त्या लोकांस ग्यास, विद्युत्‌, लोखंडी यंत्रे, रेलवे 
वगरे नव्या पदाथीचा तिटकारा असल्यामुळे नवीन निघालेल्या स्टिअ- 
रीक आसिडाच्या मेणबत्त्या न घेतां जुन्या चाटीच्या मेणाच्या मेणबत्त्या 
वरील संस्थेपासून घेत असत. इकडे हिंदु लोकांच्या पुराणप्रियतेस 
नांवें ठेवणारांनीं टक्ष द्यावे. या संखेची जुनीं हिशेबी पुस्तकें आहेत 
त्यांत सन १७०० व्या वषीचा हिरोब लिहिलेला सांपडतो. इतकी. 
जुनी ती संस्था आहे, हल्लीं त्या कारखान्यांत स्परम्यासिटी, स्टिअरीन, 
प्याराफोन, ओझोकिरीट आणि मधमाशांचें ब वनस्पतिज मेण इतक्‍या 
प्रकारच्यः मेणबत्त्या निरनिराळ्या रीतींनीं बनविण्याचे काम चाळत 
असतें. यावरून ज्या कामासाठी मूळ संस्था स्थापन झाली, तें मूळ 
काम तर सुरू आहेच, मात्र त्या कामांत नवीन शोधाप्रमाणें फेरफार 
करून नवीन साधनांनीं तोच माळ उंची प्रतीचा बनविण्यांत धंद्याचा 
प्रामाणिकपणा व त्यांत सतत परिश्रम यांणी कारखाना कसा उर्जित 
अवस्थेस पोंचतो याचें चांगळें उदाहरण त्या संस्थेने लोकांचे 'निदर्शी- 
योगी आणून दिळे, सन १८३० मध्ये इंग्छंडांत मि० चचाढंस च्याट 
जा का, अद्ध करून मग ती दावून मेणबत्त्यांचे काठेण द्रव्य काढ- 
“आाच्या रातीचे पेटंट घेतलें, त्या रीतीने फक्त चरबी शुद्ध करून 


“ 
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मग ती प्रेसमध्ये दाबीत असत, ह्मणजे तिच्यांतीह पातळ पदार्थ बाहेर. 
निघून बऱ्याच घट्ट पदाथीचा गोळा प्रेसमध्ये जमतो, त्याच्या मणबत्त्या 
बनवीत असत. त्या घट्ट पदार्थात . ग्लिसराईन व बरेंच ओलिईनही: 
रहात असल्यामुळें; त्यापासून बनविलेल्या मेणबत्त्यांचा प्रकाश ऱचांगळा 
. पडत नसे. त्या मेणबत्त्या, तो घट्ट पदार्थ ऊन करून त्यांत वाती चुच- 
कळून तयार कराव्या लागत. ह्टीप्रमाणें ओतीव मेणबत्त्या त्यापासून 
करतां येत नव्हया. क शी -. 

निरनिराळ्या आकारांचे व सोईचे दिवे, कंदीळ व चिमण्या आणि 
स्टिअरीक आसिडाच्या मेणबत्या करण्याच्या कामीं फ्रेंच लोकांनीं सर्वात 
आघाडी मारली आहे. 

शिचरडीबीच यांणी ओतीव मेणबत्या काढल्या, क्‍्यांबेसर्स यांणी 
दुहेरी विणलेल्या वातीची कल्पना काढली; आग्यीड व कारसेळ यांणी 
निरनिराळ्या प्रकारचे दिवे काढले; आणि सर्वात मोठा रसायनक्ञ जो 
च्िव्हरळ त्यानें स्टिअरिक आसीड शोधून काढलें. हे सवे फ्रेंच ठोकच 
होते. फ्रान्समध्ये ज्या दोन मोठ्या राज्यक्रांत्या झाल्या त्या दोहोंच्या 
मधल्या वेळांतच फ्रेंच लोकांनीं हे मोठे मोठे शोध लावले. 

मिशनरी लोकांच्या परिश्रमाने व पाळेमेन्टच्या कायद्यांनी जें सुख 
किंवा त्याचीं साधने समाजास मिळाली त्यापेक्षां चिव्हरळ साहिबांच्या 
शोधांनी मानवी समाज फार अधिक सुखी झाला असे एका ग्रंथकाराने 
हाटळें आहे, ते खरें आहे. त 

सन १८११ मध्ये चिंव्हरळ साहेबांनी स्निग्धपदाथीच्या घटकांचा 
शोध करण्यास सुरुवात केली. १८१३ मध्ये त्यांचा पाहेळा शोध 
बाहेर पडला. त्या शोधाची माहिती खालीं लिहिल्याप्रमाणे आहे. 

५ स्तिग्ध पदार्थ संयुक्त घटकाचे बनळेळे आहेत. बकऱ्याची व 
डकराची चरबी आणि इतर स्निग्ध पदार्थ शुद्ध घटकांचे बनळेळे नाहींत. 
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त्यांचे घटक संयुक्त असून मिश्र मूळ पदार्थांचे आहेत. सर्वे स्निग्ध. 
पदार्थ, काठिण व' नरम अशा द्व्यांनीं स्वभावत:च बनलळेळे आहेत. ल्या 
कठिण नर्म द्रेव्यांपैकी द्रेकांत स्निग्ध आसीड व ग्लिसराईन मिश्र आहे. !? 


हा शोध स्टिअरीक आसीड काढण्याच्या धंद्याचा मूळ पाया झटळला 
तरी चालेल. 

निसगीनें लावून दिलेल्या गुणांप्रमाणें, दैदीप्यमान जळणाऱ्या क्िग्ध 
आसिडापासून, न जळणारें ग्लिसराईन निराळें केल्याशिओय त्या दोन्हीं 
पदाथीचा मूळ उद्देश व उपयोग यांची पूर्तता होत नाही. 


ग्लिसराइन शिव्रायचें शुद्ध व घट्ट स्निग्ध आसिड विपुल व स्वस्त 
कोणत्या रीतीनें काढतां येईल या गोष्टीचा अद्यापही पुष्कळ उद्योगी लोक 
शोध करीत अहित. तेव्हांपासून चिव्हरळ एकेका स्निग्ध पदार्थाचे 
प्रथःकरण करीत चालले. सन १८२३ साठीं त्यांनीं * प्राणिज स्निग्ध 
पदाथाचे रासायनिक शोध! या नांवाचे पुस्तक प्रसिद्ध केळे. हा वेळ 
पावेतो त्यांनी फक्त शास्रीय शोधाचेच काम केळे. त्या शोधापासून 
द्रब्यप्रात्ति त्यांस झाली नाही. पुढें ह्मणजे सन १८२५ साठी पेटंट घेऊन 
मी० ठुझाक साहेजांच्या भागीदारीनें त्टिअरीक आसीड काढण्याचा 
केपरखाना यांनीं घातला. परंतु वस्तूचे रासायनीक ज्ञान चांगळे असलें 
हणजे त्या ज्ञानानें ती वस्तू तयार करण्याचा धंदा हमेशा फायदेशीरच 
होतो असें नाहीं. रासायनिक ज्ञान व य्यायोगानें त्या व्यापारांत होणारा 
फायदा ह्या दोन गोष्टी अगदीं निराळ्या आहेत. 

त्या धंद्यांत चिव्हरळ साहेबांस' फायदा झाळा नाही. परंतु त्या महा- 
रसायनवेत्त्याने केलेल्या रोपणीचा फायदा एम. डी. मिली यांस मिळा- 
बयाचा होता. सन १८३१२ सालीं मिली साहेबांनी फ्रान्सदेशांत बरीची 
जवळ स्टिअरीक आसिडाच्या मेणबत्त्या करण्याचें काम सुरूं केलें. त्या 


र 


कारखान्यांत उत्तम प्रकारच्या मेणबत्त्या तयार झाल्या. चिव्हरलं साहेबांच्या 
सांगण्यावरून पारीस येथोळ कलोत्तेकजक मंडळीने कांहीं शतींवर दोन 
टन मेणबत्त्या तयार करणारास ४००० फ्रांकचे बक्षीस काढलें. त्या 
शर्ती खालीं लिहिल्याप्रमाणे होत्याः--- 

१.. मेणबत्त्यांची किंमत दर पौंडास ९ पेन्सांपेक्षां जास्त नसावी, 

२. मेणबत्तीचा प्रकार तिच्यांतीळ स्टिअरीनच्या वजनाइतका मि- 
ळावा; व तो प्रकाश मेणाच्या मेणवत्तीच्या प्रकाशापेक्षां कमी नसावा. 

१. मेणबत्ती जळतांना वाईंट वास, धूर किंवा ओघळ येऊं नयेत. 
व ती कठिण आणि सुकी असावी. 

४. मेणबत्ती पातळ होण्याचे ऊष्णमान १२२० फा. अंरशापेक्षां 
कमी नसावें. इ० इ० 


मेससे मोटार्ट. व मिली यांनीं वरच्या शतीवर ज्या मेणबत्त्या तयार 
केल्या त्यांत पहिलीशिवाय सवे अटी पूण झाल्या होत्या. त्या मेणबत्यांची 
किंमत शार्तीमधीळ किंमतीपेक्षा दुप्पट पडूं लागली. ह्मणून त्याप्रमाणाने 
त बक्षीस त्यांस मिळालें 


या कामीं मिली साहेबांनी चिव्हरल पाहेबांच्या ज्या शोधांचा उपयोग केला 
त्यांची हकीगत ह्या ठिकाणीं लिहिणे अप्ररास्त होणार नाही.ती हकीगत: 
__  तेळें दोन प्रकारचीं असतात. १ स्थिर तेले. २ अस्थीर तेले. 
अस्थिर तेलांचे घटक, स्थिर तेलांच्या घटकांहून भिन्न असंतात. झणून 
अस्थिर तेरे जाळण्याच्या उपयोगास अयोग्य होत. 

प्रत्येक स्वाभाविक वस्तूंत कांहीं तरी निराळें आसीड असतंच. 
त्याचप्रमाणे तिच्यांत एक विशेष प्रकारचें अस्थिर तेलही असतें. प्रत्येक 
वस्तूस कांहीं तरी गंध येत असतोच; व तो गंध येण्याचे कारण त्या 
बस्तूंत असणारे अस्थिर तेळ होय. 


द्‌ 
: परंतु स्थिर तेल हा सयुक्त पदार्थ आहे. त्यांत एक किंवा आधिक 


स्निग्ध आसिडें व ग्लिसराईन, एथीळ व सेटीळ या जातीचा द्रव असे 
_ घटक असतात. 


- चरबी हा पदार्थ. स्टिअरीन व ओलीईन या संयुक्त पदाथीचा बनलेला 
आहे. त्यांपैकी ओलीईन नुसत्या दाबानें तिच्यांतून काढतात. त्या ओआली- 
ईनचा उपयोग हलीं कृतीचे लोणी करण्यांत फार होतो. सावूंत वापरले 
जाणारे ओलीईन हें नव्हे. सावूच्या कामीं वापरळें जाणारे ओलीईन 
हणून जो पदार्थ असतो तो ओलीईक आसीड होय. ओलीईन हा 
पदार्थ ओळीईक आसीड व ग्लिसराईन मिळून बनलेला आहे. स्टिअरीनं 
हा पदार्थ स्टिअरीक आसीड व स्लिसराईन मिळून बनलेला आहे. ताडा- 
च्या तेलांत मेणबत्यांच्या उपयोगी जो पदार्थ आहे त्यास पामीटीक आ- 
सीड ह्मणतात. पामीटीक आसीड व ग्ल्सिराईन मिळून जो पदाथ 
ताडाच्या तेलांत असतो त्यास पामिटीन ह्मणतात. मेणबत्याच्या कामी 
ताडाचे तेल हा पदार्थ चरबी सारखाच उपयोगी आहे. 

मेणबत्त्यांच्या कामीं उपयोगी पडणारी स्टिअर्रीक व पामिटीक आसिडे 
काढण्यास्तव त्या मूळ द्रव्यांचे मिन्नीकरण करावें लागतें. तें मित्नीकरण 
करण्याच्या हीं तीन राति प्रचारांत आहेत. त्यांचा इतिहास ह्मणजे 
मणबत्त्यांच्या कामी जी सुधारणा. झाली तिचा इतिहास होय. हणून ला 
रीतींची त्रोटक माहिती देतो. | 

१. पहिली व जुनी रीत हणजे चिव्हरळ साहेबांनी काढलेली व 


मिली साहेबांनी स्वीकारलेली रीत होय. तीस सापोनिफिकेशन रीत 
,झणतात. 


१” दुसरी रीत मि. विलसन साहेबांनी पुरी केली. तीस आसिडी- 
फिकेशन रांत ह्मणतात. ना 


छ 
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३. तिसरी रीत ह्मणजे मि. टिळघमन साहेबांनी केलेल्या शौधघांत 


_ थोडा फेरफार करून काढलेली तीस हायप्रेशर रीत हणतात. 


* या रीतींचें वर्णन!--- ; 
१. सापोनिफिकेशनः-स्िग्ध पदार्थात असणाऱ्या ग्लिसराईन 
नामक पंदाथीची रसायनप्रीति, आसीड मुळापेक्षा, आळकली सुळाबरोबर 
अधिक आहे. ह्मणून स्निग्ध पदार्थ सोडा अथवा चुन्याबरोबर उष्ण 
केला तर त्यांतीळ ग्ठिसराईन सुटें पडतें व साबू तयार होतो. जर सोडा 
चापरला तर तो साबू पाण्यांत द्रवीभूत होतो व चुना वापरछा तर तो 
साबू पाण्यांत अविद्राव्य होतो. याच तर्तावर सापोनिफिकेरान रीतीची 
कल्पना निघाली आहे. स्टिअराईन व पुढें स्टिअरीक आसीड काढण्यांत 
ह्याच रीतीचा उपयोग चिव्हरळ साहेबांनी केला होता, हणून. तीस 
त्यांनीं सापोनिफिकेरान रीत असे ह्टळें आहे. नंतर त्या साबूंतीळ 
ग्लिसराईन निराळें करून राहिळेला साबू, तीव्र सल्फ्यूरिक आतलिडाच्या- 
योगानें विद्रवित करितात. ह्मणजे त्या मिश्रणावर पातळ व घट्ट स्निग्ध 
आणसिडे तरंगत असतात. तीं वरचीं आसिडें काढून घेऊन दाबाने निरा- 
ळी करितात. त्यावेळेस चिव्हरळ साहिब फक्त चरबीचाच उपयोग या 


-कामीं करीत होते. 


सन १८९६ मध्ये मेसस हेमपेळ व ब्लंडेल यांनीं ताडाच्या तेला- 
पासून सापोनिफिकेशन रीतीने मेणबत्त्या करण्याचें पेटंट घेतलें. परंतु 
त्या मेणबत्त्या रंगांत काळ्या व स्परशास तेळासारख्या चिकट होत्या 


.झणून फारशा लोकप्रिय झाल्या नाहींत. 


सन १८२९. मध्ये मि० सोनास .याणीं खोबरेळ तेलापासून दाबाने 
घट्ट व पातळ द्रव्यें काढण्याचे पेटंट घेतळें. त्यांपैकी घट्ट द्रन्यांचा 
मेणबत्त्यांच्या कामी उपयोग केला. दाबलेल्या चरबापक्षां खोबऱ्याचे 
स्टिअरीन अधिक चांगलें ठरलें. परंतु त्या मेणबत्त्यांस काजळी फार 


र 


, येत होती. हणन त्यांचा प्रसार फार मोठा झाला नाहीं. चरबी व ता- 
डाच्या तेलाच्या घटकाहून, खोबरेल तेलाचे घटक फार भिन्न आहेत 
खोबरेल तेलांत ग्लिसराईन फार थोडें व स्निग्ध आसिडें पुष्कळ आहेत 
त्यांपैकी क्‍्याप्रोईक व क्‍्याप्रिळीक हीं आसेडें फार कमी उष्ण मानावर 
जळणारीं आहेत व जळतांना त्यांचा गंध फार तिखट येतो. विरषकरून 
ती मेणबत्ती विझाळी असतां तो उग्र व॒ तिखट वास अधिक येतो. 
हणून त्या वेळेस त्या मेणबत्त्यांचा उपयोग करण्यास वरीळ अडचण 
उत्पन्न झाली. मि. विलसन साहेबांची कम्योझिट ( मिश्र ) मेणबत्ती 
निघाली तेव्हां मात्र ती लोक प्रिय झाली. मिश्र मेणबत्तींत खोबरेल 
तेलांतीळ स्टिअरीन व खरं स्टिअरीक आसीड असे दोन पदाथ मिश्र 
होते. त्या मेणबत्त्यांचा खप अद्यापही बराच होत आहे. परंतु हछींच्या 
'व त्या वेळेच्या कम्पोझीट मेणबत्तीच्या घटकांत बराच फेरफार आहे 

सन १८४० सालांत मि. ग्वाईन या फ्रेंच गृहस्थाने, निवोतस्थळीं 
च हवेच्या दाबाखालीं शनिंग्ध आसिंडें नळिकायंत्राने अकवत काढण्याचे 
पेटंट घेतलें. परंतु व्यापारी माळ तयार करण्यांत या रीतीचा चांगला 

'उपयोग झाला नाहीं. 

सन १८४२ सालीं मेसर्स प्राईस कंपनी यांनीं डब्ल्यू. सी. जोन्स 
या नांवाखाली एकव्या खोबरेलापासून व खोबरेळ आणि चुना यांच्या 

“साबूपासून नलिकायंत्राने अकवत अर्करूपानें स्निग्ध आसिडें काढण्याचे 


' परंतु नुसत्या खोबरेळापासून नळिकायंत्रानें काढलेल्या द्रव्याच्या मेण- 
. बत्तीस जळतांना वाइंट वास येतच होता. खोबरेळ व चुना यांच्या 
- साबूपासून नलिकायंत्रानें काढ्टेल्या द्रन्याच्या मेणबत्त्या फारच चांगल्या 


असून त्यांत कोणताही दोष नव्हता. परंतु त्या किंमतीने फार महाग 
"प्रडत. असत, 


|” 


श्‌ 
॥ 
| 
| 


| 


पेटंट घेतळें. त्यापासून झालेल्या मेणबत्त्या फार चांगल्या होत. होत्या. 
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त्यानंतर सन १८४९ पर्यत मेणबत्या करण्याच्या बऱ्याच युक्त्या 
निघून त्यांबद्दळ बरींच यटंटे घेण्यांत आलीं. परंतु व्यापारी रीतीनें 
सोईवार माळ तयार करण्यांत त्यांचा फारसा उपयोग झाला नाहीं. 

२. आसिडीफिकेडन रीत--सन १८४३ सालांत एम. फ़ेमी 
या फ्रेंच गृहस्थाने स्निग्ध पदाथ आठळकलीबरोबर उष्ण करण्याचे 
ऐवजीं आसिडाबरोबर उष्ण करून स्निग्ध आसिडे निघतात, असा 
शोध लावला, व ल्या शोधाचे ग्रहण मि. वुलइसन वग्वाईन यांनीं 
केळ. ती रीतः-फार उष्णमानावर चरबीच्या तेलांत तीव्र सल्फ्युरीक 
आसीड मिश्र करावे. सहा टन तेलास, सात हंडरेडवेट सल्फ्युरीक 
आसीड लागतें. चांगळें मिश्र झालें हणजे तेलांतील ग्लिसराईनचे 
सलफोग्ळिसरीक आसीड बनते. त्या मिश्रणाचा काळा गोळा तयार 
होतो. नंतर तो धुवून. नळिकायंत्रांत ठेवतात. तेथे फार ऊष्णमानाच्या 
- वाफेखाली ल्ांतील स्निग्ध आसिडें अकरूपानें काढतात. नंतर तीं पा- 
तळ व घट्ट स्निग्ध आसिडें दाबाने निराळी करतात. चरबीच्या तेला- 
पासून स्टिअर्रक आसीड, व ताडाच्या तेलापासून पामिटीक आसीड 
निघतें. हींच दोन्हीं घट्ट आसिडें. मिश्र करून केलेल्या मेणबत्तीस हली 
कम्पोझिट क्‍्यांडळ ह्मणत!त, याप्रमाणें तयार केलेलें पामिटीक आसीड मे. 
प्राइस व कंपर्नांचे लोक पुनः उष्ण दाबाखालीं दाबून काढितात; त्यास 
बेलमान्ट स्पर्म ह्मणतात. मे. प्राइस कंग्रनीच्या भेणबत्त्यांच्या पुष्कळ 
'पुडक्‍्यांवर * बेलळपान्ट स्पमे! असें नांव लिहिलेलें आढळतें. त्या कंपो> 
झिट जातीच्या मेणबत्त्या असाव्या असें वाटतें. याप्रमार्णे आसिडी- 
फिकेदान रीत सन १८४३ मध्यें सुरू झाली. 

३, हायमेशर रीतः-संन १८५४ साठीं मि० टिलघमन नां- 
वाच्या अमेरिकन गृहस्थाने स्निग्ध पदार्थ पाण्यामध्ये उष्ण करून दाबा- 
खाढीं त्यांतीळ ग्लिसराईन व स्निग्ध आसिडें निराळी करण्याचें पेटंट 
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घेतळें.. त्याने या शोधा अंतीं असें ठरंविठें कौ, स्निग्ध पदार्थ व पाणी 
यांचे मिश्रण एका गरम नळीतून आरपार काढून घ्यावे. या नळाचे 
उष्णमान ८००” फा० अंश असावें. तीतून मिश्रण काढतांना त्यावर 
दर चौरस इचास २,००० पोंडाचा दाब पडावा. इतक्या गोष्टी 
पूर्ण झाल्या हणजे त्या स्निग्ध पदाथीचें भित्नीकरण होऊन त्यांतील 
स्लिसराईन व.स्रिग्ध आसेडें निरनिराळीं होतात. वरची आसिडे काढून 
घेऊन दाबाखाली पातळ व घट्ट आिडें निराळी करितात. 
,__ मेससे विलसन व पेन यांनीं त्यांत फेरफार करून एक रीत काढून 
तिर्चे पेटंट. घेतळें ती रीत:--शस्रिग्ध पदार्थात फार उष्ण वाफ 
साधारण दाबाखाठीं सोडली हणजे स्िग्ध पदार्थाचे परथकरण होतें. 
नंतर नळिकायंत्रानें ग्लिसराईन व स्निग्ध आसिडें अर्करूपाने काढावींत; 
ती. स्निग्ध आसेडें दाबाने निराळी करावीत. अशी रीत आहे. 
तीस हायप्रेरार रीत ह्मणतात; व ती सन १८५७९ पासून सुरू झाली, . 
: युरोपखंडांत आठोकेव्ह रीतीनें स्टिअरीक आसिड काढितात; 
ती रीत:-- एका. तांब्याच्या मजबूत भांड्यांत चरबी व ताडाचें तेळ 
टाकून त्याच्या द्र चौरस इंचावर २५० पैंडांचा दाब पडेपर्यंत त्यांत 
गरम वाफ सोडतात. त्या भांड्यास एक ढवळ्याचें यंत्र लागू करून 
आंतील मिश्रण सतत ढवळत ठेवावें लागतें. त्याच दाबाखाली व उष्ण- 
तेवर ते मिश्रण कित्येक तास ढवळत ठेवठें हणजे मित्नीकरण पूण 
होतें. नंतर वरची स्निग्ध आसिडे काढून घेऊन दाबानें निराळी करि- 
तात. या रीतीस आटोक्लेव्ह प्रोसेस हणतात. 

पुढें स्परम्यासिटी हणून एक पांढरा ब घट्ट पदार्थ माशाच्या तेलांत 
सांपडळा; त्याच्या मेणबत्त्या बनवूं लागळे. 

प्याराफोन हणून एक पदाथ खनिज तेलांत व विशेषेकरून रंगून 
येथी खाणीच्या तेळांत सांपडला. त्याचाही उपयोग या कामी करूं ला- 
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गळे. या. पदार्थीच्या मेणबत्त्या फारच उत्तम होतात  झणुन त्या मेण- 
बत्त्यांस किंमतही जास्त पडते. - 

याप्रमाणें घट्ट व स्निग्ध आसिडें काढून मेणबत्या करण्याच्या निरनि- 
राळ्या रीति प्रचारांत आल्या. न 

प्रथम मेणाच्या मेणबत्त्या करीत होते. नंतर चरबी दाबून निघालेल्या 
कठिण द्रव्याच्या मेणबत्त्या करूं लागंठे. पुढें स्टिअरिक- आसिडांच्या 
मेणबत्त्या निघाल्या. नंतर खोबरेळ तेळापासून दाबाने घट्ट द्रव्य काढून 
त्याचा उपयोग या कामी करूं लागले. नंतर पामिटीक आसीड, नंतर 
स्टिअर्रीक आणि पामिटीक आसीड यांचा सयुक्त पदार्थ जें मारगरीक 
आसीड ह्याचा उपयोग ह्या कामीं होऊं लागला. पुढें स्परम्यासिटी; 
प्याराफीन, ओझोकिरीट या पदा्थीचा शोध लागल्याने त्यांचाही उपयोग 
या कामीं होऊं लागला. क; 

सन १८२५ पूर्वी मेणाच्या मेणबत्त्या व चरबी दाकून तिच्यांतून 
घट्ट रव्य काढून तिच्या मेणबत्त्या करण्याची रीत माहीत हाती. १८२५ 
मध्ये चिव्हरलसाहेबांनीं साफोनिफिकेशन रीतीचा शोध लावून स्निग्ध 
पदाथीतीळ घट्ट पांढरे द्रव्य काढण्याची रीत प्रचारांत आणली. सन १८४३ 
पर्यत मुख्यत्वेकरून दाबाने व साफोनिफिकेरान रीतीने स्निग्ध पदा्थी- 
तीळ घट्ट द्रव्यें कढून मेणबत्त्या. करीत असत. सन १८४२ सालीं 
आसिडीफिकेशन रीत सुरू झाली. या दोन्ही रौति फ्रेच ठोकांनींच मूळ 
' काढल्या आहेत. सन १८५४ सालीं हायप्रेरार रीत अमेरिकेत सुरू 
झाली. पहिल्या दोन रातींत स्निग्ध पदाथीचे भिन्ीकरण करण्यास सोडा; 
किंवा सलफ्युरीक आसिडाचा उपयोग कराबा लागे; त्यामुळें खचे अ- 
-घिक होत होता. परंतु अमेरिकन शोधाने इतर पदार्थाच्या मिश्रणारि- 
-वाय उष्णता व दाब यांच्या योगानें स्निग्धपदाथीचें भिन्नीकरण . कर 
'ण्याची याक्ते निघाली. पुढें स्परम्यासिटी, प्याराफोन, ओझोकिरीट या पदा 
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थौचाही उपयोग मेणबत्त्या करण्यांत होऊं लागला. हळूहळू आणखीही 
बरेच पदार्थ या कामीं वापरण्याचा प्रचार व शोध चाळू आहेच. अगदीं 
अलीकडे पातळ ओलोईक आसीडाचे ब पातळ वनस्पातैज तेळांचें 
रसायन रीतीर्ने घट्ट ब स्निग्ध आसीड बनवितात. पुष्कळ प्राणिज व खनिज 
च वनस्पतिज द्रव्ये मेणबत्त्या करण्याचे कामी उपयोगी आहेत. परंतुव्या- 
पाराचे कामीं चरबी, खोबरेल, ताडाचें तेळ, पेट्रोलियम, रंगून तेल, माशांचे 
तेळ, मोहाच्या बियांचे तेळ, सरक्यांचें तेळ व क्रचित भुइमुगा'चे दाण्याचे 
स्तेळ, वगेरे पदार्थ मेणबत्त्यांचे द्रन्य तयार करण्यास वापस्वात. जेथें जेथें 
जो पदार्थ स्वस्त मिळतो तेथें त्याचा शोध करून उपयोग करतात. 
आपल्या हिंदुस्थान देशांत बऱ्याच प्राचीन काळापासून मेणाच्या मेणबत्त्या 
तयार करीत होते. त्याशिवाय दुसऱ्या प्रकारचा, मणबत्त्यासारखा प्रकाशा 
देणारा पदार्थ आप्रके देशी तयार होत असल्याबद्दळची माहिती मिळत 
नाही; व दंतकथांवरूनही ऐकण्यांत येत नाहीं. परंतु मलबारप्रांती 
बाळेच्या झाडाच्या चिकाच्या मेणबत्त्या करतात असें डॉ. मंत्री यांच्या 
वनस्पति कोशांत लिहिलें आहे. मेणबत्ती ही जाळण्याच्या कामीं उपयोगास 
येणारांपैकीं एक पदार्थ आहे. हिच्या शोधांत सुमार ७० वर्षात विद्वानमंड- 
ळीच्या प्रयत्नाने बरेच फेरफार होत गेळे व अझूनही शोध चाळू आहे- 
तच. ही गोष्ट उद्योगी लोकांची झाली. आह्मी हिंटुस्थानवासी भात्र अशा 
गोष्टीकडे दुलक्ष करतो हणूनच दहा पंधरा लाख रुपये दरवर्षी देऊन 
धरस्थ ल्येकांनीं बनविलेल्या मेणबत्त्या खरीद करतों. या गोष्टींची आह्यांस 
छाज वाटली पाहिजे, त्याशिवाय आमचे पाऊठ इन्वर-कला-कोऱ्यल्यांत 
पुढे प्रडणार नाही, 

र्‍ त हछी हिंदुस्थानांत कानपूर येथे नोथ-वेस्ट सोप कंपनी, अमदाबाद्‌ 
च एक गुजेर गृहस्थ व रंगून येथें एक युरोपियन कपनी अद्या तीन 
'झारखान्यांत मेणबत्त्या तयार होतात, अमदाबादचे गृहस्थ मूळ विळायती 
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माळ आणून त्यांत थोडा फेरफार करून त्यास मेणबत्त्यांचा आकार 
मात्र तेथें देतात. या मेणबत्त्या दिसण्यांत व जळण्यांत चांगल्या नसतात. 
असें पुष्कळ लोकांचे ह्मणणें आहे. कानपुरच्या. मेणबत्त्या दिसण्यांत 
चांगल्या पण जळण्यांत लककर जळतात. रंगूनच्या मेणबत्त्या प्याराफी- 
नच्या असून चांगल्या तयार होतात. अशा रंगूनच्या उत्तम मालठासही 
अमदाबादच्या १९०२९ च्या प्रदशानांत बक्षीस मिळाळें नाहीं, याचें 
आश्चर्य वाटते. वरील तीनही ठिकाणच्या मेणबत्त्या किमतीने स्वस्त आहेत. 


भाग २ राः 
द्रव्ये व त्यांची उत्पत्ति, 


मेणबत्त्या करण्याच्या कामी ज्या द्रव्यांचा उपयोग करितात तीं 
द्रव्यें कोणतीं व त्यांपासून कोणकोणते पदाथ काढतात ही माहिती या 
कामीं अवश्य आहे ह्मणून ते वर्णन ह्या भागांत दिळें आहे. 
- मेणबत्त्या करण्याच्या कामीं ज्या मूळ द्रव्यांचा मुख्यत्वेंकरून उपर. 
योग करतात तीं द्रव्ये खाडी डिहिळीं आहेत. 

“> (9 बीं ह ी 
१, प्राणिज स्विंथव पदा्थे [ चरबी ]--यांत चरबी, लाड ब 
शा - 9-3 

स्टिअरीन यांचा समावेरा होतो. 


हवि, <वतसातीनी तेले-र्‍यांत खोजऱ्याचें, ताडाचें, ताडाच्या 
खोबऱ्याचे व पायनी तेळ इतकयांचा समावेश होतो. 


१9 


३, भेण---अ प्राणीज, ब वनस्पतीज, क॒॑खनिज-मेण ह्यांचा 
समावेश होतो. . | 
। अ. प्राणिज मेण---यांत मधमाळांच्या मोहळांचे, पिळा अथवा 
चिनी मेण व स्पम्यीसिठी इतक्यांचा समावेद्य होतो. 
ब. वनस्पतिज मेण--यांत करनोबा मेण, चिनी वनस्पतींपासून 
: काढलें मेण, जपानी मेण, मिरटीळ मेण व ताडाचे मेण 
: इतक्यांचा समावेश होतो. 1 आ 
क. खनीज मेण--प्याराफीन व ओझोकिरीट असे दोन प्रकारचें 
मेण या वगौत येते. भ 
२७, स्तरिंग्र आसिडे--यांत स्टिअरीक आसिड व पामिटीक आ- 
सिड यांचा समावेरा होतो. 
पुढील माहिती वाचण्यापूर्वी तिच्यांत येणाऱ्या कांही रसायनिक व 
सारख्याच राब्दांचा अर्थ बरोबर समजला पाहिजे. ह्मणून ते शब्द 
साथ प्रथम लिहितो. ह्मणजे त्यांचें वर्णन समजण्यास अर्थाचा घोटाळा 
होणार नाहीं.. 
१. स्टिअरीक आसीड व ग्लिसराईन मिळून स्टिअरीन झाळें आहे. 
२. पामिटीक आसीड व ग्लिसराईन मिळून पामिटीन झाळें आहे. 
३. ओलिईक आसीड व ग्लिसराईन मिळून ओलिईन झालें आहे. 
यांतीळ पहिला व तिसरा प्रत्येकांताळ पदाथ एकमेकांपासून भिन्न आहे. 
चरबी!--हा तुपासारखा पांढरा व घट्ट पदार्थ आहे. बाजारांत 
मिळणारी चरबी बकऱ्यांची, मेंढ्यांची, बेटांची व इतर जनावरांचीही 
असते. हिचे मुख्य घटक ल्टिअरीन, पामिटीन, ओलिईन व ग्लिसराईन हे 


आहेत.ह्या तिन्ही घटकांपैकी चरबीमध्यें पहिल्याचें अधिक प्रमाण असते. 
मे रिटअरीक आसीड जसजसें अधिक असते त्याप्रमाणे ती 
चरबी अधिक घट्ट असते; आणि तिचें पातळ होण्याचें उष्णमानही 


| 
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अधिक असतें. मेणबत्त्या करण्यांत खुद्द चरबीचाच उपयोग करण्याच्या 
कामी तिच्या अंगीं दोन दोष आहेत. एक तर ओलिईन नामक पातळ 
पदार्थ तिच्यांत असल्यामुळे, तिच्या केलेल्या मेणबत्त्यांचें वितळण्यार्चे 
उष्णमान कमी होतें; व त्यामुळे त्या मेणबत्तीवर जळतांना ओघळ 
जातात. दुसरें तिच्यांत ग्लिसराईन असल्यामुळें त्या मेणबत्तीचा उजेड 
पडावा तितका स्वच्छ व पांढरा पडत नाहीं.आणि ती जळतांना आक्रो- 
लियन नामक फार वाईट वास येणारा वायु तीपासून उत्पन्न होतो. 
लो वायू ती मेणबत्ती विझली असतां फार जास्त प्रमाणाने घाण मारतो. 

ओेळाच्या चरबीपेक्षां बकऱ्याच्या चरबींत स्टिअर्रक आसीड अधिक 
असतें. पुनः ज्या प्राण्याची चरबी असेल त्याचें वय व खाद्य यांवर 
तिच्यांतीळ स्टिअरीक आसीडाचें प्रमाण अवलंबून असतें. बकऱ्याच्या 
चरबीचे पातळ होण्याचें उष्णमान ९९" पासून १११ फा. अंश आहे. 
तेंच बेलाच्या चरबीचें १००" फा. अंश आहि. चरबी हा पदार्थ रशिया, 
दक्षिण अमेरिका व आस्ट्रेटिया या ठिकाणांहून विक्रीकारेतां बाजारांत 
फार येतो. हली मुंबईस ब्यांडोरा (वांद्रे) स्लाटर हाऊसमध्येंही पुष्कळ 
चरबी तयार होते. 

उपयोग!---चघरबी प्रेसमध्ये दाबून स्टिअरीन काढतात; व रसायन 
रीतीने तिच्यांतील स्टिअरीक व पामिटीक आसिडें काढितात. त्या 
तीनही पदाथाच्या मेणबत्त्या होतात. 

२, लाहे!--हा पदार्थ डुकराची चरबी आहे, हिचे मुख्य घटक 
स्टिअरीक आसीड, ओलिईक आसीड व॒ग्लिसराईन हे पदार्थ आहेत, 
लाडोच्या दर १०० भागांत ६२ भाग ओलिईन व ३८ भाग स्टिअरीन 
असते. लाडे पातळ होण्याचें उष्णमान ॥०८१-११४" फा. अंद 
आहे. फ्रेंच व अमेरिकन ळोक भेणबत्त्यांच्या कामीं यां पदाथांचा उप- 
योग करितात 


१ - 
३, स्टिअरीनः--चरबीच्या वर्णनांत लिहिल्याप्रमार्णे स्टिअरीन 
हा घट्ट पदार्थ तिच्यांतून काढितात. चरबीचे पातळ होण्याचें उष्ण- 


मान ९९" पासून १११" फा० अंश आहे. तेंच स्टिअरीनचे ४४” 
फा०अंश आहि. जर चरबीतील ओलिईन काढून टाकळे तर बाकी राहिलेल्या 


स्टिअरीनचे पातळ होग्याचे उष्णमान सहज वाढतें. हणूनच चरबी प्रेस- . 


मध्ये दाबून तिच्यांतीळ पातळ पदाथ जें ओलिईन तें काढून टाकितात.. 
तंच त्टिअरीन दोन तीन वेळ पुनः पुनः दाबल्याने चांगल्या प्रताचें 
स्टिअरीन निघूं शकते. ते मेणासारखें घट्ट व पांढर्‍या रंगाचे असतें. 

< परंतु त्यास किंचित्‌ चिकटपणा असून त्यांत ग्लिसराइन असतेच. त्या- 
मुळें त्याच्या मेणबत्तीचा प्रकार पाहिजे तितका स्वच्छ पडत नाह. 
याच्या केलेल्या मणवत्तीस साधारण स्टिअरीन क्यान्डळ ( मेणबत्ती 
हणतां येईल. परंतु असे स्टिअरीन मेणबत्त्यांस्तव हली कचितच तयार 
करितात. अलिकडे आुद्ध त्टिअरीक व पामिटीक आसिडें तयार करून 
त्यांच्या मेणबत्त्या तयार करतात. 


वनस्पतिज तेले, 
४, खोबऱ्याचे तेल!- हे तेळ साधारण हवेवर तुपासारखें पांढरे 
व घट्ट असतें. यांत ब्रीच पातळ व घटू स्निग्ध आसेडे अहित. याचे 
पातळ होण्याचे उष्णमान ७३ पासून ८० फा० अंश आहे. हें ताजे 
असलें म्हणजे त्यास मधुर चव व सुगंध असतो. हे लवकर खवट 
होतं. चरबीप्रमाणें हें तेलही दाबून त्यांतून एक पांढरा बराच घट्ट 


पदार्थ काढतात. त्यास “कोकोनट स्टिअरीन? ह्मणतात. कोकोनट 


स्टिअरीनचें पातळ होण्याचें उष्णमान ७५ फा० अंश आहे. हें पातळ 
होण्याचें उष्णमान फार कमी असल्यानें चांगल्या मेणबत्त्या करण्याच्या 
कामी याचा उपयोग होत नाहीं. नाईटलाईटस ह्मणजे पणत्या, दिवे 
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- छावणी, कोडींर ह्यांच्या ऐवजीं याच्या मेणबत्त्यांचा उपयोगं हलक्या 


कामाकडे करतात. क्षचित्‌ स्टिअरीक आसिडांत हॅ मिश्रं करून त्यांच्या 
मिश्र मेणबत्त्या बनवितात. तरी पण या तेलांतीळ शुद्धे व घंड्ट स्निग्ध 
आरसेडें काढली तर त्याचा उपयोग चांगल्या मेणबत्त्या करण्याकडे 
होऊं शकतो. तीं शुद्ध व घट्ट स्निंभ आसेडें स्टिअरीक आसिडा- 
प्रमाणेच काढतात. खोबरेल तेळ हिंदुस्थान, सिळोन व अमेरिकेत 
पुष्कळ तयार होतें. तरी कोचीन येथील खोबरेळ तेळ फार चोंगळें असते. 
७, ताडाचें तेलळः--हें तेळ ताडांच्या फळांपासून आफ्रिकेत 
पुष्कळ तयार करतात. त्याचा रंग नारिंगांसारखा पिवळा किंवा काळ- 
सर पिवळा असतो. यास साध्या साबूसारखां वास येतो. तो वास 
व्हायवोलेटसारखा असतो. हे तेळ साधारण उष्णमानांवर बेरेच - 
घट्ट असतें. या तेलाचे पातळ होण्याचें. उष्णमांन १ १७-५' फा. 
भंश आहे. या तेलांत शेंकडा ७० भाग ओलिईनं व ३० भाग पाधि- 
टीन नामक द्रव्ये असतात. त्या पामिटीनमंध्ये पामिटीक आसीड 
असतें. पामिटीक आसीड हे स्निग्ध आसीड आहे. त्याचे पातळ 
होण्याचें उष्णमान १४१३-५८" फा० अंश आहे. ते स्वच्छ, पांढरे, 
कठिण व नरम चकाकीत दव्य आहे. या आसिडाच्या मेणबत्त्या चांगल्या 
होतात. परंतु बहुतकरून चरबी व ताडाचें तेळ एंकत्र करून पुढच्या 
भागांत सांगितठेल्या रीतीप्रमाणे त्या मिश्रणापासून घट्ट स्निग्ध आसीड 
काढतातं व तेच मेणंबत्त्यांच्या कामीं फार वापरतातं. त्या घट स्निग्ध 
आसिडांत स्टिअर्रक व पामिटीक अशीं दोन्ही आसिडे मिश्र असतात, 


६. ताडाच्या बियांचे तेळ-- हे तेल ताडफळांच्या बियांपासून व 
कचित्‌ वरच्या साठींपासून काढतात. त्याचा रंग किंचित लालसर पि- 


वळा असतो. त्यास खोबरेळ तेलासारखा गंध येतो. ताडाच्या तेलापेक्षां 
२ 
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यांत पामिटीन थोर्डे अस्ते. याचे घटक ओलिईक, स्टिअरीक, पामि- 
टीक, मिरिस्टीक, लारीक, क्‍्याप्रीक, कयाप्रिळीक क्‍्याप्रोईक आसिडें व ग्लि- 
सराईन इतके आहेत. त्यांत पहिलीं चार स्निग्धआसिडे दुसर्‍या चार 
आसिडांपेक्षां अधिक उष्णमानावर पातळ होतात. या तेलाचे पातळ हो- 
ण्याचें ऊष्णमान ८६" फा. अंश आहे. दुसरें व तिसरें अशीं दोन्ही आ- 
सिडें मेणबत्त्याच्या कामीं वापरतात, 


७. पाइनी तेलः---व्हेंटेरीआ इनडिका नांवाच्या झाडांच्या फळांपासून 
हृ तेळ काढतात. या झाडास सांवतवार्डाकडे शिवणीचें झाड ह्मणतात. 
तीं सांवतवाडीकडे व हिंदुस्थानचे पश्चिमकिनाऱ्यावर पुष्कळ आहेत. त्या 
झाडांची फळें कुटून भाजून ऊन पाण्यांत चांगळी उकळून तेळ काढ- 
तात. तें तेळ थंड झालें ह्मणजे घट्ट असते. त्याचा रंग पांढरट किंवा 
फिकट पिंवळ| असतो. त्याचें पातळ होण्याचें उष्णमान ९०१०-९७" फा. 
अंश आहे. आलीकडे याचा उपरयोंग मेणबत्त्यांच्या कामीं थोडा होतो. 


म्रेण--यास इंग्रेजींत व्याक्स ह्मणतात. व्याक्‍्स हा पदार्थ प्राणिज,. 
वनस्पतिज व खनिज असा तीन प्रकारचा मेणबत्त्यांच्या कामी वापरला 
जातो. परंतु हल्लीं ज्या उत्तम व्याक्स क्‍्यान्डलस नांवाच्या मेणबत्त्या बा- 
जारांत मिळतात, त्या प्यारापीन नामक खनिज मेणाच्या केळेल्या अस- 
तात. हें सवे प्रकारचे मेण साधारण उष्णमानावर घट्ट असतें. पाणी 
उकळण्यास लागणाऱ्या ऊष्णमानापेक्षां कमी ऊष्णमानावर मण पातळ 
होतं. पाण्यांत द्रवीभूत होत नाही; परंतु इथर, छोरोफार्म, काबीन डायस- 
लफाइड आणि स्थीर व अस्थीर तेळें या पदार्थात द्रवीभूत होतें, 

प्राणिज मेण, 


८. मधपांशांचे म्रेणः-- मधमाशांच्या पोळ्यांतून मध काढून 


>> ३ पज ळे रि ग 
घेतल्यावर ते पोळे ऊन पाण्यांत ठेवळें ह्मणजे त्यांतीळ मेण पा- 


> 


तळ होऊन पाण्यांत उतरते. नंतर ते फडक्यांतून गाळून घेऊन त्याच्या 
मोठाल्या वड्या पाडतात. ते. मेण फिकट पिवळ्या किंवा तपकिरी रंगाचे 
असते. त्यास एक प्रकारचा चांगला सुगंध येतो. ते २२" फा. अंशावर 
ठिसूळ असते. ८८" पासून ९०" फा. अंशावर ते नरम व चिकट होतें; 
आणि १४१" पासून १५५१ फा. अंशावर पातळ होतें. बाजारांत 
मिळणारे मेण फिकट पिवळ्या, पांढऱ्या किंवा काळ्या महागनी रंगाचे असते. 


हेनर साहेबांनी मेणाचे १८ नमुने तपासले त्यांत खालीं लिहिलेछे 
घटक सांपडळे:-१०० भाग मेणांत सुटे सेरोटीक आसीड १३-१६ 
भाग सरासरी १४-४०: मिरसीन (साबु होणारा पदार्थ) ८१-८९. ६ 
'भाग. सरासरी ०४६: भाग. मेणबत्त्यांच्या कामी मेणाचा उपयोग करणे 
असेल तेव्हां त्यास शुद्ध करावें लागते. ती रीत पुढील भाग त येईल. 


९, पीला अथवा चिनी मेण£-- हे फ्राग्झिनस चायनेसीस नामक 
झाडांच्या कोवळ्या फांद्यावर, काक्ससपीला नामक जंतूपासून उत्पन 
होते. हें चीन देशांत फारच तयार होते. ते, झाडापासून खरडून 
काढतात. एका मोठ्या पंचपात्राकार भांड्याच्या तोंडावर फडके ठेवून 
ल्यावर ते मेण ठेवितात. ते भांडे उकळत्या पाण्यांत ठेविळें ह्मणजे मेण 
पातळ होऊन त्या भांड्यांत पडते. थंड झाल्यावर काढून बाजारांत 
विकावयास नेतात. 

ते स्वच्छ पांढरे, अधेपारदरीक व चकचकीत असतें. त्याचा बांधा 
रंवेदार कठिण असतो. त्याचें पातळ होण्याचें ऊष्णमान १८०" फा७ 
अंद आहें. ते स्पम्यीसिटी नामक पदाथापेक्षां फार कठीण असतें 
त्यास गंध व चव नसते. ते दांतांखालीं चावळें असतां त्याची कोरडी 
भुकटी होते ती दांतास चिकटत नाहीं. ते पाण्यांत अविद्राव्य आहे 
परंतु सुगंधी तेळे, नेपथा या पदाथीत द्रवीभूत हात. त्याजवर उक 


२० 


ळत्या आलकोहलर्चे, आसिडांचे किंवा आलकर्लाचें रसायनीक कार्य 
घडत नाहीं. त्यांचे मुख्य घटक सेरिलीक व सेरोटीक आसिडे होत. 

चिनांत एकट्या त्याच पदाथीच्या मेणबत्त्या तयार करतात. परंतु 
नरम जातीच्या चरबींत मिळविण्याच्या, आणि लवकर विरघळणाऱ्या 
पदाथाच्या मेणबत्त्यांस वरून लावण्याच्या कामी याचा उपयोग दुसरे 
लोक करतात, ह्मणजे ती मेणबत्ती जळतांना तिच्यावर ओघळ येत 
नाहींत. त्या पदाथोस नेहमीं आलकानेटरूट ( सुरंगी ) ब जंगाल या 
पदार्थाचा तांबडा व हिरवा रंग देतात. 


१०, स्पसम्योसिटी:--स्परम नामक माशांच्या तेलांत हा पदार्थ 
सांपडतो. स्वच्छ केळेळें स्पम्यीसिटी द्रव्य पांढरे, पत्रेदार, ठिसूळ गंध- 
हीन व चवहीन असतं. याचे मुख्य घटक सेटीळ ब पामिटीक आसीड 
हे आहेत. रासायनिक रीतीने हें निर्गुण असतें. याचें पातळ होण्याचें 


ऊष्णमान ११० --१२९०' फा० अंद आहे. हे तयार करण्याची 
रीत पुढें येईल. 


वनस्पातिज मेण, 

११, कारनांवा मेण!--कालुंबा पाम नांवांच्या झाडाची फळे, देठ ब 
पाने यांजवर या मेणाचे बारीक थर जमतात. हीं झाडें ब्राझील देशांत 
फार आहेत. या झाडांस कोर्पानसीआ सरीकेरा असे ल्याटीन भाषेंत 
नांव आहे. हें ताडाच्या जातीचे झाड आहे. याचा थर असणारी फळे 
पान वगर्‌ सुकवून त्याडराळ मेण सोळून काढतात. किंवा मातीच्या 
भाड्यांत ते पदाथ शिजवून ते मिश्रण स्थीर ठेवितात, ह्मणजे कांहीं 
वळान त मेण घट्ट होतें. तं पिवळ्या रंगाचे असून फार कठिण व 
ठिसूळ असतें. परंतु कृतीने शुद्ध केळे ह्मणजे पांढरे स्वच्छ होतें. त्याचें 


च 


ज्र 


पातळ 'होण्यांचें उष्णमान १८२१"-१८५”" फा० अंश आहे. याचे 
मुख्य घटक सेरोटीक आसीड व दुसरे पातळ पदार्थ आहेत. 

तं फार टणक असल्यामुळें, इतर नरम पदा्थोच्या भेणबत्त्यांस का- 
ठिण्य आणण्याकरितां त्यांत मिळवितात. जर शेंकडा ९ भाग हे मेण 
मिळविळें तर ती मेणबत्ती फुटूं लागतं, इतके त॑ काठिण आहे. ह्मणून 
फार कमी प्रमाणानें ते मेण इतर द्रव्यांत मिळवून मेणबत्ती बनवावी 
लागते, असं एका कारखानदाराचे हणणे आहे. परंतु ९ हा आंकडा 
२० बद्दल चुकून पडला असावा असें दिसतें. 


१२, चिनी वनस्पतींपासून काढलेळे तेळ!--स्टिलिंजीया सबी- 


! फेर नामक झाडांच्या फळांतील गिरापासून हें मेण काढतात. 


तें काढण्याची चिनी लोकांची कृतिः-- 


१. 
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पक्क फळें खरबरीत कुटून चाळून त्यांची वरची साळ काढून 
टाकतात. 


, नंतर तें कूट लांकडी भांड्यांत घाळून गरम करतात. ह्मणजे 


त्यांतील मेण नरम होते. 


. नंतर ते मिश्रण दगडी उखळांत घाळून कुटतात. ह्मणजे वन- 


स्पतीचा भाग व मेण निरळीं होतात. नंतर तो गोळा चाळ- 
प्णींत ठेवून गर्म करतात ह्मणजे पातळ भेण खालीं पडते, व 
वनस्पतीचा भाग चाळणींत रहातो. 


. नंतर गवताच्या 'पिराव्यांत तं मेण ठेवून प्रेसमध्ये दावून काढ- 


तात. ह्मणजे शुद्ध मेण बाहेर निघते व कचर पिशव्यांत रहातो. 
हें मेण कठिण, पांढरे, चवरहित वब गंधहीन असते. याचे 
पातळ होण्याचें ऊष्णमान सुमारे १०४” फा. अंश आहे. याचे 


: "शन्करर 


घंटक अद्याप बरोबर समजले नाहींत. तरी मुख्यत्वेकरून यांत 

पामिटीक आसीड बरेंच असतें. 
१३, लपानी मेणः--जरी या पदार्थास मेण असें नांव आहे, 
' तरी तो चरबीच्या जातीचा पदार्थ आहे. कारण त्याचे सुख्य घटक 
पामिटीकः्भासीड व ग्लिसराईन हे पदार्थ आहेत. ऱ्हस सकसीडेनिया 
व *हस..व्हरनीसीफेरा नामक झाडांच्या फळांपासून हे मेण काढतात. 
या झाडास... काकडडिंगीचें झाड हें नांव मराठी भाषेंत आहे, असं डा. 
मंत्री यांच्या कोशावरून समजळें. काकडशागी झाडाच्या फळांपासून 
हे मेण काढतां येते. फळें प्रथम चांगठी वाळवितात, नंतर दगडी 
जात्यांतून दळून किंवा लाकडी उखळांत कुटून काढतात. नंतर 
चाळून व॑ पाखडून त्यांचीं कवचे व वरची साठ काढून टाकतात. 
खालीं राहिळेळा कुटलेला भाग किंतानाच्या पिशव्यांत घाळून त्या 
पिहाब्या उकळत्या पाण्यांत टाकतात. नंतर दाबून मेण काढतात. 


४०० शोर बियांचे १०० शेर मेण निघते. या मेणाचा तुकडा 


मोडला असतां आंतीळ रंग पांढरा किंवा पिवळसर हिरवा असतो. 
यास चरबीसारखा गंध येतो, व तो वाईट प्रकारचा असतो. याचें 
पातळ होण्याचें ऊष्णमान १२०९-३०" का. अंश आहे. या मेणात 
ग्लिसराईन असल्यामुळें त्याची केलेली मेणबत्ती जळतांना आक्रिओ- 


ठिनचा वाईट वास येतो. हें वनस्पातेज तेल आहे, परंतु घट्ट अस- 
ल्यामुळे त्यास मेण ह्मणतात. ; 


१४, मिरटील मेणः--हे घट्ट फिकट हिरव्या रंगाचें असते. ते मि- 


रीकाकाडी फोलिया व मिरिका सेरीफेरा नामक झाडांच्या फळांपासून त्या 


ची साळ उकळून काढतात. पहिल्या जातीची झाडें ढुडीतियाना 


प्रांतांत ब दुसऱ्या प्रकारचीं झाडें केप ऑफ्‌ गुड होप येथे होतात. त्यांचें | 


1) 
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पातळ होण्याचें ऊष्णमान १ १६0---१२०” फा. अंश आहे. लाचे 
मुख्य घटक पामिटीक, मिरीस्टीक आसिडें व ग्लिसराईन हे आहेत. 
याच्या केलेल्या मेणबत्त्या १८८६ साठीं कलोनियळ व इंडिअन प्रद- 
शैनांत केप ऑफू गुड होप येथून मे. हाळ व झीन यांनीं पाठविल्या होत्या. 
त्या जळतांना त्यांतून धूर निघत असे व चरबीसारखा वास येत असे. 
परंतु त्या मेणबत्त्यांवर जळतांना ओघळ उतरत नव्हते. 

१९, ताढाचे मेण£--हेसेरोग्झीलान आनडीक्लोआ जातीच्या 
ताडाच्या झाडांच्या खोडापासून काढतात; याचे घटक अद्याप समजले 
नाहींत. याचे पातळ होण्याचें उष्णमान १६१"-१८६ फा. अंश आहे. 

खानेज मेण. 

१६. प्याराफीन मेणः-- हे कांहीं ठिकाणीं जमिनींत सांपडते, 
अथवा पेट्रोलियम ( केरोसीन तेल ) दगडी कोळसे, लाकडी डामर या 
पदा्थीपासून नळिकायंत्राने अक रूपानं काढतात. शुद्ध प्याराफीनचें 
. पातळ होण्याचे ऊष्णमान ११३९-१४९ फा. अंश आहे. हे नरम, 
पोढरे, गंधहीन व चवरहित असतें; हें पातळ होण्याच्या ऊष्ण मानापेक्षां 
कमी ऊष्ण मानावर लवलवीत असतें. ह्मणून मेणबल्या करतांना त्यांत 
मोहळाचे मेण किंवा स्टिअरीक आसीड मिळवितात. शुद्ध करण्याची रीत 
पुढें येईल. 

१७. भोझोकिरीटः--हें मेण भूपृष्ठाच्या तिसऱ्या थरांत कित्येक 
ठिकाणीं सांपडतें. ग्यालिसिया प्रांतांत बेरीसला ड्रायहोवाईन या ठिकाणीं 
आणि कक्‍्यास्पिअन समुद्राच्या चिळीकेन नांवाच्या बेटांत व कारपेथियन- 
च्या सखल जमिनींत हें मेण फार शुद्ध व पुष्कळ प्रमाणाने सांपडतें. 
टंडन येथीळ मे. फौल्ड व कंपनी याच्याही मेणबत्त्या बनवितात. कास्प- 


.:। 


भन समुद्वांतील स्वाताई आस्ट्रो नामक बेटांत या मेणासारखाच एक पदार्थ 
सांपडतो त्यास नेफटगील असें नांव आहे. बाजारांत मिळणारे ओझोकि- 
रीट घट्ट तपकिरी रंगाचे, कधीं पिवळ्या, व कधीं काळ्या रंगाचें असतें. 
याचें पातळ होण्याचें ऊष्णमान १४०" फा.. अंश आहे. हे चागळें 
शुद्ध केळें तर त्यापासून दर होकडा ८०-९० भाग प्याराफीन मेण 
निघते, असें मि. फोल्ड ह्मणतात. हें छयुद्ध करण्याची रीत पुढें येईल. 
१८, स्निग्ध आसिड!---हीं स्निग्ध आसिडे स्वतःसिद्द असत 
नाहींत. तीं वनस्पतिज तेलांतून व चरबींतून काढतात. हीं आसेडे 
तीन प्रकारचीं आहेत. स्टिअरीक, पामिटीक व ञलिइक आसीड अक्षी 
यांचीं नावें आहेत. खोबऱ्याचे स्टिअरीक आसीड खोबरेळ तेलापासून 
स्टिअरीक आसीड चरबीपासून, पामिटीक असीड ताडाच्या तेलापासून, 
काढतात. मेणबत्या करण्यांत बहुतकरून स्टिअर्रक व पामिटीक आसिर्डे 
मिश्र करून तो संयुक्त पदार्थ वापरतात. तयार कारितांना चरबी व तार 
डाचें तेल मिश्र करून त्यापासून हा संयुक्त पदाथव काढतात. स्थ वनस्प- 
तीज तेलापासून पातळ ओलिईंक आसीड हें, तीं वरची घट्ट दोन्ही 
भासीडे तयार करतांना उत्पन्न होतें. त्या ओल्िहक आसीडचा उपयोग 
फ़क्त साबू तयार करण्यांतच फार दिवस करीत 'असत परंतु नवीन शोधा- 
मसाण त्या पातळ ओलढिईक आसीडापासूनही. कांहीं रसायनिक कृतीने 
घट्ट अस पामिटिक आसीड आळीकडे तयार करून त्याचाही उपयोग 
मणबत्या करण्याकडे करतात. हीं आसेडें तयार करण्याची रीत पुढे येइल. 
स्टिअरीक आसिडाचें पातळ होण्याचें ऊष्णमान १५९९० फा. अंश 
भाहे. पामिटीक झासिडाचे पातळ होण्याच उष्णमान १७३१-५९ फा. 
झश आहे. परतु ,पामिटीक व सटिअरीक आसेडांच्या मेश्र पदार्थाचे 
पातळ हाण्याे उष्णमान त्यांत असणाऱ्या पामिटीक आ]सेड़ांच्या प्रमाणावर 
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अवलंबून असतें. जितकें पामिटीक आसीड त्यांत अधिक असेल, तितके 
त्याचें पातळ होण्याचे उष्ण मान कमी असतें. शोध करण्यास्तव 
रसायनशाळेंत तयार केलेलें ह्मणून शुद्ध जे स्टिअरीक आसीड त्याच 
पातळ होण्याचें ऊष्णमान वर दिलें, परंतु मोठ्या प्रमाणावर व्यापारी 
कामांत जे स्टिअरीक आसीड तयार होतें, त्यांचे पातळ होण्याचे ऊष्ण 
सान बरेंच कमी असतें. त्याचे कोष्टक पुढें दिळें आहे. याशिवाय मेण- 
बत्त्यांच्या उपयोगी पडणाऱ्या व आपल्या देशांत उत्पन होणाऱ्या वस्तु 
आहेत. त्यांची माहिती खालीं दिली आहेः-- १ भुइमुगाचे तेल. 
२ मोहाच्या बियाचें तेळ. ३ कोकंब्रेळ. ४ सरक्यांचे तेळ. व ५ तूप- 

१९. भुइमुगाचे तेळ!-हें तेळ मुइसुगाच्या दाण्यापासून दाबाने 
काढतात. . हिंदुस्थानांत हें पुष्कळ तयार होतें. या तेलांत आरेची- 
डीक आसीड नांवाचें एक पांढरें व घट्ट स्निग्ध आसीड आहे. या 
आसिडाचे पातळ होण्याचे ऊष्णमान १६७” फा. अंद आहे. ते 
रंगांत पांढरे व बांध्यांत कठीण आहे १०० भाग भुईमुगाच्या तेलांतून 
४-५] भाग आरेचिडीक आसीड निघतें, असं आसन साहेब लिहि. 
तात. स्टिअरीक आसिडापेक्षांही य,चें पातळ होण्याचे ऊष्णमान अधिक 
आहे. या तेळांत जरी थोडें आरेचिडीक आसीड निघतें, तरी ओलीईंक 
आसीड पुष्कळ निघते; त्याचे पामिर्टांक आसीड कृर्तीनें तयार करावें. 
दोन्ही रीती पुढें येतील. 

२०. मोहाच्या बियांचे तेळ--मोहाचीं झाडें हिंदुस्थानांत पुष्कळ 
आहेत. बडोदें सरकारच्या नवसरी, कडी व बडोदे प्रातांत, मलबार- 
किनाऱ्यावर तर हीं झाडें अतिशय आहेत. या झाडांची पाने हिंदुलो- 
कांनी पवित्र मानिळीं आहेत. या झाडाच्या चिकापासून एक जातीच! 
रबर तयार होतो; फुलांपासून पिण्याची दारू करतात आणि लाच्य, 
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बियांचे तेळ तुपाऐवजी पुष्कळ लोक खाण्याच्या कामीं व पुष्कळ 
लोक जाळण्याच्या कामी वापरतात. गुजरात प्रांती या तेलाचा धु 
ण्याचा सावू करतात. हे तेळ साधारण हवेवर तुपासारखें घट्ट असतें. 
रंग पांढखट पिवळा असतो. याचें पातळ होण्याचें ऊष्णमान १९० 
फा. अंश आहे. हें तेल प्रेसमध्ये दावून काढळें तर पातळ भाग 
निघून प्रेसामध्ये पांढरवट रंगाचा गोळा जमतो, त्याच्या मेणबत्त्या 
' दोबळेल्या चरबीच्या मेणबत्त्यांसारख्या होतात. किंवा झुद्ध व घट्ट 
स्निग्ध आसीड त्यांतून पुढें लिहिळेल्या रीतीप्रमाणे काढावे. या तेला- 
चे पातळ होण्याचें ऊष्णमान जर १२०० फा, अंश आहे तर, त्यांतून 
निघणाऱ्या घट्ट स्निग्ध आसीडाचे पातळ होण्याचे ऊष्णमान त्यापेक्षां 
अधिक असले पाहिजे. हे तेळ घट्ट असतें हणून इंग्रजींत त्यास महवा 
घटर ह्मणतात. याचे घटक अद्याप समजले नाहींत. 


२१. कोरकंबेल:--हें तल आंबसुळाच्या बियांपासून कोकण व मलळ- 
बारप्रांती फार तयार करतात. हें मेणापेक्षां अधिक कठीण व पांढरे 
असतें. ताजे किंचित्‌ पिवळट रंगाचे व कांहीं दिवस झाल्यावर पांढरे 
रंगाचे हाते. याचे पातळ होण्याचें ऊष्णमान ९४" फा. अंश आहे. 
याचे घटक स्टिअरीक ओलिइक, ठारीक पामिटीक व आरेचिडीक 
आसिडे व ग्लिंसराईन इतके पदार्थ आहेत. पैकीं पहिलीं दोन आधि- 


ड अधिक प्रमाणाने व बाकोचीं कमी प्रमाणाने त्यांत असतत. त्यांत 


पहिळें, तिसरे, चवथे आणि पांचवे ही चारही मेणबत्त्यांच्याक कामीं उप- 


सीन, 
* याचप्रमाणे कोकंबेळ तेलाचा सावू उंची प्रकारचा होतो. डुकराच्या चरबी- 


चा साबू उंची प्रकारचा असतो, ह्मणून ज्या लोकांस डकराची चरबी वापरणें अयो- 
ग्य वाटत असेल, त्यांगा कोकवेल तेलाचा उपयोग करावा. 
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योगी स्निग्ध आसिडें आहेत. हीं घट्ट आसिडें दाबाने किंवा पुढे 
दिलेल्या स्निध आसेडांच्या रीतीप्रमाणे तयार करावीं. 

२२. सरक्यांचें तेळ!-कापसाच्या ब्रियांस सरक्‍या ह्मणतात. 
जेथे कच्चा रू (कापूस) पिंजला जातो, तेथे सरक्‍्या पुष्कळ तयार 
होंतात. त्या स्क्‍्या प्रेसमध्ये किंवा घाण्यांत दावून त्यांचे तेळ काढ- 
तात. ते तेळ काळसर लाल रंगाचें व बरेच द!ट असते, बंगाळ प्रांती 
सरक्यांचें तेळ पुष्कळ तयार होतें. चरबी दावून जसें स्टिअरीन 
काढतात तसेच सरक्याचें तेळ दाबून सरक्‍्याचें स्टिअरीन काढतात. 
सरक्‍्याचें सत्टिअरीन पिवळट किंवा काळसर पांढरवट रंगांचे व चरब्री- 
पक्षां बरेंच जास्त घट्ट असते. त्या सरकक्‍यांच्या स्टिअरीनर्चे पातळ 
होण्याचें ऊष्णमान ९०” फा. अंश आहे. या सरक्‍्यांच्या स्टिअरीनपासून 
काढलेल्या स्टिअरीक आसेडाचें पातळ होण्याचें ऊष्णमान ९९” फा. अंद 
आहे. परंतु त्निग्ध आसेडाप्रमागे जर हें तयार केलें, तर त्याचें पातळ 
. होण्याचे उष्णमान अधिक वाढतें. या घट्र पदार्थांचा उपयोग, मिश्र 
मेणबत्त्या करण्याकडे करतात. साबू व कृतीचें लोणी करण्यांतही याचा 
उपयोग पाश्चात्य देशांत करूं लागल आहेत. 

२२. तूप-_हा प्राणिज पदार्थ आह. हा प्राणिमात्रांच्या दुधापासून 
तयार करतां येतो. तरी बाजारांत मिळणारे तूप बहुतकरून झ्शी, 
गाई, शेळ्या मेंढ्या व क्वचित्‌ उंट व गाढवे या जनावरांच्या दुधापासून 
तयार केलेलें असतें. तूप हें चरबीप्रमाणेंच घट्ट व पांढरे असतें. 
यांतून घट्ट खिग्ध आसिडें दाघाने काढतां येतात. ठोण्यांतूनही 
घट्ट स्निग्ध आसेडें निघतात. त्या दोहोंतही स्टिअरीक, पामीटिक, ओलि- 
इक व बटेरीक आसेडे आणि ग्लिसराईन हे मुख्य घटक आहेत. चरबी- 
पासून जस स्टिअराईन दाबाने काढतात, तशीं तुपापासूनही वरची घट्ट 
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आसेडें दाबाने काढतां येतात. परंतु तुपांतीळ घट्ट आसिडांचें 
पातळ होण्याचें ऊष्णमान मात्र स्टिअरीनच्या पातळ होण्याच्या ऊष्ण- 
मानापेक्षां कमी आहे. तुपांतीळ घट्ट पदाथरीच्या मेणबत्त्या जळण्यांत 
:_ चांगल्या असतात. परंतु तूप, लोणी, हे खाण्याचे पदार्थ असून फार 
' महाग आहेत व त्यांतील घट्ट आसेडाचे पातळ होण्याचे ऊष्णमान 
थोडें कमी आहे, हणून त्यांचा उपयोग मेणबस्यांकडे करीत नाहींत. 
बटेरिक आसिडाचें पातळ होण्याचे ऊष्णमान फारच कमी आहे. तें 
'पाणी थिजण्यास ढागणाऱ्या ऊष्णमानापेक्षां २०" संटाम्रेड अंशा कमी 
असते. शुद्ध होण्याचें पातळ होण्याचे उष्णमान ९५* फा. अंश 
झाहे. तुपाचे यापेक्षां अधिक असते. तूप व॒ लोणी यांमधून निघ- 


णाऱ्या आसिडाचें प:तळ होण्याचें ऊष्णमान १०७"-११३” फा. 
अंश आहे. 


येथपर्यंत मूळ दवव्यांची माहिती-व उत्पत्तीविषयीं वणन झालें. परंतु 


यापेक्षाही जास्त महत्वाची व अधिक उपयोगी माहिती दिली नाही. 
हणून ती येथें सांगतो. 


मेणबत्त्याच्या कामीं अमुक दव्य उपयोगी पडेल, हें कशावरून 
ठरवावे, असा सहज प्रश्न उत्पन होतो. ज्या स्रिग्ध पदाथीत घट्ट स्निग्ध 
द्रञ्य अविक असेल, तो पदाश्र त्या कामो वापरावा असें ठोकळ उत्तर 
आहे. परंतु कोणत्याही स्िग्ध पदाथीत घट्ट व स्निग्ध द्रव्य किती आहे, 
तें कसें समजावे, असा सरा प्रश्न सहजच उद्भवतो. कोणत्याही स्निग्ध 
पदाथाचे पातळ होण्याचें ऊष्णमान समजले, तर त्यांत घट्ट व॒ स्निग्ध 
इव्य किती आहे, तें समजू शकतें. तेव्हां स्निग्ध पदार्थाचे पातळ हो- 


ण्याचें ऊष्णमान कसें काढावें, तें प्रथम समजलें पाहिजे. ती रीति 
प्रथम देतों. 
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कोणत्याही स्निग्ध पदार्थाचें पातळ होण्याचें ऊष्णमान काढण्याची 
राति-ही रीत बेन्सम्यांन साहेबांनी काढली आहे. 


आकृती नंबर १ मध्यें दाखविलेल्या ब 
आकाराची कांचेचची नळी घ्यावी. नंतर ज्या 
स्निग्ध पदार्थाचे पातळ -होण्याचें ऊष्णमान 
काढणें असल, तो पदार्थ घट्ट असल्यास 
पातळ करून त्याचे एक दोन थेंब त्या 
नळींत टाकावे. ब नळींत क प्रमाणें तो पदा 
थंड होऊं द्यावा. तो लौकर थंड न झाल्यास ती 
नळी बर्फात किंवा थंड पाण्यांत ठेवावी. या- 
प्रमाणे त्या नळींत तो पदार्थ पूर्ण थंड होऊ 

आकृति १ टी. द्यावा, नंतर अ अ कांचपात्रांत थंड पाणी 
घाळून ती नळी त्यांत ठेवावी. त्या थंड पाण्यांत एक ऊष्णतामापक 
यंत्र ड त्यांतीठ पाऱ्यांचा गोळा त्या पाण्यांत राहाल असं ठेवार्ये. 
नंतर त्या पाण्याच्या कांचपात्रास, खाळून मंद ऊष्णता लावावी, 
ही उष्णता मेणबत्तीच्या ज्योतीची असली तरी चालते, ह्मणजे ते पाणी 
गरम होऊं लागतें. पाण्याची ऊष्णता नळीस लागली, ह्मणजे तो घट्ट 
दार्थ त्या नळींत खालीं उतरू लागतो. या वेळेस त्या पाण्यांतील ऊष्ण- 
तामापक यंत्रांत पारा किती अंशावर आहे, तें पाहून लिहून ठेवावे. या 
अंशाच्या ऊष्णतेस त्या स्निग्ध पदाथीचें पातळ होण्याचे आरंभीचे उष्णमान 
ऐग्या8] 0७ 01 10४01 ) ह्मणतात. नंतर त्याच रतीने तो पदाथ 
हळूहळू व जबळील स्थितींत येईपर्यंत ऊष्णता सुरू ठेवावी. तो स्व 


२३०७ 


पदार्ध पातळ होऊन नळीत ब जवळ दाखविलेल्या स्थितींत उतरतो. 
या वेळेस ऊष्णतामापक यंत्रांतीळ पारा कोणत्या अंशावर आहे, ते पाहून 
लिहून ठेवावें या अंशाच्या ऊष्णतेस त्या स्निग्ध पदार्थीचें पातळ होण्याचे 
पूर्ण ऊष्णमान (००1 ०पतेता2ट 0०1७ 0 पिडा0] ) हणतात. या होन्ही 
ऊष्णमानांत फारसें अंतर नसतें. बहुधा २" ४" संटीमग्रेट अंशाची तफावत 
असते. शाद्ध स्निग्ध पदार्थांचे पातळ होण्याचे पूर्ण ऊष्णमान बरोबर 
समजत नाही. परंतु स्निग्ध आसिडांचें पातळ होण्याचें पणे ऊष्णमान 
मात्र बरोबर समजते. याचे कारण स्निग्ध आसिडांपेक्षां स्निग्ध पदार्थ 
कमी ऊष्णमानावर पातळ होतात. हणून शुद्ध स्निग्ध पदार्थाचे पातळ 
होण्याचे आरेंभी ऊष्णमान समजले ह्मणजे पुरें आहे. या कृतींत कांच- 
पात्रांतळं पाणी गरम होतें ब त्या गरमीच्या योगाने त्या नळीस ऊष्णता 
लागून तिच्यांतीळ पदाथ पातळ होतो ह्मणून त्यावेळचे पाण्यर्चे जें 
ऊष्णमान तेंच त्या पदाथीचें पातळ होण्याचे ऊष्णमान समजतात, 
आणि यास्तव त्या पाण्यांत ऊष्णतामापक यंत्र लागू करून त्यार्ने त्या 
पाण्याची त्या वेळची ऊष्णता मोजतात. 


ऊष्णतामापक यंत्र संटीप्रेडचें किंवा फारेन्हाईटचे जरस असेल त्या 
प्रकारचे अंश समजावे 


याप्रमार्ण तपासलेल्या कित्येक स्निग्ध पदार्थांचे पातळ होण्याचें 
ऊष्णमान खालीं लिहिळें आहेः-- 


त्याचें पातळ 


९ 


'्न््ागालाव पतला च्ात्ायाकापळा 


जि. पदाथीचें नांव. होण्याचें उष्ण- र्र. पदाथीचें नांव. |होण्याचें उष्ण- 


मान फा. अंशा. मान फा. अंश. 
री ण मवमा्ावमण १८४ पपर 
चरबी ९९९-१२०१ भुईमुगाच्या दाण्याचे 
लाडे १०८0-११४" तेल ८६0-८९१ 
- स्टिअरीन १४०"-१४४१ । खोबऱ्याचे तेल ७३"-८०" 
शुद्ध लाणी ९५ तिळाचें तेल ८७? 
ताडाचें तेल ११५७-५” कोकंबेल र्ड 
ताडाच्या बियांचे तेल| ८६ चिनी वनस्पतिज मेण|१ ०४ 
सरक्यांचें तेल ९८९-९९१  । कारनोबा मेण १८२_-१८५” 
पायनी तेल ( शिव- न ।जपानी मेण १२ -१३०१ 
णाच्या फळांचे ) ९५१९-९७" . |मिरटील मेण ११६९-१२० 
मोहाच्या झाडांच्या ताडाचें मेण १६१ -१८६" 
बियांचे तेल अ ७३.५" सेरोसीन अथवा | 
साचें मेण १७९९ 


या प्रमाणे वरील पदार्थांचे पातळ होण्याचे ऊष्णमान आहे व ते 
कसें काढावें, तेही वर सांगितलेंच आहे. आतां त्या ऊष्णभानावरून 
त्या त्या स्निग्ध पदार्थात घट्ट स्निग्ध आसिडे किती सांपडतील ते सम- 
जळे माहिजे. ते समजण्याचे कोष्टक खालीं दिलें आहेः- 

स्निग्ध पदाथाच्या पातळ होण्याच्या ऊष्णमानावरून त्या स्तिग्ध 
पदार्थात घट्ट स्निग्ध आसेडें किती आहेत ते दाखविणारे कोष्टक पुढें 
दिळें आहे. 


% डा. मंत्री यांच्या कोशयांत या तेलाचें ऊष्णमान १२०" फा. अंश दिलें आहे. 
परतु इंग्रजी ग्रंथांत यास कित्येक ठिकाणीं इक्लिपा तेल व कित्येक ठिकाणीं मव्हाबटर 
असें नांव असून त्याचें पातळ होण्याचें ऊष्णमान ७३.५" फा, लिहिलें आहे. 


र 
ळममळळायाळायडळाळळळळळयीळळ यायाय जाळायला ऱनयाााायाबयनोबयामााडय 


| 


| 
ल्लिग्धपदार्थांचें पातळ ल्या स्षिग्धपदाथाच्या| सिरधपदार्थाचें पातळत्या सिरधपदाथ!- 


होण्याचें उघ्णमान, ।१०० भागांत अस- होण्याचें उष्णमान. च्या १०० भागात 
क: . णारी घट्ट ख्रिग्ध - __ असणारा घद्द ज्िग्ध 
७26. आतिड भाग; (:...., १ आसिडे, 
सेंटी. भर. फा. अं. से. अंश, | फॉ. अंश, 
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वरील कोष्टकावरून ज्या स्निग्ध पदाथाचे पातळ होंण्याचे ऊष्ग- 
भान समजे आहे;त्या स्निग्ध पदाथीत घट्ट स्निग्ध आसेडें किती आहेत, 
हें ऊष्णमानाचे दोजारच्या आंकड्यावरून समजन येईल. आतां वरील 
प्रमाण हे. हिशेबी रीतीचे प्रमाण आहे. ज्यांवेळस जो नसुना घेऊन 
परीक्षा केळी असेल, त्या नमुन्याचे ते प्रमाण आहे. हमेषा एकाच पदा- 
थोचे नसुने सांस्खेच असण्याचा संभव नाही; ह्मणून व व्यापाराचे कामांत 
अनुभविक प्रमाण सांपडळे, तर फारच सोईवार पडतें ह्मणून, ते काढ- 
- ण्याची रौत अवश्य माहीत असली पाहिजे. मेणबत्त्यांच्या कामी वापरल्या 
जाणाऱ्या स्निग्ध पदाथीत मुख्य तीन आसेडें असतात. तीं ओलीईक 
आसीड, स्टिअशोक आसीड व पामिटांक आसीड हीं होत हणून त्या 


३३: 
स्निग्ध पदार्थात त्यांपैकीं दरेक किती आहे, त॑ समजण अवश्य आहे. 
त्यावरून तो स्निग्ध पदार्थ मेणबत्याच्या कामीं किती उपयोगी पडेल, ह 
सहज समजतें. ती रीत येथें सांगतो. ती डा. म्युटर साहिबांनीं काढलीं 
आहे व इतर रीतीपेक्षां फार चांगळी आहे 
या कामीं खाढीं लिहिळेळे पदाथ लागतात- 


सल्फ्युरीक आसीड २॥ तोळे. तिचीं वजनें लहाने सेंट १ 

हायडोक्कोरीक आसीड २९॥ ,, कांचेचा लहान चंबु (11681) यांठ 
आमोनियम सल्फाईड -॥- ,» १०० क्युवीक सेंटीमिटर (६ तोळे ) 
इथरसल्फ्युरीकत . ३० ,»9 पाणी राहील असा. नं. १ 
आल्कोहलीकपोठ्याश, १ ।,) गाळण्याचे कागद पांढरे नं. ५ 

पमवाय आसिटेट १ ऱि्ची टी 
यय आती: रा: ; कांचेची ब्युरेटनामक नळी. नं. १ दी 


२५० क्यु. सें. ( २२॥ तोळे. ) पाणी 
राहील अद्यो व खालीं निमुळती 
व वर रुंद आणि वरच्या तोंडावर 
बरोबर बसगाऱ्या बुचासह व खाल 
- च्या बाजूस तीस लहान तोटी (काक). 
वसविलेली अशी असावी. 
लहान उष्णतामापक यंत्र नं. १ 
मद्याकौचा दिवा (मद्याक भरलेला) नं 9. . 


कांचेचें नरसाळें. नं. १ 

द्रवगाळण्यास वरील नरसाळे बसेल अशी 
कांचेची बाटली, नं,१ 

ाटीनमचे लहान ताट नं, १ दोन तोळे 
पाणी राहील असें 

छाटीनमची लहान सुरी नं. १ 

मिश्रण ढवळण्यास कांचेची कांडी (१00) 


न. १ 
कांचेच्या पराक्षक नळ्या न, ५, 


-तराजू पितळेची लहान नं. १ 


आणि स्निग्धपदार्थाचें पातळ होण्याचें _ उष्णमान काढण्यास ळागणारें 
सामान (तें मागे लिहिळें आहेच ). . इतके सामान तयार . ठेवून परी; 
क्षेस आरंभ करावा. हें सामान केमिस्टच्या दुकानी ( म. टेचर कंपनी, 
मे: फिळीफ्स क. कडे ) विकत मिळते 

३ 


३४, 


: मद्याकोंचा दिवा लावून ठेवावा; एक, कांचेची परीक्षक नळी घेऊन 
नतिच्यांत ज्या. स्निग्धपदाथीतील- स्निग्ध आसिडे. काढावयाची असंतील 


*तो दोन आणे भार (२२ प्रेन किंवा. १॥ प्राम.) घाळून उष्णतेवर. 
“पातळ करावा. त्यांत सुमारे ९॥. गुंजा. (.४ ग्रेन ) आलकोहलीक. 


*पोव्याशा, ३० थेंब पाण्यांत मिळवून तो. द्रव मिळवावा. ते सवे मिश्रण 


दिव्यावर गरम करून त्याचा सावू बनवावा. नंतर त्या साबूंत सुमारे. 


“दीड तोळा उकळते पाणी मिळवून तो साबू पांतळ करावा. त्या 
'पातळ सावूंत काळजीपूर्वक . आसेटांक आसीड मिळवावे. साबूचा पा- 
"तळ द्रव थोडासा . अम्ळ (१थं१ ) होईपर्यत आसेटीक आ. मिळवावे. 
'पुनः पोव्याश द्रव त्या अम्ल-द्रवांत मिळवून, तोः अम्ल: द्रव निर्मुण: 


करावा. तो द्रव प्रथम अम्ल झाळाः कीं नाही. तं तपासण्यास. परीक्षक. 


*कागदाची जरूर नसते. फक्त त्यांत पांढरवट व कायमचे चचोथापाणी 


'दिसळें ह्मणजे तो अम्ल झाला असे समजावे. या अम्ल होण्याच्या. 


छुतीस, साबूचा पातळ द्रव उंकळत असतांना, ८।१० थेंब आसेटीक 
आरसीड त्यांत मिळविळें हणजे पुरे होते. नंतर पुनः २।२ गुंजा पोव्या- 
शाचा द्रव करून त्या. अम्ळ द्रवांत मिळविला ह्मणजे तो सर्व द्रव. नि- 
-शुण होतो. तो द्रव स्वच्छ झाला ह्मणजे निर्गुण. झाला असें समजावे 
'त्या द्रवांत .चोथापाणी दिसत नसून किंचित: पांढस्वट रंग |दिसळा हणजे 
'-द्वव स्वच्छ झाला असें समजावें, | 
या स्वच्छद्रवांत ४-६ गुंजा प्रॅमबाय आसिटेंट. मिळवावें:' नंतर ते 
'मिश्रण कांचेच्या कांडीनें ढवळीत असावे. हणजे त्या नळीत, तळी साबू. 
'च.वरती- पाणी अशा प्रकारचे मिश्रण होते; स्व साबू तळीं . जमेपर्यंत 
ढवळणे सुरू ठेवावें, ढवळण्याचें काम काचेच्या काडीने: करावें. नळी? 
च्या. तळी “सर्वे साचू. जमला हणजे : वस्चें - पाणी . हळूच : काढून 


-टाकावें. नंतर तळाच्या साबूंत ' उकळते पाणी २-२॥ तोळे घाळून तें 
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|) 
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मिश्रण चांगळें ढवळांवें व स्थीर ठेवावें; ह्मणजे तो साबू घुतला जाऊन 
तळी जमतो व पाणी वरती येते. या कृतीस तो साबू धुणे अशी 
पारिभाधिक संज्ञा आहे. नंतर वरचें पाणी काढून टाकावे. व तळचा 
साबू काढून छाटीनमच्या ताटांत ठेवावा. या रीतीने शिद्याचा निर्युण 
साबू तयार होतो त्यांत 
१ एंबीक ( शिशाचा ) ओलीयेट) इतके पदार्थ रसायन रीतीने तयार 
रक - स्टिअरेट ,होतात. 
दळ: र पामिटेट 

"पहिला पदाथ. इथरमध्ये द्रवीभूत होतो (. विरघळतो ) व दुसरे 
दोन इथरमध्ये अगदीं द्रवीभूत होत नाहींत. ते ताट दिव्यावर गरम 
केलें ह्मणजे त्या. सांबूंतीळ पाण्याचा अंश नाहींसा होतो. नंतर एाटीन- 
मच्या सुरीने तो साबू खरवडून कांचेच्या चंबूंत टाकावा. नंतर तें 
छाटीनमर्चे ताट इथरंने धुवून तो इथर त्या चंबूंत टाकावा. नंतर तो 
चंबू इथरनें भरावा. चंबूत पाटीनमचें ताट धुत्तळेळा व पुंनः मिळविठेला 
असे दोन्ही ईथरं आणि तो शिंशाचा सवे साबू इतके पदार्थ असतात. 
नंतर त्या चंबूस बूच मारून तो. पांच पांच मिनिटांनी हळवीत जावा. 
असें दोंन तीन तास केल्यावर तो चंबू स्थीर ठेवांवा. नंतर कांचेच्या 
नरसाळबावर त्याच्या खोळगटपणांत गाळण्याचा कागद बसवून ते 
नरसाळे गाळण्याच्या कुपींत ( बाटलींत ) लागूं करावें. नरसाळ्यांतीळ 
कागंदावर चंबूंतील मिश्रण सथ भोतावे ह्मणजे इथरमध्ये विरघळलेला 
पदार्थ इथरसह, गाळण्याच्या कागदांतून उतरून खालच्या बाटलींत 
येतो. इथरमध्ये छबीकओलीयेट द्रवतो व बाकीचे दोन्ही इवत नाहींत. 
झणून ते गाळण्याच्या कागदावर वर रहातात; आणि एंबीकओलियेट 
इंथरबरोबर बाटलींत गाळला जांतो. गाळलेल्या कागदावरील पदार्थात, 
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पुनः थोडा .इंथर मिळवूने गळूं द्यावा. याप्रमाणें गाळण्याच्या कागदावरील 
पदाथीत इथर मिळवून धुण्याची कृती करावी. ही कृती गाळलेल्या 
कागदावरील सावूंतील एुंबीकओलीयेट सर्व गळून जाईपर्यंत करावी 
ठागते. धुवून गाळून आलेल्या द्रवाचे तीन चार थेंब एका दुसऱ्या 
नळीत घेऊन त्यांत एक गुंजभार आमोनियम सलफाइंड टाकावा. त्यानें 
त्या हवास काळा रंग आल्यास, अझ्लून कागदावराल द्रव्यांत एंबीक- 
ओलीयेट आहे असे समजावें. काळा रंग न आल्यास कागदावरील 
द्रव्यांत एंबीकओलीयेट नाहीं असें समजावें; व ह्मणून ईथर मिळ न 
गाळणे बंद करावें. प्रथम गाळळेळा व मागाहून धुवून गाळलेळे स 
द्रव त्या बाटडींत जमतात ते १८ तोळ्यांपेक्षा ( २०० क्यु. से. ) 
जास्त नसावेत. आतां त्या वाटलींतीळ द्रवांत एंबीकओलीयेट व 
गाळलेल्या कागदावर एुंबीक स्टिअरेट व पामिटेट असतात. 
. याप्रमाणे इथरमध्ये मिळाठेला निर्गुण पुंबीकओलीयेटचा द्रव 

हातीं आला. त्यांतेन ओलीईकआसीड काढणें आहे. 

नंतर व्युरट नामक कांचेची नळी घेऊन तिच्यांत इंथरमिश्रित 
छुंबीकओलीयेटचा द्रव घालावा. नंतर त्यांत २० मासे (२० क्यु. सं.) 
हायड्राह्लीरीक आसिडाचा द्रव मिळवावा. हायड्रोक्ोराक आसीड एक 
भाग च पाणी -३ भाग. याप्रमाणानें हायडोझोरीक आसिडाचा दव 
तनार करवा. नंतर त्या नळीस बूच मारून ती जोरानें वर खालीं 
हलवावी. हणजे सर्वे मिश्रण एकत्र मिळते. नंतर ती नळी स्थीर ठेवावी. 

स्थीर झाल्यावर पुंबीक छोराईंड तळीं जमतो व इथरमिश्रितओली- 

आसीड वरती येतें. वरच्या द्ववांतून एुंबीक छोराइंड तळीं उतरत 
नाहीं असं दिसल्यावर, ईथर मिश्रित ओलीईक आसिडाचा द्व किती 
हे त या नळीवर लिहिलेल्या आंकड्यावरून पाहून लिहून ठेवावें. 
त्या नळीवर मापाच्या आडव्या रेषा पाडळेल्या असतात; व त्या रेषां- 
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चर क्‍्यूबिक सेंटीमिटर ( सुमारें एक मासा ) चे आंकडे लिहिलेले अस- 
तात. त्या आंकड्यांवरून तो द्रव किती आहे तें समजतें.. नतर त्या 
ब्युरेर नळीस खालच्याबाजूस तोटी लावळेळी असते तिजमध्ून तो 
चरचा द्रव सुमारे २० मासे ( २० क्यू. से.) काक फिरवून एाटी- 
नमच्या ताटांत काढून ध्यावा. नंतर तें एाटीनमचें ताट मद्याकोच्या 
दिव्यावर धरून हळू हळ गरम करावे. ही उष्णता २१२" फा० अंशां- 
पेक्षां जास्त नसावी. ह्मणजे देर उडून जातो व शद्ध ओलीडेक . 
आसीड ताटांत रहाते. जर त्यांत कांहीं पाण्याचा भाग असेल तर तेही मंद 
उष्णतेने उडवून द्यावे. नंतर ते ओलीईक आसीड वजन करावें. प्रथम 
ए्ाटीनमच्या ताटाचे वजन केळेळें असळें तर ताटासह ओलीइक आसीड 
वजन करून लांत ताटाचें वजन वजा करावें. ह्मणजे ओढळीयक 
आसिडारचें वजन समजते. नंतर २० क्यू. से. द्रवांत सांपडळेळें ओली- 
डेक आसीड जर इतकें तर ला ब्युरेट मधीळ सव द्रवांत किती £ हें 
त्रेराशिकानें काढावें. जें उत्तर येईल तेवढें ओलीईंक आसीड १॥ 
ग्राम (दोन आणेभार) स्निग्ध पदाथीत आहे असं समजलें. त्यावरून शेंकडा 
प्रमाण त्रेराशिकानें काढावें. या पेक्षांही बरोबर प्रमाण काढणें असेल 
'तर, त्या ईथरामिश्र द्रवाची वर सांगितल्याप्रमाणें दोन निरनिराळे नसुने 
काढून, निरनिराळी परिक्षा करावी. त्या दोन्ही वजनांची बेरीज करून 
तीस दोहानी भागून सरासरी काढावी. नंतर त्या सरासरीवरून शेंकडा 
भ्रमाण काढावें. 

आतां स्टिअरिक व पामिर्टाक आसिडें त्या साबूतून कशीं काढावी 
ती रात लिहितो. 

वरीळ कृतीने ओठीईइक आसीड गळाल्य़ावर त्या गाळण्याच्या 
कागदावर जो सावू राहिला असेळ तो काढून घेऊन एका कांचेच्या 
परीक्षक नळींत घालावा. नंतर त्यांत पातळ केलेळे हायडोकलोरीक 


अविक यप 
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आसीड सुमारें २० थेंब मिळवावे. हायडोळो, आ. १ भाग व पाणी 
२ भाग एकत्र मिळवून पातळ हायड्रो. आ. तयार करतात. नंतर वर- 
चेवर ती नळी हालवून गरम करीत जावी ह्मणजे तळीं एंबीक होराईंड 
जमतो व वरती स्टिअरीक व पामिटीक आसिडांचें मिश्रण जमतें 
ती नळी एकवार स्थिर ठेवून पुनः २।४ थेंब पातळ हा. आसीड तिच्यां 
स टाकावे. या योगें कांहीं एंबीक क्लोराईड खालीं बसतो कीं काय तें लक्ष- 
पूर्वक पहावे. बसत नाहीं अशी खात्री झाली ह्मणजे एकवार ती नळी हलवून 
स्थिर ठेवावी. कांहीं वेळाने वरती आलेळें स्टिअराक व पामिटिक आसि- 
डांचें मिश्रण काढून घ्यावें. नंतर तें थंड झाळें हणजे पांढर्‍या रंगाचे 
व. घट्ट होते; त्यांत पाणी असल्यास कोरडें करून मग त्याचे । 
वजन करावें. ते वजनाचे माप लिहून ठेव्रावे. या कृतींत गाळण्याच्या 
कागदास थोडा भाग चिकटून राहातो. ह्मणून तो कागद जाळून जी. 
राख होईल तिच्यांत २२ थेंब सटफ्युरीक आसीड मिळवून सुकवावी, 
नंतर. त्या सुकलेल्या सलफेटचें वजन करावें. राखेच्या सलफेटच्या दर 
३०३ भागास, स्टिअरीक व पामिटींक ५६८ भाग मोजावें. याप्रमाणे 
राखेच्या हिशेबाचा जो आंकडा येईल त्याची व वर सांगितल्याप्रमाणें 
काढलेळे तस्टिअरीक व पामिटीक आसिडांच्या वजनाच्या आकड्यांची 
बैर्यज करावी. जो आंकडा येईल तितक्या वजनाची स्टिअरीक व पामि- 
टिक आरसिडें त्या दोन आणे भार स्निग्ध पदार्थांत आहेत असें समजावें. 
आणि त्यावरून शेंकडा प्रमाण काढावें. या कृतीप्रमाणें ठाण्यांत व. 
तुपांत तिन्ही स्निग्ध आसिडाचें प्रमाण किती आहे तेही काढतां येते. 
र आतां तपासलेल्या नमुन्यांत ओळीईक आसीड किती आहे तें सम- 
त्त्व स्टिअरीक आणि पामिटीक आसिडें मिळून एकत्र किती आहेत 
त्त्ही समजलें. परंतु त्यांत स्टिअरीक आसीड किती व पामिटीक, 
झासीड किती ते समजलें नाहीं. सबब तें कसें काढावें ती रीत सांगतों. 
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एका काच पात्रांत त्या दोन्ही आसिडांचा गोळा ठेवून पातळ करावा. 
नंतर काचेच्या दोन नळ्या (पिपेट) ध्याव्या. प्रत्येक नळी खालच्या बाजूस 
निमुळती ( बारीक गोळ ) असून तीस शेवटीं गोळ वतुळ असते, व 
खालच्या बाजूस ती वांकडी असते. अशा दोन नळ्या घेऊन त्यांत. 
तो पातळ रस ( दोन्ही आसिडांचा ) शोषून भरावा. तो रस त्या 
- नळ्यांच्या वांकड्या भागांतच भरावा; त्या वाकड्या भागाच्या वर यऊं 
देऊं नये. नंतर तो रस थंड होईपर्यत, त्या नळ्या स्थीर ठेवाव्या. 
नंतर पाण्याने भरलेल्या प्याल्यांत उभ्या व आधांतरीं ठेवून त्या दोन 
नळ्यांमध्ये एक बारीक उष्गतामापक यंत्र ठेवावें. त्या उष्णंतामापक 
यंत्राने त्या पाण्याची उष्णता मोजावया'ची आहे. त्या प्याल्यास खाळून 
उष्णता द्यावी ह्मणजे पाणी गरम होऊन त्यांतीळ नळ्या तापतात. 
नंतर त्यांतीळ रस पातळ होऊन पारदर्शक होतो. रस पारदर्शक झाला, 
ह्मणजे उष्णतामापक यंत्रांतीळ पारा किती अंशावर आहे ते पाहून, 


>> 


लिहून ठेवावे. यासच पातळ होण्याचें उष्णमान ह्मणतात. नंतर 
खाळ्ची उष्णता बंद करून तै पाणी हळू हळू थंड होऊं द्यावे. हणजे 
त्या नळ्यांतीळ रस पुनः घट्ट होऊं लागतो. त्यावेळेस उष्णतामापक 
यंत्रांतीळ पारा किती अंशांवर आहे तें पुनः पाहून लिहून ठेवावें. यास 
घनीभवनाचें उष्णमान ह्मणतात. हीं दोन्ही उष्णमानें संयुक्त स्टिअरीक 
व पामिटीक आसिडांचीं आहेत. हीं दोन्ही उष्णमान समजलीं ह्मणजे 
खालीं लिहिलेल्या कोष्टकावरून त्यां रसांत स्टिअरीक आसीड किती क 
“पामिटींक आसीड किती आहे ते समजतें. 

_ _स्टिअरीक व पामिटीक आसिडांच्या मिश्रणाचे पातळ होण्याचे क 
घनीभवनाचें उष्णमान समजळें असतां, त्या मिश्रणांत त्यांपैकीं दरेक 
पदार्भ किती आहे हें समजण्याचे कोष्टक. 


हन ०० भाग स्टिअरीक मिश्रणाचं. 
पामिटोक आसिडां- 


चें मिश्रणांत. ग ल्याला कालाचा 
पातळ दोण्या'चें उष्णमान. । घनी भवनाचे उष्णमान. 


श्टिअरीक | पामिटीक 
आसीड । आसीड '|पटाग्रेड अंद. फार हेन अंद. सें. अंश. । फा. अंद. ' 
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जवळ जवळ नक्की प्रमाण काढण्यास पातळ होण्याचें व घनीभव- 
नाचे अशीं दोन्ही उष्णमान काढावीं लागतात. 

वरच्या रीति मेणबत्त्यांच्या इंग्रेजी पुस्तकांत दिलेल्या नाहींत. परंतु. 
न्चौकस व शोधक मनुष्यास या रीतीचा मेणबत्यांच्या कामी मोठा उपयोग 
आहे. हें जाणून मुद्दाम इतर पुस्तकांतून घेतल्या आहेत. 

भाग ९. 

भेणबत्त्यांच्या कामीं लागणारी कठिण स्निग्ध द्रव्यें तयार करण्याच्या 
रीतीचें वर्णन या भागांत दिळें आहे. 

हीं द्रव्ये तयार करण्यास त्या त्या द्रव्याच्या जातीप्रमाणे मूळ पदा- 
थौवर निरनिराळीं कार्ये घडवावी लागतात. ह्मणजे त्यांत फेरफार होऊन 
कांहीं रूपांतर होते. नंतर त्या रूपांतर झालेल्या पदाथीतून पाहिजे त 
द्रव्य या कामी घेऊन बाकीचीं द्रब्ये इतर उपयोगाकडे लावावी लागतात. 
तसेंच कांहीं मूळ पदार्थ फक्त सच्छच करावे लागतात; कांहीं स्वच्छ 
करून दाबावे लागतात; आणि कांहीं वर रासायनिक क्रियाप्रतिक्रिया 
घडवून तयार करावे लागतात. कित्येक पदाथ तयार करतांना यांत्रिक, 
कित्येकांत रासायनिक व किव्येकांत तर दोन्हीही रीतींचा उपयोग 
करावा लागतो. ह्मणून या कामी बऱ्याच कढया, भांडीं, नलिकायंत्रे, 
म्रेस, रासायनिक व इतर पदार्थ इतक्यांची आव्यकता असते. त्या 
सवीचे वणन एकत्र देण्यापेक्षा, मागीळ भागांत मूळ द्रव्ये सांगितली 
त्याच क्रमाने ते ते पदार्थ तयार करण्याची माहिती दिळी, तर अधिक 
सोईवार होईल. हें जाणून तोच क्रम या भागांत स्वीकारला आहि. 


१ चरवी--बऱ्याच वषीपूर्वा नुसत्या चरबीच्याच मेणबत्त्या करीत 
कसत. त्याप्रमाणे ती या कामीं वापरण्यापूर्वी स्वच्छ करावी लागते, 
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ती स्वच्छ करण्याची रीत-%बामहायड्[मिटरच्या -३८ अंश प्रमाणा- 
ख्वा तीव्र सोडा द्रव ५० शेर स्वच्छ बायलरमध्यें घाटून त्यांत *वाफ 
सोडावी. नंतर त्या द्रवाचे प्रमाण बाम हायडमिटरचे २६" अंश 
'होईपर्थत त्यांत मीठ विरघळवावें. नंतर मिश्र द्रवांत ९०० शेर चरबी 
मिळवून तें उकळूं द्यावे. सरासरी एक किंवा दोन इंच, बायलारांतील 
मिश्रणाची खोळी कमी होईपर्यंत उकळणें सुरू ठेवावें. मिश्रण एक दोन 
इच आटून कमी झाळें हणजे उष्णता बंद करून ते मिश्रण तीनपासून 
पांच तास स्थिर ठेवावें. तीव्र सोड्याच्या द्रवामुळें त्यांतील चरबीच्या 
कांहीं भागाचा साबू होतो. त्या साबूचे दोन थर होऊन एक वरती 
ब दुसरा खालीं असे जमतात, आणि त्या दोन थरांमध्ये साबू न झाळेली 
न्वरबी असते ती आुद्ध 'चरबा होय. ह्णून वरचा साबूचा थर काढून 
टाकून मधली चरबी केसांच्या 'चाळणींतून गाळून स्वच्छ भांड्यांत 
ठेवावी. साबूचा खाळचा थर मात्र या चरब्रींत येऊं देऊं नये. वस्चा व 
खाळचा साबू अधवट शिजलेला असतो तो पांढरा साबू करण्याकडे 
वापरावा. नंतर तें बायळर स्वच्छ करून त्यांत ३५ शेर पाणी घाळून 
एक शेर तुरटी मिळवावी, ते तुरटीचें मिश्रण उकळूं लांगेपंथेत गरम 
करावें; नतर त्यांत ती गाळेळेळी चरबी मिळवून ते सवे मिश्रण पावतास 
उकळांव. ह्मणजे 'चरबींतीळ मळ खालीं बसतो. सव मळ खालीं 
बसल्यावर ते मिश्रण तीनपासून पांच तास स्थिर ठेवावें. ह्मणजे स्वच्छ 


*वामहायड्रामिटर ह्मणजे काय व त्याचे अंश्यावरून द्रव कसा तपासावा ही 
माहिती सावूच्या पुस्तकांत दिली आहे. त्यायोगें तयार केलेल्या द्रवांत सोडा किंवा 
पोट्याद यांपैकी कोणताही एक क्षार किती माहे तें समजतें. 


* वाफेच्या ऐवजीं र विस्तवाची उष्णंता बायलरखालीं लाविली तरी चालते. 
मात्र उष्णमांन २१२” फा. अंद्यांपेक्षां जास्त नसावे. 


श्र 


झालेली चरबी वर जमते. ती काढून घेऊन बायंळर साफ करावें. त्यांत 
ती चरबी घाळून तीस ३९८" पासून १९२ फा. अंशाची उष्णता 
द्यावी. ह्मणजे ती बफीसारखी पांढरी व कठिण होते. या शेवटच्या 
गरम करण्याच्या कृतींत त्या चरबीस ती गरम करतांनां जर किंचित्‌ 
खराब ( जळका ) वास येऊं लागला, तर लागलीच उष्णता बंद 
करावी. वर लिहिल्यापेक्षां कमी उष्णता तीस पोचली असली, तरी पुरे 
होते. यावेळेस चरबी गरम करतांना तिच्यांत पाणी नसतं. हणून ज्यास्त 
उष्णतेने ती जळते आणि जर जळाली तर तीस वाईट ( जळका ) 
बास येतो, ह्मणून जरा जळका वास आला कीं ऊष्णता बंद करावी. 
नंतर ती थंड होऊं द्यावी. थंड झाल्यावर ती बफोसारखी पांढरी व 
च्वांगळा वास येणारी आणि कठीण अशी होते. तिचे गोळ अथवा 
चौकोनी मोठ मोठे गोळे करून कोठारांत ठेवावे. हिच्यांत वाती 
बुचकळून मेणबत्या करतात. 

जुन्या वेळेस वर लिहिल्याप्रमाणे चरबी स्वच्छ करून तिच्या मेण- 
बत्या करीत होते. परंतु त्या मेणबत्या स्पशास तेळकट व लौकर 
वितळणाऱ्या हात होत्या. वरच्या कृतीने चरबी जरी दिसण्यांत स्वच्छ 
होते, तरी तिचें पातळ होण्याचे उष्णमान वाढत नाहीं. ह्मणून चरबी 
व लाड या दोन पदाथी'चा त्याच स्थितींत चांगल्या मेणबत्या करण्या- 
कडे पुढें उपयोग करीत नाहीसे झाले, 

२ लार्ड-वरच्या रीतीनैच तयार करून ठेवावे, 

३ स्टिअरीन-_र्‍या द्याचे पातळ होण्याचें उष्णमान चरबी व 
लार्ड यांच्या पातळ होण्याच्या उष्णमानापेक्षां बरच अधिक आहे; व 
ह्टिअरीन त्या दोहोपेक्षां अधिक कठिण आणि स्पर्शास कमी तेलकट 
आहे, ह्मणून त्याचा उपयोग मणबत्यांकडे करूं लागले. 
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स्टिअरीन है द्रव्य दाबाने तयार करतात. चरबी व लाड या दो- 
हातही मुख्य घटक स्टिअरीन, पामिटिन (घट्ट) व ओलीयन 
( पातळ ) हे आहेत. पैकीं स्टिअरीन व पामिटीन घट्ट आणि अधिक 
उष्णमानावर पातळ होणारे पदार्थ आहेत. ओलीयन हें पातळ 
व तेलासारखे असतें. ह्मणून ते दोन्ही मूळ पदार्थ (चरबी व लाडे) 
दाबून त्यांतील ओळीयन काढून टाकतात. नंतर स्टिअरीनच्या मेण- । 
बत्त्या करतात. लार्ड हंही एक जातीची चरबीच आहे. ह्मणून पुढें या | 
भागांत दोहांसही चरबी शब्दच वापरला आहे. ' 

चरबी दावून काढण्यापूर्वी तीस स्वच्छ करावें लागतें. यायोगे 
तिच्यांतून निघणाऱ्या स्टिअरीन पदार्थीस वाईट वास येत नाहीं. बहुत- 
करून लाडे या पदाथौस वाईट वास येत नाहीं. बहुतकरून लार्ड या 
यदाथोस स्वच्छ करण्याची फारशी जरूर नसते. परंतु वाटल्यास ( ते 
खराब असल्यास ) स्वच्छ करावें लागतें. 
___ चरबी ४ र॑तींनीं स्वछ करतात. ला;-- / 

१. आंतून शिह्याची कल्हई केळेळी कढई चुलीवर ठेवून 
तिच्यांत १०० शेर चरंबी टाकावी व पातळ होऊं द्यावी. नंतर दोन 
दोर सलफ्युरीक आसीड, ४०-५० शेर थंड पाण्यांत मिळवून हें मिश्रण 
थंड झाल्यावर त्या पातळ 'चरबींत मिळवावे. खालीं मंदोष्णता असू | 
द्यावी. ते सवे मिश्रण एक तासभर खूब जोराने ढवळावे. नंतर स्थीर 
ठेवून सावकार निवूं द्यावे. थंड झाल्यानंतर त्या मिश्रणावर चरबीचा । 
गोळा जमतो व खालीं पाणी रहाते. तो गोळा काढून घेऊन ४०० शेर 
उकळला पाण्यांत ठाकावा व जोरानें ढवळावा. ह्मणजे त्याच्यांतीळ । 
राहिळेळें सलफ्युररांक आसीड पाण्यांत मिळून तो गोळा धुतला जातो. 


तें मिश्रण स्थिर ठेवावे ह्मणजे चरबी वर जमते; ती काढून ध्यावी. हीच 
स्वच्छ चरबी होय. न्् 


३ 
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२. एका लोखंडी पंचपात्रांत चरबी घाळून चाफेनें धुवावी. 
त्या पंचपात्राच्या बुडास २४ नळ्या लावून त्या नळ्यांतून 
च्चरबींत अर्धा तास वाफ सोडावी ह्मणजे वाफ चरबीच्या खालच्या 


. भागांतून वर निघते. त्यायोगें चरबी पातळ होते व तिच्यांतीळ मळ 


खालीं जमतो. नंतर ती स्थिर ठेवावी ह्मणजे थंड होते. नंतर वरची 


चर्नी काढून घ्यावी; हीच स्वच्छ चरबी होय. 


३. शिद्याच्या कल्हई केलेल्या कढईत १०० शेर चरबी घाळून 
उष्णतेने पातळ करावी. नंतर एक शेर सोराखार ५० शेर पाण्यांत 
टाकून ते मिश्रण त्या पातळ चरबींत मिळवून, सवे मिश्रण वरचेवर 
ढवळीत जावें. नंतर लागलीच त्यांत अकरा दोर पाण्यांत एक शोर 
सलफ्यरीक आसीड या प्रमाणाचे मिश्रण १०-१५ शेर मिळवावे. 
सव एकदां जोरानें ढवळून, उष्णता कमी करून स्थिर ठेवावें. ह्मणजे 
चरबी वर जमते व पाणी खालीं रहाते. 'वर जमलेल्या चरबीचा गोळा 


' काढून घेऊन ४०० शेर उकळत्या पाण्यांत टाकून पहिल्या कुतीप्रमारणे 


धुवून काढावा. 
४ एक भाग नाइटीक आसीड व नऊ भाग पाणी  याप्रमाणार्चे 


| मिश्रण सुमारें १० शेर घेऊन, पातळ केलेल्या १०० शोर चखींत . 
! मिळवून जोरानें ढवळावी. नंतर स्थिर ठेवून वरची चरबी काढून घेऊन : 
: पहिल्या कृतीप्रमाणें धुवावी 


वरील प्रत्येक झृतींत शेवटी निघालेली चरबी उकळत्या पाण्यांत 


: अवऱ्य धुतली पाहिजे ह्मणजे तिच्यांतीळ आसिडांचा व क्षारांचा भाग 


: खालच्या पाण्यांत निघून जातो. 


ब 


| 


याप्रमाणे स्वच्छ केलेली चरबी गरम करून पातळ करावी, नंतर 
सावकार थंड होऊं द्यावी, मधून मध्वून तीस वरचेवर ढवळीत जावें. 
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हझणजे तिचा चिकट गोळा. बनत. जातो. खळीसारखा चिकट गोळा 
झाळा ह्मणजे फडक्याच्या पिशव्यांत तो भरावा. या पिशव्या तागाच्या, 
घट्ट. कापडाच्या. किंवा . ठिंटसारख्या कापसाच्याः जाड्या कापडाच्या 
केलेल्या असतात. प्रत्येक पिशवी दोन फूट लांब, ४-४ इंच रुंदव: १॥: 
इच-पोकळीची असावी. या पिदाव्यांत ती बरीच घट्ट झाळेळी चरबी 
भरावी; व त्या पिशव्यांची तोंडें मजबूत दोऱ्याने घट्ट बंद करावींत. 
नेतर त्या पिशव्यांवर मजबूत खादीच्या कापडाची वेष्टणें लावावी, हीं 
बेष्टणे हणजे खादीच्या पिराव्याच. असतात. चरबी. भरळेळी पिदावी 
बसती. येईेळ इतकी .मोठी खादीची पिशवी (वेष्टण ) असावे. या 
-वरच्या पिराव्यांचीं तोंडें पण दोऱ्याने बांधून बंद करावीं. 

नंतर एक. दाबण्याचा प्रेस घेऊन त्याच्या. खालच्या रकलावर त्या 
पिशव्या एका ओळींत मांडाव्या,. दोन पिराव्यांमध्यें थोडेसें अंतर 
( सुमारें १ इंच ) असू द्यावे. त्या रिकाम्या जागेंतून पातळ ओलियन 
'बाहेर निघतें. नंतर प्रेसचा स्क्रू फिरवून. त्याचे वरचे शकल. खालीं 
दाबावे. ह्मणजे त्या पिशव्या दाबल्या जातात. दाबानें त्यांतीळ चरबी 
मधळें ओलियन पिशव्यांबाहेर पडून दोन पिशव्यांमध्ये ठेवळेल्या जा- 
गेंतून प्रेसच्या बाहेर येते, तें एका भांड्यांत धरून ठेवावें. प्रथम दाब 
हळू “हळू करावा. नंतर जोर वाढवीत वाढवीत पुढें पुष्कळ जोराचा 
दाब करावा. याप्रमाणे दोन तीन वेळ चरबी दाबून काढलीं ह्मणजे. 
तिच्यांतील बहुतेक सवे ओलियन पिदाव्यांच्या बाहेर निघते. व पिश- 
च्यांमेर्घ्ये घट.व स्त्रच्छ स्टिअरीन 'रहार्त. ते कठिण पांढरे व. स्प्शोस 
किंचिल चिकट, लागते वः त्यांत थोडे. ओलियनही असते. या. स्टिअ- 
रीनचे पातळ होण्याचें उष्णमान १४४" फा. अंश आहें. याप्रमाणें, 
चर्ल्रीःब लाडे-ह्या दोन -पदाथीपासून, स्टिअरीन तयार: करतात. या 
स्टिभरीनमर्ध्ये; .म्लिसराईन: असल्यामुळें त्यापासून केलेल्या मेणबत्ती'चा 
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अकाश पांढरा स्वच्छ पडत नाहीं. जरी त्यापासून केलेल्या मेणबत्यांस 
त्टिअररीनच्या मेणबत्या ह्मणतां येईळ, तरीपण हल्लीं ज्या मेणबत्यांस 
* स्टिअरान क्‍्यांडळस ? ह्मणतात, त्या स्टिअरीक व पामिटीक आसि- 
डांच्या केळेल्या असतात. 

याप्रमाणें चरबीपासून सुमारे शेकडा ८० भाग व ठाडपासून शोंक- 
डा ४० भाग स्टिअरीन निघतें. 

४ खोबऱ्याचे तेल--या पदाथोच्या मेणबत्या करीत नाहींत. 
परंतु या तेलांत पांढरी. व कठिण ( घट्ट ) स्निग्ध आसेडे आहित. तीं 
दाबाने काढतात. त्यांस कोको श्टिअरीन हणतात. तें कोको स्टिंअ- 
रीन तयार करण्या'ची रीत--- 

मि. सोमेस यांणी सन १८२९ साठीं, खोबरेळ तेलांतून हटिअररीन 
च॒ ओलियन निराळें काढण्याचा हक्क मिळविला. ती रीत बाजारांत. 
मिळणारे खोबरेळ तेल हायडालीक प्रेसमध्ये दावून त्यांतील स्टिअरीन 
व. ञोलियन निराळें करावें लागतें. या कामी. लागणाऱ्या पिशव्या. 
चरबी दाबण्याच्या कामीं ज्या प्रकारच्या पिदाव्या लागतात 1: 
चर. ल्हिळें आहे, त्याच कापडाच्या . पिशव्या व त्यांची वेष्टणें या- 
कामी 'लागतात. त्यांची लांबीं रुंदीही . त्याच . मापाची असावी; वः 
खोंबरेळ भरलेल्या पिशव्यांची मांडणी . प्रेसच्या खालच्या पत्र्या-.. 
चर त्याच. प्रकाराने करावी. दाब सुरू करते वेळेस पिशव्यांतीळ. 
डब्याचे उष्णमान ५०-९० फा. अंशांचें ठेवावें 'ठागते. हें उष्णमान 
तयार करण्यास 'त्या भरलेल्या पिशव्या लोखंडी पात्रांत ठेवून तें पात्र 
बफविर ठेवावे. ह्मणजे उष्ण. हवेंतही. वरील कमी उष्णमान. करतां येते. 
दाबः करण्यापूर्वीही ' १६४ तास खोबरेलतेळ ह्याच उष्ण मानाषर' 
(६०-५६. फा. अंडा ) ठेवावें लागतें. खोबरेल तेल भरलेले पात्र 
बफीवंर किंवा बफोच्या पाण्यांत भथवा इतंर थंड - पाण्यांत. ठेवूनर्ते. 
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'तेळ थिजवावे ह्मणजे पिदाव्यांत भरण्यास फावते, नंतर दाबाने त्याच 
- उष्णमानावर त्यांतीळ ओलियन निघत नाहींसें झाल्यावर, उष्णमान 
थोडें थोडें वाढवीत जावें. परंतु १५" फा. अंशांपेक्षां जास्त उष्णमान 
होऊं देऊं नये. खोबरेळ तेळ दाबतांना जितके जास्त कमी उष्णमान 
असेल, त्या प्रमाणाने निघणारें स्टिअरीन अधिक न्चांगळें असतें. याप्रमाणें 
खोबरेळ तेळ पिशव्यांत भरून हायड्[लिक प्रेसमध्ये त्या पिशव्या दाब-. 
ल्या ह्मणजे पातळ पदार्थ जे ओलियिन तै बाहेर पडून पिशाब्यांत घट्ट 
पदार्थ-स्टिअरीन रहाते. ह्या पिशव्या पर्ण रीतीनें दाबल्या गेल्यावर 
त्यांतून ओठियन निघत नाहीं, किंवा त्याचे एक दोन थेंब फार वेंळानें 
ज्षिरप हागतात, अशी स्थिति झाली ह्मणजे तें प्रण दाबळें गेळें आहे. 
असे समजावें. नंतर पिशब्यांतीळ कठोण गोळा काढून धेऊन 


शुद्ध करावा, . 
शुद्धीकरण--पिराव्यांतीळ स्टिअरीन, कल्हई केलेल्या तांब्याच्या 
कढईत टाकावे. ती कढई वाफेने किंवा मंदोष्णतेने गरम करावी. 
त्या कढईतीळ स्टिअरीनमध्येंही बरीच उष्णता असूं द्यावी हणजे 
त्यांतील मळ वगेरे अशुद्ध पदाथ तळीं बसतात. नंतर उष्णता बद 
करून कांहीं वेळ ती कढई स्थिर ठेवली असतां त्टिअरीन वर जमतें 
तें काढून घ्यावे. मळ वगेरे इतर अशुद्र पदार्थ तळीं जमतात. यापेक्षाही 
स्टिअरीन अधिक स्वच्छ करणें असल तर एक मोठें नरसाळें घेऊन यांत 
झानेळचा कपडा आंतीळ बाजूस लावावा. ह्या कपड्यानर शोषक कागद 
(131०0002 70०७५ )_ लावावा. नंतर ऊन केलेलें स्टिअरीन त्या 
कागदावर हळू हळू ओतावें. ह्मणजे कागद व फ़ानेळ्चा कपडा या दोहोतून : 
गळून ते नरसाळ्याच्या नळींतून बाहेर येते. नरसाळ्याखालीं कल्हर्ईर्चे - 
भांडे किंवा छांकडी पीप ठेऊन त्यांत तें गळून आलेळें स्टिअर्रीन जम- 
बावे. शोषक कागद पांढऱ्या रंगाचा असावा. कागद व ानिळचा 
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कपडा जरासा ओला असला तरी त्यांतून स्टिअरीन गळणार नाहीं- 
हणून ते दोन्ही पदार्थ अगदीं कोरडे व स्वच्छ असावेत. 


याप्रमाणें तयार केळेळें स्टिअरीन शुद्ध केलेल्या चरबींत मिळवून 
ओतीव मेणबत्त्या करतात. - 


या कृतीने स्टिअरीन तयार करतांना ओलियन ह्मणून जो पातळ 
पदा निघतो तो खालीं लिहिल्याप्रमाणे शुद्ध करावा. हा पदाथ ओलियन 
असतो, ओलिईक आसीड नसतें, हे पके लक्षांत ठेवावे. 


एका लहान तोंडाच्या व आंतून शिशाची कल्हई केलेल्या लोखंडी . 
पात्रांत १०० दोर ओलियन टाकावे. या पात्राचा आकार ताक कर- 
ण्याच्या डेऱ्यासारखा खाळून मोठा व तोंड लहान असा असावा. 
या ओलियन पदाथीस वाईट वास असतो. बाजारी सलफ्युरीक आसीड 
१-२ शेर ( त्या वाइट वासाच्या प्रमाणाने) घेऊन. त्यांत सहापट 
थंड पाणी मिळवावे. हे मिश्रण . थंड झाल्यावर त्या ओळ्ियिनमध्यें 
मिळवून तें भांडें खूप जोराने हळवावे. ह्मणजे आंतोल मिश्रण सपा- 
ठ्याये ढवळळें जाते. अथवा इतर यांत्रिक साधनाने ते भिश्रण खूप 
ढवळांबे. त्या मिश्रणास पांढरवट रंग आला ह्मणजे ढवळणें बंद करावे. 
नंतर ते मिश्रण रिशाची कल्हई केलेल्या दुसऱ्या भांड्यांत काढून स्थिर 
डेवाबे. वर आलेला फेस काढून टाकावा. एक दोन दिवसांत मळ वगरे . 
पदार्थ तळीं बसतात. नंतर वस्चें निवळ तेळ ळोकरींच्या जाड _कप- 
ड्यांतून गाळून काढावें. याचा उपयोग साबू, दिव्यांत जाळणे व 
कुतीचे 'पामिटीक आसीड करण्याकडे करावा. 

७ ताडाचें तेळ-र्‍यास थुद्ध करण्याची जरूर नसते. हे तेळ व 


व्वरब्ी मिश्र करून त्यापासून सुटी घट्ट स्निग्ध आसिडं तयार करतात. 
न क | £ 
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ती रीत पुढें येईल. हे तेळ बाजारांत निरनिराळ्या प्रकारचें असतें. त्यांत 
बासपामआडईल नांवाचा या तेळाचा नमुना सवीत अधिक घट्ट असतो. 


६ ताडाच्या बियांचे तेल-_ ताडाच्या तेलांतील घट्ट स्निग्ध आ- 
सिडांपेक्षां या तेलांत घट्ट स्निध आसिडे कमी असतात. ह्मणून या 


तेळापेक्षां ताडाच्या तेलाचाच उपयाग मेणबत्यांच्या कामी अधिक . 


होतो. तरी पण ताडाच्या तेळाऐवजीं हें तेळ चरबीबरोबर मिश्रन करून 
सुटीं व घट स्निग्ध आसिडें काढतां येतात. ती रीत पुढें येईल. या 
ततेलासही शुद्ध करण्याची जरूर नसते. 

७ पाइनी तेल-शिवणीच्या फळांचे तेळ-हें बरेंच घट्ट असते व 
त्याचा रंग पांढरवट किंवा पिंवळा असतो. त्यास पुढें लिहिल्या प्रमाणे 
हवच्छ करतात. हें तेळ पाण्याबरोबर मिश्र करून ठोखंडी पंचपात्राकार 
भांड्यांत घालावें. त्या पात्रास १०००-४००* फा. अंशाची उष्णता 
देऊन स्थिर ठेवावे झणजे सथ मळ पाण्यांत राहून वर घट्ट तेळ जमते. 
इतकें करूनही जर ते चांगळें पांढरे न झाळें, तर पुढील कृति करावी. 
१० भाग तेलास -॥.-.॥- भाग सलफ्युरीक आसीड व २५ भाग 
पाणी यांचें मिश्रण करून तेळांत मिळवावे. तं स्व मिश्रण उकळावें. एक 
उकळी आली कीं उष्णता बंद करून स्थिर ठेवावें. झणजे स्वच्छ होते. 

वरील दोन्ही रीतींनीं हें तेळ स्वच्छ केल्यानंतर पुनः एकदां गोड्या 
पाण्यांत टाकून उकळावें हणजे अधिक स्वच्छ व निर्भेळ ( मळ खळ या- 
शिवाय ) होतें. या तेलाचे पातळ होण्याचें उष्णमान ९७. फा. अंशा- 
पेक्षां अधिक नाहीं. ह्मणून ह्या एकद्याच तेलाच्या मेणबत्या करीत नाहीत. 
परंतु स्टिअरीक किंवा स्टिअरोपामिटीक किंवा कृतीचे पामिटीक आसीड 
यांपैकीं कोणतेही एक या तेळाबरोबर मिश्र करून मिश्र मेणबत्या बनवितात, 


«र 


८ मधमाशांचें मेण-_-या मेणांत मिरिसीक व सरोटीक आसिडें अस- 
तात. हें मेण, मेणबत्याच्या कामीं वापरण्यापूर्वी स्वच्छ करावे लागते. 
निरनिराळ्या ठिकाणाहून येणारें मेण एक सारख्याच रीतीने स्वच्छ 
होत नाही. 


बरळले साहेबांच्या अनुभवावरून असें ठरलें आहे कीं इंग्लंड, हॅमबर्ग, 
ओडीसा, पोतुंगाळ, मोगादोर, झांझीबार, ईस्ट व वेस्ट इन्डीज, आणि 
उत्तर अमेरिका या ठिकाणचे मेण ळौकर स्वच्छ होतें. परंतु क्युबा, 
डांझीग, कोनिंगबर्ग, ग्यांबीया व ग्याबून या ठिकाणर्चे मेण स्वच्छ कर- 
ण्यास फार त्रास पडतो. फार मेहनत करूनही या मेणाचा रंग पाहिजे 
तितका पांढरा स्वच्छ होत नाहीं. मेण स्वच्छ करण्याच्या दोन रीति आहेत. 
एक सूर्येप्रकाशानें मेण स्वच्छ करण्याची व दुसरी रसायन रीतीनं मेण 
स्वच्छ करण्याची. 


१ सरूयेप्रकाशानें मेण स्वच्छ करण्याची रीत--अ. मेणाचे 
लहान लहान तुकडे करून एका होदांत टाकावेत. त्या होदांत वाफेच्या 
नळ्यांचे वेटोळे लागू केळेळें असतें. त्या वेटोळ्यांतीळ नळ्यांस भोके 
पाडलेली असतात; व त्या भोकांतून वाफ त्या होदांत येते. नंतर ५४ 
मण% कचे इतक्या वजनाचे मेण असेळ तर सवा% शेर सलफ्युरीक 
आसीड, चाळीसपासून पन्नास दोर थंड गोड्या पाण्यांत मिळवून ते 
मिश्रण त्या मेणाच्या तुकड्यांत मिळवावे. ज्या होदांत मेणाचे तुकडे 
टाकावयाचे तो लोखंडी पत्र्याचा असून त्यास आंतून शिश्याची कल्हई 
केळेडी असावी. तें सवे मिश्रण उकळी फुटेपर्यंत वाफेने उकळून चांगळे 
ढवळावे. असं सुमारें अधी तास करून नंतर ते मिश्रण स्थिर ठेवावें. 


* शोर ह्मणजे चाळीस कंपनी रुपये भार समजावा. अशा चाळीस शेरांचा एक 


कःचचा सण समजावा, 


६९ 


ह्मणजे मेणांतीळ मळ वगेरे इतर पदार्थ तळीं बसतात. या क्रियेस स्वच्छ 
करण्याचची क्रिया ह्मणतात. 


ब. पहिल्या होदांतील वरच्या कृतीनें तयार झाळेलें पातळ मेण, 
नळानें दुसऱ्या होदांत सोडतात. दुसऱ्या हौदाच्या तळास कुईल 
पेनाच्या आकाराची भोर्के पाडळेळीं असतात. पातळ मेणाचा प्रवाह 
त्या भोकांतून, दुसऱ्या होदाखालीं ठेवलेल्या गोळ पात्रावर टिपकत 
असतो. हें गोळ पात्र पंचपात्रासारखे किंवा ढोलक्यासारखें ळ॑बगोळ | 
असतें. व ते तिसऱ्या होदांत बसविलळेळें असतें. दुसर्‍या होदाखालीं 
तिसरा हौद ठेवून त्यांत पाणी भरतात. त्या पाण्यांत ते गोलपात्र अर्धे 
बुडळेळें ठेवावे. अद्या रीतीने त्यार्च मांडणी करून. तें गोळ पात्र त्या 
पाण्यांत फिरते ठेवावें. दुसऱ्या होदांतीळ पातळ मेण ढोलक्‍्यावर 
टिपकत असतें व ते ढोळकें पाण्यांत फिरत असल्यामुळें त्यावर पाणी 
असतें व त्या पाण्यावर पातळ मेण टिपकत असतें. ते मेण फिती- 
सारखें फार पातळ होऊन (चपटे तंतुरूप ) त्यांचे पातळ थर प्रथस 

् 
। 


पाण्याखाठीं जातात. नंतर त्याच ( तिसऱ्या ) हौदांतील पाण्याच्या एष्ठ 
भागावर येतात; ते तेथून एका वांकड्या कलथ्याने काढून घ्यावेत. 


क. नंतर किंतानाच्या किंवा मजवूत खादीच्या स्वच्छ चादरी उन्हांत 
भोकळ्या हवेवर अंथराव्या, त्या चादरीवर ते तंतुमय मेण (पातळ व 
चपटे बीरीक तुकडे ) सारखें ब पातळ असें पसरून टाकावें. यायोर्गे 
त्यास ऊन व हवा लागून तें स्वच्छ होतें. याप्रमाणें हवेच्या मानाने तें 
भ्ेण चारपासून दहा आठवडेपर्यंत उन्हांत ठेवावे. मेणाच्या प्रत्येक 
कणास ऊन व हवा लागावी ह्मणून ते थर वरचेवर उलथपालळथ करावि. 
त्याचप्रमाणें त्या मेणावर वरचेवर पाणी शिंपडावे. वरील मुदतीत एक 
किंवा दोन वेळां तें मेण पुन; ऊन करून ढोलक्यावरून पाण्यांत 


| 


द्दे 


सोडून पांतळ तंतुभय॑ छिळटे काढावेत आणि उन्हांत पाणी 
शिंपडून सुकवार्वे. पावसाळ्यांत या कृतीने मेण. करड्या रंगाचे होर्ते. 
घ तो करडा रंग पुढें काथम रहातो. हणून हो कृति पावसाळ्यांत 
करूं नये. या रीतीनें तयार केळेळे मेण पांढरे स्वच्छ असते. 

२ रसायनरीतीनें मेण स्वच्छ करण्याची रीत--बाजारांत जें 
कचे मेण ( झुद्ध केल्याशिवाय ) विक्रीकारेतां येते, त्यांत माती मधमाशा. 
व त्यांचे पंख आणि इतर बारीकसारीक पदार्थ असतात. ह्मणून ते पदार्थ 
त्यांतून वेगळे करावे हागतात. एक, तांब्याची स्वच्छ कढड अथवा 
दगडी होद तयार करून त्यांत मेणाचे बारीक तुकडे करून टाकावे«. 
केवळ दगडांचाच होद पाहिजे अस नाही. दवाखान्यांत मम, गोळ्या 
वगर तयार करण्यास ज्या शिळा वापरतात त्या द्रव्याचा जरी होद 
किंवा कढई असली, तरी चालते. चुना व रेती मिळून हे द्रव्य तयार 
करतात. १० भाग मेणास ४-५ भाग पाणी त्यांत मिश्र करावें.. वे. 
बाफेची उष्णता सुरू करावी. नंतर तें सवे मेण पातळ होऊन. 
५१० मिनिटें उकळूं द्यावे. नंतर उष्णता बंद करावी. नंतर द्र 
११० शेर मेणास १२-१५ तोळे सलफ्युरीक आसीड या प्रमाणाने 
सलफ्युरीक आसीड त्या पातळ मेणाच्या पृष्टभागावर थोड्थोडें आतार्वे- 
ही कृति फार जपून करावी. नांहींतर पातळ झालेल्या मेणावर फेस 
येऊन ते कढईच्या बाहेर उतूं जाते. नंतर ला कढईवर झांकण ठेवून 
ती स्थिर ठेवावी. ह्मणजे तळीं मळ वगेरे संवे अशुद्ध पदाथ जमतात. 
व वरती स्वच्छ भेण जमते. ते बरेंच थंड झाळें हणजे पळीने किंवा 
तक्शाच मोठ्या व गरम पात्रानें शुद्ध मेण काढून दुसऱ्या भांड्यांत ठेवून 
घट्ट होऊं द्यावे. सवे श्युद्ध मेण काढून घेतांना तळीं जमलेला मळ 
मात्र हाळवूं नये. तळीं राहिळेला मळाचा गोळा काढून त्याच्यांतीळ 


५४ 


मंधमाशाचा थर काढन टाकावा व बाकीचा मळकट भाग दुसऱ्या 
वेळेस मेण स्वच्छ करतांना त्यांत मिळवावा. घट्ट झाळेळं मेण स्वच्छ, 
पांढरं व काठिण असतं 


_ २ अ, रसायनरीतीने मेण स्वच्छ करण्याची दुसरी रीत--- 
चिनीमातीचे किंवा साध्या मातीचे ( पक्ष माजलेलं) एक मडक घऊन 
त्यांत मेण पातळ करावें. तें पातळ -करण्यास वाफेची उष्णता द्यावा, 
किंवा फार गरम अश्या खाऱ्या पाण्याच्या पात्रांत ते मडके ठेवून उष्णता 
द्यावी. मेण पातळ झाल्यावर त्यांत नाइटीक आसीड (फार शुद्ध व घट्ट 
हणजे कमी पांणी असलेलें) काळजी पूर्वक मिळवावे. दर १०० भाग 
मेणास १. भक्षा नाइस्टीक आसीड मिळवावे. नंतर तें सव मिश्रण उक- 
ळत ठेवावें. ह्मणजे त्यांतून नाइटीक आसिडाची वाफ निघू लागतं 
त्या वाफेस नाइटीक आसिडासारखा तिखट व कांदट वास येत असतो. 
ती वाफ निघणें बंद झाल्यावर, उष्णता बंद करावी; व तें मडकें स्थिर 
ठेवावें. पुढें वरील कृतीप्रमार्णच वरचें मेण गरम पळीने काढून साचचांत . 
टाकावे. घट्ट झाल्यावर इच्छित आकार!चे व वजनाचे तुकडे पाडून 
कोंठारांत भरून ठेवावे. 

__ या कृर्तानें शुद्ध केळेठं मेण चकाकीत, अर्ध पारद्शैक व चांगल्या 
रंगाचें होते. चकाकीत होणें हा गुण ' पातळ मेण रसायनिक कृतीनंतर 
स्थार ठेवून वरचा स्वच्छ भाग तेवढाच काढून घेण्यावर अवलंबून 
असतो. मेण काढून घेण्याचीं भांडी बरींच गरम असावीं हणजे काढ- 
तांना मेण त्यांस चिकटत नाहीं. याप्रमाणे शुद्ध केलेल्या मेणांत वाती 


बुःचकळून किंवा ते मेण इतर द्रव्यांबरोबर मिश्रन करून ओतीव मेण- 
बल्या करतात. 


१ 


३ ब. मेणाचे बारीक बारीक तुकडे करून स्वच्छ चादरीवर उन्हा" 
त्त ठेवावे. शभर भाग पाण्यांत तीनपासून सहा भाग शुद्ध पापडखार 
मिळवून ते पाणी त्या मेणाच्या तुकड्यांवर वरचेवर शिंपडीत जावें. 
लुकडे वरखाली फिरवून पुनः ते पाणी शिंपडून उन्हांत सुकवावे. या 
प्रमाणे ९1६ दिवस कृती केळी ह्मणजे मेण पांढरे स्वच्छ होते. ही काति 
करण्यापूर्वी मेण व पाणी एकत्र करून उकळावें आणि तें स्थिर ठेवून्‌ 
- चरवें मळरहित मेण काढून घेऊन नंतर. पापडखाराचें . पाणी त्याच्या 
तुकड्यांवर शिंपडून पांढरे करावें. या कृतीने आलेला पांढरेपणा फार 
दिवस टिकत नाहीं, अर्स कोणी ह्मणतात. याप्रमार्ण तयार केलेलें मेण 
पाहिजे तितके पांढरे झाल्यावर उकळत्या पणयांत धुवून नंतर मेणब- 
त्यांच्या कामीं वापरावे. झणजे पापडखाराचा अंश मेणांत न येतां पाण्यां- 
त निघून जातो. : | 

.९२ पीळा अथवा चिनी मेण-- हें. मेण जातीनेंच पांढरे स्वच्छं 
व कठिण असतें. हातास तेळकट किंवा चिकट लागत नाहीं. मळ वगेरे 
पदार्थ त्यांत असल्यास पाण्यांत टाकून गरमीनें पातळ. करून स्थीर 
ठेवावे. हणजे मळ वगैरे इतर पदार्थ तळीं जमून वर स्वच्छ मेण तरं- 
गतें. तें घट्ट झाल्यावर काढून ध्यावें. लकी 

१० स्परम्यासिटी- टें पांढरें द्रव्य स्परम नामक माशांच्या तेलां- 
तून काढतात. त्या माशाच्या जातीस फिझेटर म्याक्रोकेफेळस असं नांव 
आहे. हें माद्याचे तेल ऊन करून थंड होण्यास स्थीर ठेवावें ह्मणजे 
त्याच्या तळीं स्परम्यासिटी पदार्थ जमतो. परंतु व्यापाराच्या कामीं हा 
पदार्थ तयार करण्याची रीत खालीं लिहिली आहे. 


अ, प्रथम हा पदार्थ त्या तेलांतून निराळा करावा लागतो, त्यास 
गाळणे अशी पारिभाषिक संज्ञा आहे. एका लोखंडी होदांत हे तेळ 
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भरून तो हौद उंच ठिकाणीं ठेवावा. त्यांतून तेळ बाहेर काढण्यास 
. त्याच्या तळांजवळ एंक नळी लावावी, सणाच्या कापडाच्या पोत्यासारख्या 
मोठाल्या पिशव्या (3585) तयार करून त्या पिशाव्यांस आंतून घट्ट 
पांढऱ्या कापडाचे अस्तर लावावें. हणजे त्या दुहेरी पिशव्यांची आंतील 
बाजू पांढऱ्या कापडाची व बाहेरीळ बाजू सणाच्या कापडाची होते. 
पिदाव्यांचीं दोन्हीं तोंडें मोकळी असावीं. या पिशव्यांत कांहीं पदार्थ 
भरला असतां त्याचा आकार लंबगोल व्हावा हणजे धान्य भरण्याच्या 
पोत्यासारखा आकार त्यांचा असावा. नंतर अशी एक पिरावी घेऊन 
तिचे खालचे तोंड दोरीने घट्ट बांधून बंद करावि. वरच्या मोकळ्या 
तोंडांत तेलाच्या हौदाच्या नळीचा शेवट बसवून त्या नळीवर त्या 
पिशवीचे मोकळे तोंड दोऱ्याने घट्ट बांवून टाकावे. ह्मणजे होदांतीळ 
तेळ नळी वाटे पिशवींत बाहेर न सांडतां येते अश्यी योजना करावी. 
या पिशवींत तेळ भरल्यावर तिचे वजन वाढते, यामुळें ती खालीं पड- 
ण्याचा संभव असतो. क्षणून ती नळीच्या शेवटावर फारच घट्ट बांधावी 
लागते. ती पिदवी ल्या नळीपासून खालीं लोंबती ठेवावी. व तिच्या 
खालीं त्या होदा एवढाच दुसरा हौद ठेवावा. नंतर ल्या नळीतून होदां- 
तीळ तेळ बांधलेल्या पिशवींत सोडावें ब पिशवी तेलाने भरावी. या 
वेळेस ती जास्त वजनदार वाटल्यास बाजूला कांही आधार द्यावा. 
पिरावींत तेंळ भरलें ह्मणजे त्या तेळाच्याच वजनानं त्या दोन्ही कापडांच्या 
थरांतून तेळ खाळच्या होदांत पडतं. तेळांतील पातळ भाग तेवढा 
कापडांतून खालीं होदांत पडतो; व घट्ट पदार्थ पिशवींतच रहातो. 
ही क्ति करतांना हवेचें उष्णमान १००” फा. अंशांच्या आंत असार्वे, 
याप्रमाणे तेलांतीळ पातळ भाग लौकरच बाहेर निघतो व घट्ट भाग 
पिशवींतच रहातो, पातळ भाग बाहेर निघण्याचें बंद झाल्यावर ती 
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पिशवी सोडून तिच्यांत जमळेळा घट्ट स्पर्म्यासिटी पदार्थ काढून घ्यावा, 
या वेळेस त्याचा रंग काळसर त॑पकिरी असतो. याप्रमाणें स्परम्यासिटी 
द्रव्य स्पमे तेलांतून निराळें करावें. 

ब, दावणें-पाहिलळा दाव--गाळून काढलेल्या स्परम्यासिटीत 
अजून थोडें तेळ असते. तें काढण्यास्तेव सांस दाबावे लागते. हणून 
तो स्परम्यासिटी पदार्थ तागाच्या ( सणाच्या ) पिशव्यांत भरावा व ला 
पिशव्या हायड्रालीक प्रेस ( एक विशेष प्रकारचा दाबण्याचा साचा ) 
मध्ये ठेवून त्यावर दाब करावा. हा दाब, भरलेल्या पिशवीच्या दर 
चौरस इंचावर ८० टन याप्रमाणें असावा. यायोगे त्या स्परम्यासिटींत 
जो तेलाचा भाग असतो, त्यांपेकीं बराच भाग बाहेर निघतो. 


क. दुसरा दाव--वर सांगितल्याप्रमाणें दाबळेला स्परम्यासिटी घे- 
ऊन उष्णतेने एका लोखंडी भांड्यांत पांतळ करावा. सवे पातळ 
झाल्यावर उष्णता बंद करून तो हळूहळू थंड होऊं द्यावा. ह्मणजे 
रवेदार कठीण होतो. नंतर तो दळून भुकटी करावी. नंतर सणाच्या 
कापडाचे समचौरस तुकडे* घेऊन त्यांत ती भुकटी घाळून मोठाल्या 
पुड्या बांधाव्या. या पुड्या मोठ्या जोरदार हायडालीक प्रेसमध्ये ठेवून 
दाबाव्या. त्या मोठ्या हाः प्रेसचा दाब दर चौरस इंचावर १९०० टन 
पडेळ अशा प्रमाणाचा असावा. या दाबाने जें तेळ बाहेर निघतें, त्यांत 
थोडासा स्परम्यासिटी असतो; ह्मणून तें तेळ प्रथमच्या उंच होदांत 
टाकावे झणजे पुनः उपयोगांत येतें. | 

ड, याप्रमाणें तयार केलेला स्परम्यासिटी घट्ट असतो परंतु त्यांत थोडं 
तेळ व तेलाचा रंग असतो ह्मणून तो स्वच्छ करावा लागतो. ती 
रीतः-स्पर्म्यासिटी एका मोठ्या लोखंडी भांड्यांत धाळून पातळ करावा. 
त्यांत तीव्र सेछयाचा किंवा पोव्याशचा द्रव मिळवावा. सरासरी १०२ 
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'शैर (कचे) स्परम्यासिटास. १०-१२ बामहायड्रामिटर अंशा प्रमाणाचा 

१५-२० शोर सोडा द्रव मिळवून तं सवे मिश्रण कांहीं वेळ उकळावे. 
ह्मणजे त्यांत असलेल्या तेलाचा सावू वनतो. स्परम्यासिटी हा पदार्थ 
सोडा किंवा पोट्यारंबरोबर रसायनरीतीनं मिश्र होत नाहीं. नंतर तें 
मिश्रण स्थीर ठेवावे. ह्मणजे पातळ सावू खालीं राहून स्परम्यासिटी 
बर जमते. 


इ. गरम दाब--वर आलेला स्परम्यासिटी नळाने किंवा पळीने 
चपट्या चौकोनी .-साचांत टाकावा. हे साचे लोखंडी पातळ पत्र्याचे 
केळेळे असून सपाट व लहान असतात. त्यायोगें तो लौकर थंड होतो. 

घट्ट झाल्यावर पुनः दळून त्याची भुकटी करावी. पांढर्‍या घट्ट काप- 
डाच्या पिशव्यांत ती भुकटी भरून त्यांचीं तोंडें गच्च बांधावी. त्या 
पिझाव्या गरम केलेल्या ढोखंडी तुकड्यांवर ठेऊन ते तुकडे हायड्राठिक 
प्रेसमध्ये ठेवून पिशव्यांवर दाब करावा. हा प्रेस आडवा ठेवावा लागतो 
वः त्यासही वाकेर्ने गरम करावे लागतं. हणजे त्यांत अझून असलेलें थोडें 
सेळ बाहेर निघते व पिशाब्यांत घट्ट व बऱ्या'च चांगल्या रंगाचा स्परम्या- 
सिटी रहातो. 


फ, त्या पिशव्यांतीळ तो पदाथ काढून घेऊन एका लोखंडी भार 
ज्यांत घालावा. त्यांत तीव्र सोडा किंवा पोटयाराचा जोरदार द्रव 
(बामहायडामिटर २० "-२५ अंद प्रमाणाचा याच्या १०० भागांत १० 
पासून १५ शेर तीव्र आळकळली असते) शेकडा तीन चार शेर 
मिळवून ते मिश्रण उकळावे. उकळतांना ते मिश्रण २२५. फा. 
अंशापभत गरम होऊं द्यावे. नंतर उष्णता बंद करून ते मिश्रण 
स्थीर ठेवावें झणजे वरती स्परम्यासिटी जमतो; तो काढून घेऊन इच्छित 
क्ाकाराच्या मोठ्या वड्या पाडून सांठवून ठेवावा. याप्रमाणें स्वच्छ 
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केळेळा स्परम्यासिटी पदार्थ पांढरा, पत्रेदांर, ठिसूळ, निर्गुण 
न्चवरहित व गंधहीन असतो. त्याचें पातळ होण्याचें ऊष्णमान 
११००-.१२०० फा. असतें. यांत मुख्यत्वे सेटीलीक पामिटेट नांवाच 
द्रव्य असतें. त्याच्या ओतीव किंवा मिश्र मेणबत्या कराव्या. 

११ का्नोंबा मेण--हें मेण फार ठिसूळ व टणक असल्यामुळें 
याच्या एकट्याच्याच मेणबत्त्या करीत नाहींत. परंतु तें मेणबत्त्यांच्या इतर 
द्वव्यांबरोबर मिश्र करून मेणबत्त्या करण्याच्या कामीं वापरतात. सबब 
त्यास शद्ध व स्वच्छ करावे लागते. मधमाशांचे मेण स्वच्छ करण्याच्या 
रीती वर लिहिल्या आहेत, त्याप्रमाणेच कार्नीबा मेण शुद्ध व स्वच्छ 
करान 

क. 


१२ चिनी वनस्पतीचे मेण- हे तयार करतानांच काळजीने 
काम केलें तर पांढरे स्वच्छ मेण तयार होतें. पांढर स्वच्छ नसेळ तर 
पुढील कृतीनें करावे. ती रीत-१०० भाग मेणास १०-१५ भाग 
पाणी मिळवून एका लोखंडी कढईत ऊन करून पातळ कराव. नंतर 
खूप जोरानें ढवळून स्थीर ठेवावे. ह्मणजे ६-८ तासांनंतर खाली 
पाणी व कचरा रहातो आणि वर स्वच्छ मेण जमते, ते काढून 
ठेवावे. या मेणाचे पातळ होण्याचें उष्ण मान १०४ फा. अरा 
आहे; सबब याच्या एकट्याच्याच मेणबस्त्या करीत नाहींत. हणून 
हे. द्रव्य, यापेक्षां अधिक उष्ण मानावर पातळ होणाऱ्या . मेणब- 
त्त्यांच्या इतर द्रब्यांत मिळवून त्या मिश्र दव्याच्या मेणबत्या करतात. 


१३ जपानी मेण (काकड शिंर्गाचे तेल)--हे घट्ट असल्या- 
मुळें यास मेण ह्मणतात. परंतु वास्तविक ररातीर्ने हझटळें तर हे तेल 
आहे. कारण यांत ग्लिसराईन असतें. याचा रंगही पिवळट किव हिर- 
वट असतो. यांत स्लिसराहून असल्यामुळें याची मेणबत्ती चांगली 
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जळत नाहीं. हणून चरबी व ताडाच्या तेलापासून स्टिअरीक व पामि- 
टीक आसिडें तयार करण्याच्या रीतीप्रमाणे या तेळांतील घट्ट स्निग्ध 
आसिडें काढून त्याचा मेणबत्त्या करण्याकडे उपयोग करावा. यां 
तेलांतून निघणाऱ्या घट्ट स्निग्ध आसिडांचे पातळ होण्याचं बदर उष्णमान 
कमी जास्त आहे. संबब ते उष्णमान मांगे लिहिलेल्या कुंतीने तपासून 

नक्की करावे. ते १२५ फा. अंशांपेक्षां जास्त असेळ तर त्या 
. एकट्याच द्रव्याच्या भेणबत्त्या कराव्या. त्यापेक्षां कमी. असेळ 
तर त्यापेक्षां ज्यास्त उष्ण मानावर पातळ होणाऱ्या घट्ट 
स्निग्ध आसिडाबरोबर ते मिश्र करून नंतर त्या मिश्र दब्याच्या मेणबत्त्या 
कराव्या, 'चरब्री व ताडाच्या तेळांतीळ घट्ट स्निग्ध आसिडें काढण्याची 
रीत पुढें दिली आहे. 


१४ मिरटीळ मेण--हे पण तेळच . आहे. कारण यांतही 
छंळसराईन असतें. हणून याची मेणबत्ती चांगली जळत नाहीं. जपानी 


भेणाच्या वरीळ कृतीप्रमाणेंच यापासूनही मेणबत्तीचें द्रव्य तयार करावें. 
त्ती रीत पुढे लिहिली आहे. 


१५ ताडाचे भेण--हे निरनिराळ्या जातीच्या ताडाच्या झाडांच्या 
सालीपासून, खोडांपासून, फांद्यांपासून व फळापासून काढतात. ते ते 
भाग खरबरीत कुटून एका लोखंडी कढईत पुष्कळ पाण्याबरोबर टाकून 
उकळावे. हणजे त्यांतीळ भेण सुटे होऊन पाण्यावर तरंगते. थंड 
झाल्यावर मेण वर जमते तें काढून घ्यावें, मधमाशांचे मण स्वच्छ कर- 
ण्याच्या रीतीप्रमाणे हें मेणही स्वच्छ व शुद्ध करावें, 
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प्याराफीन, 


१६ प्याराफीन मेण--प्याराफीन बनविण्याच्या उद्योगास प्रथम 
डा. यंगनें सुरुवात केळी. डरबीशायरमध्ये आलफ्रेटन गांवी खनिज ते- 
लाचा झरा सतत वहात होता. डा, लायनच्या सांगण्यावरून डा. यंगनें 
त्या तेलांतून प्याराफीन, जळणारें पातळ तेळ व वंगणाची जाडी चरबी 
इतके पदाथ सन १८४८ सालीं तयार केळे. सन १८५० सालीं डा. 
यंगनें खनिज कोळशांपासून वरचे पदार्थ तयार करण्याचें पेटंट (हक्क) 
घेतलें. या पेंटटापूर्वी मि. रीज यांनीं पिट नामक कोळशांतील डांबरा 
पासून प्याराफीन व पातळ तेल तयार केलें होतें 


ठिनलीथगो व मिडलोधीअन प्रांतांत बायटुमिनस नामक खनिज को- 
ळसा पुष्कळ निघत होता हणून सन १८६२९ सालापासून त्याच 
(बायटुमिनस) कोळशांतून प्याराफीनचं तेळ काढतात. सरासरी एक 
टन त्या जातीच्या कोळशापासून ९०० शोर (कचे) प्याराफीनचें तेल 
निघत. याप्रमाणे प्रथम अकरूपानें काढळेळें ज॑ कचे तेळ त्यास आसीड 
व सोड्याने धुवून टाकतात. धुवून साफ करतांना डांबरासारखें जे पदार्थ 
निघतात. ते पुनः प्रथमच्या ग्राहकांत तेळ काढण्याकरितां टाकतात; व त्‌ 
घुतलेळें (स्वच्छ केळेळे) तेळ पुनः नळिकायंत्रांत घाळून अरकेरूपाने 
खेचून काढतात. या दुसऱ्यानें अरकरूपाने. काढलेल्या तेलास प्रीनआईळ 
ह्मणजे हिरवे तेळ असे हणतात. नंतर तें २६” फा. अंशपर्यंत थंड 
करून गाळण्याच्या प्रेसमधून गाळून काढतात. व्यायोगाने गाळण्याच्या 
भैसवर खळीसारखा घट्ट व हिखा गोळा रहातो ब खालीं पातळ तेल 
जमते. तो घट्ट हिरा. गोळा हायडालीक प्रेसमध्ये दाबून काढतात. 
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ह्मणजे हायड़ालीक प्रेसमध्ये घट्ट गोळा रहातो त्यास हार्ड स्केळ (प्यारा- 
फीनरचे) ह्मणतात. व खालीं (हायड्राळीक प्रेसच्या बाहेर) जे पातळ तेल 
निघतें तं व प्रथम निघाळेळें पातळ तेळ एकत्र करून त्यांस पुन: दोंकडा २ 
भाग प्रमाणे सलफ्युरीक आसिडाने व नंतर शेंकडा १॥ भाग प्रमाणाने तीव्र 
सोडा द्रवानं धुवून नलिकायंत्रानं खेचून काढतात हें तेळ १८" फा. 
अंशपर्यंत थंड करून गाळण्याच्या प्रेसमधून गाळून काढतात. नंतर 
गाळण्याच्या प्रेसवर राहिळेला घट्टसा गोळा हायडालीक प्रेसमध्ये दा- 
बून काढतात. दाबल्यानंतर हाय ० प्रेसमध्ये राहिळेळा घट्ट गोळा 
काढून घेतात. यासच साफ्ट स्केळ ( प्याराफीनचें ) हणतात. सारांश 
खनिज कोळसा दोन वेळ गाळून अर्करूपानें तेळ काढतात. ते तेळ 
सटफ्युरीक आसीड व सोड्यानें धुऊन थंड करून गाळण्याच्या प्रेस- 
मवून गाळतात. प्रथमंचा घट्ट गोळा हायडालिक प्रेसमध्ये दाबून जो 
अगदीं घट्ट गोळा निघतो त्यास फ्याराफीनचें हार्ड स्केळ ह्मणतात. 
नंतर राहिळेळें व निघाळेठीं तेळें एकत्र करून पुनः सलफ्युरीक 
आसिडानें व सोड्यानें धुऊन थंड करून गाळतात; जो गोळा गाळ- 
ण्याच्या प्रेसवर रहातो. त्यास हाय ० प्रेसमध्ये पुनः दाबून काढतात. 
यायोगे जो खळीसारखा गोळा निघतो, त्यास प्याराफोनचे साफ्ट 
स्केळ ह्मणतात. हार्ड स्केळ हणजे काठेण खवा व साफ्ट स्केळ 
हणजे नरम ण अर्शी फ्याराफीनचीं नांवें आहेत. कठिण प्यारा- 
राफीन मणासारख व नरम प्याराफीन तुपासारख॑ लालसर असतें. 
याप्रमाणे प्याराफोन दोन जातींचे तयार करण्याची रीत आहे. 


असे तयार केलेलें प्याराफीन बाजारांत पुष्कळ मिळते. पण 


त्यात सश्युद्ध पदार्थ, थोडेसे पातळ तेळ ब पाणी बरे असल्यामुळे 


>. शै 


त॑ प्याराफोन मेणबत्त्या करण्याच्या उपयोगीं पडत नाही. सबब त्यास 


पुनः शुद्ध १ 
द्रव्य मेणबर 
सबबती त 


प्यारा 
पदाथ निरारि 
त्यांचे घटक 
१ ०-- १ २ २ 
कमी उष्णम 
व पाणी इत 
मध्ये २ भा 
अशाद्र दळ 
प्याराफीन'चे 
परंतु त्यापेक्ष 
सवे दव्यांचें 


. लेल्या वजना 
: पहातानां अर 
: कमीपणा दिर 


प्रमाणाच्या ६ 
पेक्षां अधिक 
घेणांरे यांजम 
जाते. ती पर 


प्याराफीन 
फेरफार रासा 
भरून बाजार 


नि 
पुनः शुद्ध करावें लागतें. शुद्ध करण्यापूर्वी बाजारी प्याराफीनमध्ये, शद्ध 


य मेणबत्तीच्या उपयोगी पडेळ असं किती आहे, तें तपासावें लागत 
सबब ती तपासण्याची रीत प्रथम लिहिता 


प्याराफीन स्केळ तपासण्याची रीत--प्याराफीन स्केळ हा 
पदाथ निरनिराळ्या ठिकाणचा असल्यानें भिन्न प्रकारचा असतो. सबब 
त्यांचे घटकही कमी जास्ती प्रमाणाचे असतात. सरासरी त्यांत दरशेंकडा 
१०-१२ भाग अशुद्ध द्रव्ये असतात. त्या अशद्ध द्रव्यांत ब्ळू तेल 
कमी उष्णमानावर पातळ होणारीं तेलकट द्रव्ये, घट्ट प्रकारचा कचरा 
व पाणी इतके टाकाऊ पदार्थ असतात. दर १०० भाग प्याराफीन- 
मध्ये २ भाग पाणी व मळ आणि ४-६ भाग पातळ तेले इतकी 
अशुद्ध द्रव्ये साधारणपणे असतात, असं ठरळें आहे; व त्याबद्दल त्या 
प्याराफीनचे किमतींत कमी आकार वजा करण्याची जरूर नसते. 
परंतु त्यापेक्षां अशुद्ध द्रव्ये ज्या प्याराफीनमर्ध्ये जास्त निघतात त्या अशुद्ध 
सवे द्रव्यांचे वजन त्या प्याराफीनच्या वजनांत कमी करून बांकी राहि 
..लेल्या वजनाची किंमत आकारण्याचा खिज आहे. प्याराफीन स्केल 
: पहातानां अनुभाविक खरीददाराच्या नजरेस तेव्हांच ल्यांतीलळ साधारण 
कमीपणा दिसून येतो. अमेरिकन प्याराफीन बरेंच चांगळें व ठरावीक 
प्रमाणाच्या घटकांचे असतें; परंतु स्काच प्याराफीनमध्ये वरील प्रमाणा- 
पेक्षां अधिक अदाद्ध द्रव्ये सांपडतात. सबब तें प्याराफीन विकणारे व 
घेणारे यांजमध्यं त्याच्या रसायनिक परीक्षेवरून त्याची किंमत. ठरली 
जाते. ती परीक्षा--- 


प्याराफोन तयार करतांना कमती दाबामुळे उत्पन्न झालेले त्यांतील सूक्ष्म 
फेरफार रासायनीक परीक्षेवरून समजतात. प्पाराफीन स्केल लांकडी पिपांत 
भरून बाजारांत विकण्यास येतें. त्या पिपास एक भोक पाडून त्यांतून 
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धातूची एक इंक्काकार नळी समोर खांचून वांकडी तिकडी करून ल्या 
स्केळमधन पार नेतात. यायोगे ल्या पिपांतीळ प्याराफीन मिश्र होऊन 
नसुना ल्या नळीतून काढून कांचेच्या बुचाच्या रुंद ताडाच्या बाटल्यात 
भरावा. जर ल्या बाटल्यांस कांचेऐवजीं लांकडी बचे लावण्याची अस- 
तीळ तर तीं लांकडी बुचें अगोदर प्याराफीन मेणांत भिजवून ठेवावी 
लागतात. असे न केळें तर बाष्पोद्रमनानें त्या बाटल्यांतीळ नमुन्यांपैकीं 
कांहीं भाग कमी होईल व ल्या बाटल्यांच्या वरच्या भागी थोडासा 
झोळावा जमन राहील 


_ ट्याराफीन स्केलमध्ये मळ किंवा आविद्राव्य पदाथे किती | 
आहे त॑ तपासणें.--र्‍या दोन पदाथोत प्याराफोन दाबते वेळीं पिशव्यां- । 
घे कार्पांसतंतु लयास चिकटून येतात व इतर धुळ वंगेरे कचरा मिश्र 
होतो, इतक्यांचा समावेश होतो. या कामास नमुना सुमारें १ रोर 

पौंड ).ध्यावा लागतो. नमुना वजन करून मंदोष्णतेवर पातळ कॅ. 
रावा व नंतर स्थीर ठेवून. त्यांतील मळ तळीं बसला ह्मणजे वरचा 
भाग हळूच काढून ध्यावा. खालीं राहिलेल्या कचऱ्याच्या भागांत प्या” 
राफीन दिवायचे ग्यासतेळ ( (1550116 ) मिळवून ते मिश्रण भोक 
असणाऱ्या गाळण्याच्या यंत्रांतून गाळावे. ह्मणजे वर कचरा 

रि मळ राहतो. या प्रमाणें पुनः एकवार त्यांत ग्यासतेळ . मिळवून 
गाळून राहिळेला कचरा काढून सुकवून वजन करावा. हाच ल्या प्या- 
राफीन स्केळमधीळ अविद्राव्य पदार्थ होय. जे वजन होईल त्यास ७०* 
नीं भागावे ह्मणजे प्याराफोन स्केळच्या दर १०० भागांत किती अ- 
विठ्मव्य पदार्थ आहे तें समजतें. 


प व 9 
* ७००० हजार ग्रेन ह्मणजे एक पोंड होतो सबब ७० या आकड्याने भागले 
तर १०० ग्रेन मधील प्रमाण सांपडतें. 
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प्याराफीन स्केलमध्यें पाणी किती आहे ते तपासण्याची 
रीत---एक तांव्याचें छास्क ( चंबू ) घेऊन त्यास लेबीगचा कंडेनसर 
जोडावा. ल्या छास्कमध्यें नमुन्या पैकीचें प्याराफीन एक ( कच्चा ) शेर 
घालावें. बनसेनच्या दिव्यावर ते छ़ास्क गरम करावें. अर्करूपाने जो 
पदार्थ निघेळ तो, अरुंद तोंडाच्या व माप माहित असलेल्या प्राहकांत 
घरावा. ग्राहकांत येणाऱ्या नळीच्या आजूबाजूस थोडें पाणी चिकटलेले 
रहाते, त्यासाठीं त्या नळींत थोडें ग्यासतेळ टाकून हालवून पुन: त्याच 
छास्कमध्ये टाकावे. व पुनः अर्करूपानें ते पाणी उडवून प्राहकांत धरावें. 
नंतर त्या अरुंद तोंडाच्या ग्राहकांत किती पाणी आहे, तें त्यावरीळ मा- 
पाच्या आंकड्यावरून तपासावे. जितके ग्रेन त॑ पाणी असेल त्यास 
७० नीं भागळें असतां जो आंकडा येईल तितके भाग पाणी दर 
१०० भाग प्याराफीन स्केलमध्ये आहे असें समजावें. 


प्याराफीन स्केलमध्यें पाणी किती आहे तें तपासण्याची 
दुसरी रीत-ऱया रीतीचा प्राइसेस पेटंट क्‍्यांडल कंपनीमध्ये उपयोग 
करतात. नमुन्याचे प्याराफीन ५०० ग्रेन घेऊन वजन केलेल्या एका 
चिनी बशींत टाकावे. नंतर त्यास वरचेवर ढवळून खालीं 
उष्णता २२९०" फा. अंश द्यावी. ही उष्णता त्यांतून बुडबुडे 
निघण्याचें बंद होईपर्यंत द्यावी. नंतर किती कमी झाडे 
तें पुनः वजन करून पहावें, व कमी झालेळें वजन लिहून ठेवावें. 
नंतर त्या २१० फा, अंडपर्यंत ऊन केलेल्या प्याराफीनमधून पुनः 
५०० ग्रेन प्याराफीन घेऊन, प्रथमच्या रीतीनें मंदोष्णतेवर हळू ह्ळू 
गरम करावें. बुडबुडे निघत नाहींसे झाल्यावर त्याचें वजन करावे. कमी 
होईल ते माप लिहून ठेवावें. दुसऱ्या मापाप्रमाणें जो भाग कमी होईल 
तो भाग पाण्याच्या पहिल्या परीक्षेच्या कमी झालेल्या भागांत वजा 

प 
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करून बाकी राहिलेल्या मापाच्या वजनाइतके पाणी त्या परीक्षा 
केलेल्या प्याराफीनमध्यें आहे, असें समजावे. ह्मणजे प्रथम परीक्षेनंतरच्या 
कमी झालेल्या भागांत दुसऱ्या परीक्षेनंतर कमी झाळेळा भाग वजा 
करावा; वं बाकी राहील तेवढें पाणी त्यांत आहे असं समजावें. या 
पाण्याच्या वजनाच्या आंकड्यास ५ नीं भागळें असतां जो आंकडा 
येईल तेवढ्या वजनाइतकें पाणी त्या प्याराफीनच्या १०० भागांत आहे, 
असें समजावें. 


प्याराफीन स्क्रेटमध्यें पातळ तेले वगेरे किती आहेत ते तपास- 
ण्याची रीत--अविद्राव्य पदार्थ तपासण्याच्या वरील रीतीमध्ये जें 


वरचे प्याराफीन हळू हळू काढून घेतळं असतें, तं एका भांड्यांत एक . 


रात्रभर ठेवून सावकारा थंड होऊं द्यावें ते ६० फा. अंरापर्यंत थंड झालें 


ह्मणजे दावबण्यायोग्य होते. ज्या खोलीचे उष्णमान नियमित करतां येते 


अशा खोलींत तें प्याराफीन दाबण्याचें काम करतात. पुढें लिहिलेल्या 


सोयीने ज्या प्रेसमध्ये दाबण्याचें काम होऊं शकतें, तसा कोणताही प्रेस 


लें प्याराफरीन दाबण्यास ध्यावा लागतो. त्या सोयी:---१ दाबाची जागा 
२० चौरस इंच असावी; व दिळेळा दाब मापण्याचें साधन असावें. 
२९. लागणारा दाब दर चोरस इंचास १० हडेडवेट ( ११२९० पोंड ) 

डावा. ३. दाबतांना त्या प्याराफीनचें उष्णमान ६०"फा. अंशा असावें 
व ४. अंसा दाब १५ मिनिटे करावा. इतक्या सोयी अवश्य लागतात. 
असा प्रेस, मेरीहिळचे छा्कसन व बेकी हे ग्लासगो येथे करतात. ल्या 


प्रेसमध्ये एका वेळेस ४ नसुने एकदम दाबळे जातात. परीक्षेच्या प्यारा- 


फोनचा वर सांगितलेला नमुना खलबत्यांत ( दगडी ) घोटावा; त्यांतून 
हाडस्केळ असेळ तर २५० ग्रेन व सॉफ्ट स्केळ असेळ तर १५० ग्रेन 
बरोबर वजन करून घ्यावा. ला प्रेसमध्ये बहुयुण्यासारखें एक भांडे 
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असतें, त्याच्या तळांवर आंतून गाळण्याच्या भजबूत कांगदाचे ६ थर 
एकावर एक बसवावे; नंतर ल्या सहाव्या थरावर स्वच्छ फडक्याचां 
एक तुकडा ठेवावा. या तुकड्यावर वजन केलेळें प्याराफीन पसरावें. 
नंतर त्यावर तशाच फडक्याचा दुसरा तुकडा ठेवून त्यावर ६ थर 
गाळण्याच्या कागदाचे ठेवावे. यावेळेस त्या बहुगुण्यांत लागू केलेल्या 
उष्णतामापक यंत्रांतीलळ पारा ६० फा. अंशावर असला म्हणजे दाब दे- 
ण्यास सुरवात करावी. हें दाब देण्याचें काम त्या बहुगुण्यांतींल प्याराफीनच्या 
तुकड्याच्या दर चौरस इंचावर १० हंड्रेडवेट ह्मणजे त्या सर्व तुकड्यावर १० 
टन दाब पडेपर्यंत सुरू ठेवावे. दाबाच्या मापाने तमासून १० टनांचा दाब 
झाला कों दाब देणें बंद करून तो प्रेस बंद करावा. हा दाब १५ मिनिटे 
ठेवावा. नंतर तो प्रेस उघडावा. त्यांतील बहुगुण्यांमधीळ प्याराफीनचा 
दाबळेळा तुकडा बाहेर काढून त्यावरील वेष्टणें हळूच काढून टा- 
कावीं. नंतर तो प्याराफीनचा तुकडा वजन करावा, वजनाचा कमी- 
पणा लिहून ठेवावा. तो तुकडा २५० किंवा १५० ( प्रथम जेवढे 


घेतळें असेल तेवढें ) ग्रेनापेक्षां कमी भरला नाहीं तर त्यांत पातळ तेले 


नाहींत असें समजावें. पण असें कधींच घडत नाहीं. २५० किंवा 
१५० प्रेनावेक्षां जेवढे कमी बजन भरेल त्यास पुनः दुरुस्त करावें ला- 


' गते. कारण प्रथम पाणी व घट्ट अश्रुद्ध द्रब्ये त्या प्याराफीनमधून का- 


ढून टाकलेली असतात व त्यानंतरचे प्याराफीन तपासळे असतें. ह्मणून 
१०० भागांत त्याचें बजन कमी भरते. समजा कौं पाणी व अशुद्ध 
द्रव्ये रोकडा २ भाग निघालीं व दाबाने २९० ग्रेन प्याराफीनमध्ये 
१० ग्रेन कमी भरलें तर 
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हाडस्केळचा परिणाम दरशकडा । 
मळ व पाणी २.०० 
पातळ तेल दाबून निघाले ते ३:९२ | 
स्वच्छ प्याराफीन स्केल. ९७.८ 
१००१०० 


| 

फ्याराफीनमर्ध्ये असणारी नेहमीची अशुद्ध दव्ये हणजे पाणी मळ 

व तेळें यांचे जे वर ठोकळ प्रमाण दिलें त्यापेक्षां जास्त अशुद्ध दव्ये 
वरीळ परीक्षेनें ज्या प्याराफीनमध्ये निघतात त्या प्याराफीनची किमत 


त्या मानाने कमी येते. परीक्षेचा एवढा खटाटोप पेश्याकरितां करावा, 
लागतो. 


इंग्रज लोक प्याराफीनच्या घट्ट होणाऱ्या उष्णमानावर त्याची किमत 
ठरवितात. ती रीत---एक इंच व्यासाची काचेची परीक्षक नळी घेऊन 
तिच्यांत परीक्षेचे प्याराफीन गरमीनें पातळ करून तिच्या तळापासून 
२ इंच वरपर्यंत भरावें. त्यांच्यांत उष्णतामापक यंत्र ठेवून ती नळी 
दक्षतेने हालवावी. जेव्हां तें नळींतीळ प्याराफीन घट्ट होण्यास सुरवात 
होते तेव्हां त्या उष्णतामापक यंत्रांतील पारा थोडा वेळ एकाच ठिकाणी 


रहातो. त्या अंशास घट्ट होण्याचें उष्णमान ह्मणतात. ते अंश लिहून 
ठेवावे. 


११८. फा. अंशापेक्षां कमी अंशावर जें प्याराफीन घट्ट होतें त्यास 
साफ्ट ( नरम खवा ) स्केळ ह्मणतात. व ११८” फा. अंशापेक्षां ज्यास्त 
अशावर जे प्याराफीन घट्ट होते त्यास हार्ड स्केळ ( कठीण खा ) ह्ण- 
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तांत. या मानाने ११८” फा. अंश्यापेक्षां कमी अंशावर घंट्र होणाऱ्या 
प्याराफोनबद्दळ दरेक कमी अंशास अमुक रकम कमी देईन अशी 
खरीद करणाराची मागणी असते. ही सवे माहिती ज्यास्त अशुद्ध द्रव्ये 
असणाऱ्या प्याराफीनसंबंधाची आहे. अमेरिकन प्याराफीनमध्ये सर्व 
जातीचीं अशुद्ध दर्ब्ये फारच कमी असतात. त्याच्या निरनिराळ्या 
नमुन्याच्या घट्ट होणाऱ्या उष्णमानांत फारशी तफावत नसते. त॑ सुलभ 
रीतीनें स्वच्छ करतां येते. बाजारी अमेरिकन प्याराफीन ( स्वच्छ न 
केळेळें ) मेणबत्त्या स्वस्त पाडण्याकरितां, अर्धवट स्वच्छ केलेल्या प्यारा- 
फोनमध्ये सुद्धां मिळवितां येते. हे गुण स्काच प्याराफीनमध्यें बहुधा 
नसतात. | 


प्याराफीन स्वच्छ करण्यांची रीत---या रीति दोन प्रकारच्या 
आहेत. 


१ ळी रीत-ऱज्या पदार्थात प्याराफीन द्रवीभूत होते तो पदार्थ 
प्याराफीनमध्ये मिळवून. नंतर दाबून व गाळून तें स्वच्छ करण्याची 
रीत. या रीतीस स्पिरीट डिस्टिळेशन प्रोसेस ह्मणतात. 


२ रीत---प्याराफोन ऊन करून फक्त कमीज्यास्त उष्णतेवर स्यां- 
तीळ भिन्न घटक त्यांच्या पातळ होण्याच्या उष्णमानावर निरनिराळे 
करून प्याराफोन स्वच्छ करण्याची रीत. या रीतीस स्वेटींग प्रोसेस 
ह्मणतात. 


पहिल्या रीतींत प्याराफीन ज्या पदाथीत द्रवीभूत होतें तो पदार्थ ते 
स्वच्छ करतांना कमी होतो त्याची किंमत चढते. दुसर्‍या रीतींत अधिक 
मेहनत आणि ज्यास्ती सामान ठांगते त्यांची किमत चढते. ह्णून 
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ञ्यास जी रीत सोईवार व कमी खर्चाची वाटेल त्यानें ला रीतीचा 
उपयोग करावा. 


_ १ ळी रीत स्पिरीट डिस्टिलेशन--ज्या पदार्थात प्याराफीन द्रवी- 
भूत होतं तो पदार्थ, प्रमाणाने कमीजास्त व गुणाने शुद्गाशुद्ध वापर- 
ण्याच्या इच्छेप्रमाणे हीच रीत वापरणाऱ्या निरनिराळ्या कारखान्यांत 
थोडा फेरफार करण्याची वहिवाट आहे. मि. यंग . मूळ उत्पादक व मेस. 
-वालस कंपनी ग्लासगो हे याच रीतीनें प्याराफीन तयार करतात. ती 
रीत-एका मोठ्या ठोखंडी कढईत शुद्ध करण्याचें प्याराफीन टाकावे. 
त्या कढईत भोके भोके असळेळी एक लोखंडी नळी लागू करून तिच्या- 
तून वाफ सोंडून त्या गरमीनें ते प्याराफौन पातळ करावें. नंतर वाफ बंद 
करावी व तें पातळ प्याराफीन स्थिर ठेवावें, थोड्या वेळानें लयांतील मळ, 
कचरा व पाणी इत्यादि जे त्यांत यांत्रिक रीतीनं मेश्र असतात ते पदार्थ 
तळीं जमतात व प्याराफीन वर येतं. तें पातळच असतें. तें वरचे 
प्याराफीन, दुसऱ्या एका मोठ्या लोखंडी कढईत काकनें किंवा वाक- 
ड्या नळीने हळूच काढून घ्यावें. नंतर त्यांत योग्य प्रमाणाने शेलस्पि- 
रीट ह्मणजे नेपथा मिळवावा. त्या नेपथा पदार्थाचे विशिष्टगुरुव ०.७१६ 
पासून ०.७९५ पर्यंत असावें. नंतर तें ।मिश्रण थंड झाल्यावर त्याच्या 
मोठाल्या वड्या पाडाव्या. किंवा तसेंच पातळ मिश्रण एका ढोलक्‍्या- 
सारख्या गोळ व आंतून पोकळ लोखंडी ढोलक्यावर ओतून त्याखाली 
दुसरें भांडें ठेवून त्यांत तो पदार्थ धरावा. तें ढोलकें आंत थंड पाणी 
भरून फिरते ठेवावे ढागतें ह्मणजे त्याजवरीळ मिश्रण थंड होऊन 
खालच्या भांड्यांत . पडर्ळे॑ ह्मणजे शिऱ्यासारखे घट्ट . झाल्यावर 
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. हें मिश्रण पिशव्यांत धाटून दाबावयाचें असतें. म्हणून त्याचे मोठाळे 


तुकडे किंवा चापट मोठाळे गोळे करावयाचे असल्यास प्याराफीनच्या 
दर १०० भागास ७८ भाग नेपथा ला प्याराफीन मध्ये मिळविण्यास 
पुरा होतो. पण ढोलक्यावरून ओतून शिऱ्यासारखा पदार्थ तयार 
करणें असेळ तर प्याराफीनच्या दर १०० भागास ९० भाग नेपथा 
त्यांत मिळवावा लागतो. 


दाबण्याकरितां प्याराफीनचे मोठाळे तुकडे पाडणें किंवा रिऱ्यासा- 
रखा पदार्थ तयार करणें या कामास कमीजास्ती नेपथा लागतो. सबब 
सोईप्रमाणें करावें. नंतर प्याराफीनच्या त्या मोठाल्या वडया किंवा शिरा 
जो असेल तो पदार्थ पिशव्यांत भरावा. त्या प्रिराव्या शोषक पदार्थाच्या 
केळेल्या असतात. बहुत करून नारळाच्या काथ्याच्या पिशव्या करून 


त्यांस आंतल्या आंगानें क्‍्यानवासचें कापड ठावलेळें असतें. त्या 


पिशाब्यामध्यें तो पदार्थ भरून, दाबण्याकरितां हायडाठिक प्रेसमध्ये 
या मांडाव्या. प्रथम लोखंडी पत्रा ठेवून यावर तेव्हढ्याच आकाराचा, . 
बारीक गवताच्या चटड्चा तुकडा ठेवावा. त्या चचटईंच्या तुकड्यावर, 
प्याराफोन भरळेळी पिशवी ठेवून तीवर पुनः तशाच चटडचा तुकडा 


ठेवून नंतर त्या चटईंच्या तुकड्यावर तसाच लोखंडी पत्रा ठेवावा. याप्रमाणे 


भरलेल्या सवे पिशव्या ठेवाव्या. यायोगे लया प्याराफोनचे थर निरनिराळे रा- 
हतात व त्यांतील तेळ व पातळ पदार्थ बाहेर निघण्याची सोय होते.. नंतर 
पिशब्नांवर त्या प्रेसमर्ध्ये दाब करावा. हें दाबण्याचे काम ल्या प्यारा- 
फीनमधीऴ सवे पातळ तेळ व तेलकट पदार्थ बाहेर निघून निराळे 
होईपर्यंत पुनः पुनः करावें लागतें. दाजडेल्या प्याराफीनचचे तुकडे पार- 


. दर्शक दिसूं लागेपर्यंत दाबण्याची क्रिया करावी लागते. पिशव्यांतीळ 
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प्याराफीनचे तुकडे पारदर्शक दिसले म्हणजे तें प्याराफीन स्वच्छ झालें 
असं समजावें. याप्रमाणें बरोबर काळजीर्वक काम केळें तर तीन वेळ 
दाबण्याची क्रिया तें प्याराफीन स्वच्छ करण्यास पुरेशी होते. दरेक 
वेळेस ते पातळ करून स्थिर झाल्यावर त्यांत नेपथा मिळवून थंड 
करून नंतर त्याचे मोठाळे तुकडे किंवा शिरा पिशव्यांत भरून हा. | 
प्रेसमध्ये दाबावे. पुनः पिशब्यांतील प्याराफीन काढून पातळ करून 
त्यांत नेपथा मिळवावा, नंतर थंड करून पिशाव्यांत तुकडे किंव। शिरा 
भरून हा. प्रेसमध्ये दाबावे. याप्रमाणें करण्याच्या या दरेक कृतीस 
क्रिया म्हणतात. अश्या तीन क्रिया कराव्या लागतात. तीन क्रिया 
करूनही जर प्याराफीन स्वच्छ न झाळें तर तें स्वच्छ होईपर्यंत ( पार- 
दर्शक दिसू लागेपर्यंत ) तश्याच क्रिया कराव्या 


कोणी कारखानदार दरेक वेळेस शुद्ध नेपथा वापरीत नाहीत. पण 
पहिल्या व दुसर्‍या क्रियेंतीळ अद्चुद्ध नेपथा वापरून प्याराफीन दावून 
ऊन करून दावून काढतात. व तिसऱ्या क्रियेच्या वेळेस तें प्याराफीन 
ऊन करून त्यांत झुद्ध नेपथा मिळवितात. नंतर दाबन काढतात 
त्यायोगे खचे कमी येतो. याप्रमाणे शेवटच्या क्रिथेंत जो शुद्ध नेपथा 
वापरतात तो या तिसऱ्या क्रियेने दाबून निघाल्यावर दुसरें प्याराफीन 
स्वच्छ करतांना दाबण्याच्या २ र्‍या क्रियेत त्याचा उपयोग करतात. व 
.या दुसऱ्या क्रियेने दावून निघाळेला नेपथा तिसरें प्याराफीन स्वच्छ 
करतांना दाबण्याच्या पहिल्या क्रियेंत त्याचा उपयोग करतात. याप्रमाणें 
काटकसर केली असतां खर्चे कमी येतो. याप्रमाणें प्याराफीन स्वच्छ 
करण्याची कृति काळजीपूर्वक व हुशारीने देरेक वेळेस केळी तर तीन 
क्रिया करून ते प्याराफीन स्वच्छ व पारद्शक होतें 
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या तीनही क्रिया प्याराफीनवर करण्यापूर्वी ते अशुद्ध प्याराफीन. 
तेल स्वच्छ करण्याच्या यंत्रांत घाळून साफ करून घ्यावें लागते. नाहींतर 
वरप्रमाणें दाबण्याच्या तीनही क्रिया केल्या तरही ते प्याराफीन चांगले 
स्वच्छ होत नाहीं. तसंच प्रत्येक दाबाची क्रिया करण्यापूर्वी त्यांत शुद्ध 
नेपथा ( अशुद्ध नव्हे ) मिळविला तर तें प्याराफीन अधिक स्वच्छ 
होतें. अशुद्ध नेपथा मिळवून स्वच्छ केळेळें प्याराफीन, शुद्ध नेपथा 
मिळवून स्वच्छ केलेल्या प्याराफीनप्रमाणें स्वच्छ व पारदर्शक होत नाहीं. 
याप्रमाणे स्पिरीट डिस्टिळेशन प्रोसेसने प्याराफीन स्वच्छ करतात॑ त्या 
कामीं दाब करण्यास जो हायडालीक प्रेस वापरतात, त्याचें वणन--- 


हायड़ालीक प्रेस, 


या कामीं परर्वी जो हायड्राळीक प्रेस वापरीत असत तो उभा असे 
व त्यांत उष्णता देण्याचें साधन नसे, नवीन तर्‍हेच्या ह्या प्रेसमध्ये 
दाबलेल्या पदाथीस उष्णता देण्याचें साधन असतें व तो आडवा 
ठेवूनही दाबण्याचें काम करितां येते. नव्या तऱ्हेचे असे हायडालीक 
प्रेस वाक्सहाळचे नीडह्याम व काईट आणि पारीसचे गाळ आनब्रन फे- 
रीज हे तयार करतात. प्याराफीन, स्परम्यासिटी व स्टिअरीन शद्ध 
करण्यास या नवीन व उष्णता देतां येणाऱ्या हायडालीक प्रेसचाच 
उपयोग करितात 


पहा, हा हायडालीक प्रेस ग्लासगोच्या मेरीहिलच्या एन्जीन वकी- 
सच्या कछाकसन व बेकीट यांनीं केळेला आहे व हलीं याचाच उपयोग 
“अश्या कामो फार करूं लागळे आहेत. तो उभा ठेवलेला आकृतीमध्ये 
दाखविळा आहे. त्याचें वर्णन-आकृती नं. २ हायड़ालीक प्रेस, 


कू | 


: अ, अ हे लोखंडी पत्रे प्याराफीननें भरळेल्या पिशव्या ठेवण्या- 
करितां त्यांत लागू करून बसविले । 
आहेत. या दरेक पत्र्यास त्याचे 
प्रत्यक शेवटास कमी जास्ती रुंदीचे 
खाचे पाडलेळे असतात. ब ह्यावर 
निमुळत्या व खाळीं जाड होत गे- 
लेल्या ठोखंडी कांबी उभ्या आहेत. 
ह्या दरेक कांबीची रुंदीत्या अ 
पत्र्याच्या कांबीकडीळ खाच्याच्या 
रुंदीशीं मिळती असते, म्हणजे प- 
त्र्याच्या त्या खांचांत ती कांब लागू 
होइल अश्शी असते. ह्या ब॒ कांबी 
प्रेसमध्ये उभ्या असून, प्रेसच्या 
आधारभूत लोखंडी खांबांशीं समांतर 
अशा लागूं केळेल्या असतात. प्रेस 
पुनः उघडल्यावर म्हणजे खुला 
केल्यावर, त्या प्रेसचा दव्या व॒ अ 
हे पत्रे (115५९8 ) जेथल्या तेथें 
परत नेण्यास दुसऱ्या उचालक 


शक्तीची जरूर पडूं नये म्हणून 

न धळ नय प्रेसची मांडणी करतांना ते अ 

रा पत्ने व यांचें खांचे आणि उभ्या 
आकृति २. ब॒ कांबी यांची अशा स्थितींत यो- . 


जना केळी साहे. या युक्तांमुळें त्या प्रेसच्या दव्यावरीळ दाब कमी 


। 


1 


डी 


॥| 
षि 
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केल्यानंतर, प्रत्येक अ पत्रा जो मार्गे पडावयाचा ( सरावयाचा ) तो त्या 
कांबीच्या वाढत्या आकारामुळे मागें न सरतां तसाच तेथें राहतो 
म्हणजे अ हे पत्रे तसेच त्या ठिकाणीं एकमेकापापून सारख्या अंतरावर 
रहातात. व या योगानें त्या प्रेसमध्ये म्हणजे अ पत्र्यावर प्याराफोनच्या 
पिशव्या पुनः ठेवण्याचे काम फार सुलभ व कमी अडचणीचे होते. 

ह्या प्रेसचा तळ ओतीव लोखंडाचा असून टोपल्यासारखा खोळ 
असतो. त्या लोखंडी टोपल्यांत अ पत्र्यावरील पिराव्यांतून निघाळेला 
पातळ द्रव जमतो, सिलींडरच्या वरच्या भागावर व उभ्या खांबांच्या 
तळच्या भागावर गळपट्यासारखें लोखंडाचे पंद्रे असतात. ह्या प- 
ट्यांच्या आंत व अ पत्र्याच्या बाहेर पण दोन अ पत्र्यांच्या मधील जागेंत 
लहान लोखंडी अध्यो नळ्या ( पन्याळासारख्या ) बसविलेल्या असतात 
त्या योगें प्याराफीन दाबून जो पातळ पदार्थ निघतो तो त्या खांबावरून 
किंवा ब॒ कांबीवरून खालीं न उतरतां ड या लोखंडी टोपलींत पडतो. 
आकृती नं. २ मध्ये दाखविठेल्या गोल खांबांच्या बाहेर ञ्या दुहेरी रेघा 
दिसतात तेच हे पन्याळ किंवा अध्यी नळ्या आहेत. - ह्या प्रेसवर 
घडींव लोखंडी पत्र्याचे वेष्टण असते. व त्यास बिजागरें लावलेला 
दरवाजा पुढच्या बाजूस असतो. याच द्रवाजांतून प्याराफीन भर- 
छेल्या पिराव्या त्या प्रेसमध्ये ठेवतात, व त्यांतून बाहेर काढतात. 


त्या प्रेसच्या डाव्या व वरच्या बाजूस क्क ही नळी लागूं केळेढी अ- 
सते. ती लोखंडी असून तीस भोके पाडळेलीं असतात. या नळींत 
वाफ सोडली असतां दाबल्या जाणारे पदार्थाचे उष्णमान वाढवितां येते. 
प्रेसच्या डाव्या वरच्या बाजूस पुढें आठेली तोटी दिसते तेथ ती क्‌ 
नळी सुरू होते व तेथून त्या प्रेसच्या खालीं व पाठीमागे नेऊन नंतर 
तेथून त्या लोखंडी टोपर्लांच्या तळाच्या सभोवार दोन्ही बाजस वेष्टिळेळी 
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: असते. त्यायोर्ग त्या नळींत वाफ सोडली म्हणजे ती ढोखंडी टोपली 
व प्रेसमधीळ भाग गरम होतात व त्यामुळें दाबून निघाळेळें तेळ प्रवाही 
स्थितींत रहाते. त्या ड लोखंडी टोपलीच्या पुढें अथवा मागें एक लो- 
खंडी नळी लागू केळेली असते. त्या नळीबाटे त्या टोपलींतीळ तेल 
काढून घेतां येतें अथवा साठवणीच्या होदांत सोडतां येतें. ई 


याप्रमाणें आकृती नं. २ मध्ये दाखविलेल्या हायड़ाठिक प्रेसची 
मांडणी असते वृ वरीळ रीतीप्रमाणे प्याराफीन दाबून स्वच्छ करण्यास 
त्याचा उपयोग करतात. 


अशा प्रकारें बाजारी प्याराफीन नेपथा स्पिरिटमध्ये मिळवून काळजी- 
पूर्वक दाबून काढळें तर अद्या तीन क्रियांनी ते चांगळें स्वच्छ होते. 
वरील रीतीनें जें प्याराफीन आुद्ध करतात तें यांत्रिक रीतीनें शुद्ध होतें. 


याकामी प्रेस, दाब, उष्णता, मजूरी वगेरे इतर व्यवस्था बरोबर 
आहेत, असं गृहीत धरून चाललो तरी गणितशास्त्राच्या रीतीनें हिशेब 
करून त्यांत नफा किंवा नुकसान आढळेल त्यावर या रीतीचा उपयोग 
अवलंबून असतो. ह्मणजे या रीतीर्ने प्याराफीन शुद्ध करण्याने जर 
नेफा होत असेल तरच या रीतीचा उपयोंग करावा, हिशेब करण्याच्या 
बाबदी पुढें लिहिल्याप्रमाणे आहेत. १. दरेक वेळेस शेळस्पिरिट किती 
खचे झाला. २. देरेक दाबानंतर तेळ व स्पिरिट त्या प्याराफीनमध्यें 
किती राहिलें. ३. किती वेळां स्पिरिट त्यांत मिळविळें, ४. ब किती वेळ 
तं प्याराफीन दाबळें. ह्या सर्व मेहनर्तांचा खर्च व फुकट गेलेल्या 
स्पिरिटचा खर्चे व सूळ प्याराफीन खरेदीचा असे सर्व खर्य मिळून जो 
ख्चे येईल त्यापेक्षां या रीतीनें शुद्ध केळेळें प्याराफीन विकून जें उत्पन्न 
मडळ त अधिक असलें तर हा धंदा फायदेशीर होईळ असें समजावें. 
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या रीतीनें प्याराफीन शुद्ध करण्यांत आणखी एक महत्वाची बाबद 
लक्षांत ठेवावी लागते ती ही कीं, 'प्याराफौन ऊन करून पातळ 
केल्यानंतर किती उष्णमानावर थंड करावें £ ऊन केलेळें प्याराफीन 
थंड होतांना स्फाटेकीभवन होतें. थंड होण्याची क्रिया जसजशी 
हळूहळू होत जाईल तसतसं स्फटिकीभवन (८..५७(१1॥॥2७४०1) अधिक 
एण (चांगळें) होते. प्रणे स्फटिकीभवन झाळेळें हणजे हळूहळू थंड 
करून ठरलेळें प्याराफीन दाबतांना स्पंजसारखें होतें; व त्यायोगे त्या 
प्याराफीनमध्ये असणारे मूळचे अश्नुद्ध पदार्थ, त्यांत मिळविठेल्या स्पि- 
रिटमध्ये मिळाळे जाऊन, ' त्या स्पिरिटबरोबर बाहेर निघून जातात, व 
प्याराफीन अधिक शुद्ध होत जातें. ह्मणून ऊन केलेळे प्याराफीन 
थंड करण्याची घाई न कारेतां हळूहळू थंड होऊं द्यावें. 

आतां उलटपक्षी, जलदीने थंड केलेलें प्याराफीन चकाकीत व 
अर्धेपारद्शक तर नसतेच पण त्यांतील मळकट भाग दाबानें लवकर 
बाहेर निघत नाहींत ह्मणून कणकीच्या गोळ्यासारखें नरम व पांढरट 
असें दिसतें. 
:_ प्याराफोन तीन वेळां दाबून काढल्यानंतर जो नेपथा बाहेर निघतो 
त्यांत थोडे प्याराफीन व थोडा मळ द्ववीभूत झाळेला असतोच. मागें 
सांगितल्याप्रमाणें या नेपथा पदार्थीचा उपयोग पुनः एक किंवा दोन 
वेळ प्याराफीन झुद्ध करण्याकडे करावा किंवा त्यांतील नेपथा ऊर्ध्व 
पातनानें काढून घेऊन प्याराफीन पुनः धुण्यास सांठवून ठेवावा व 
राहिळेळें प्याराफीन मूळ होदांत टाकून त्यावर प्रथमपासून शुद्ध कर 
ण्याच्या क्रिया कराव्या. 

सर्वे क्रियांत प्याराफीन प्रथम धुण्यास वापरलेला नेपथा दाबून 
काढल्यावर त्यांत हलक्या प्रतीची तेळें पुष्कळ असतात. म्हणून उध्ये- 
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चातनाने ती नेपथावालीं तेळें निराळीं करावीं. वाफेच्या गरमींनें ऊर्ध्ये- 
रतन करून नेपथा निराळा करून तो प्याराफीन धुण्याच्या कामीं पुनः 
वापरावा; व बाकी राहिलेली तेळें आसीड व अलकलीच्या योगानें 
इतर तेलाप्रमाणें छ्युद्ध करावीं. वरचेवर नेपथा स्पिरीटमध्यें प्याराफीन 
ठुवून नतर हा. प्रेसमध्ये दावून जरीं त्यांतील रंग व पातळ तेळकट 
हुन्य नाहाशीं होतात तरी यांत थोडासा नेपथा स्पिरीट कायम असतोच; 
तो काढून टाकावा लागतो 


यास्तव ते प्याराफोन एका लोखंडी नळिका यंत्रांत घालावें व उष्ण- 
तेने पातळ करावें. त्या पातळ प्याराफीनमध्ये भोके पाडलेल्या दुसर्‍या 
नळातून फार गरम केलेली वाफ सोडावी म्हणजे तें पातळ प्याराफीन 
जोरानें ढवळले जाते व उष्णतच्या योगाने लांतीळ नेपथा स्पिरीट व्या 
यत्रास ढागू असलेल्या नळी वाटे बाहेर पडतो. तो धरून थंड करून ठे- 
वावा त्या प्याराफोनला आतां नेपथा स्पिरीटचा जरापण वास येत नाहीं असें 
झाळें म्हणजे त्यांत गरम वाफ सोडणे बंद करावे. ह्या कृतीस त्यामूळ 
तढाच्या !कवा ्पिरीटच्या विशिष्टयुरुत्वाप्रमाणे व प्याराफीनमध्यें सो- 
डलल्या वाफच्या कमीजास्त गरमीाच्या प्रमाणाप्रमाणाने ६ पासून 
१८ तास लागतात 


नंतर तें पातळ प्याराफानमेण, प्राणिज कोळझांमधून गाळावें ला- 
गते. ही गाळण्याची कृती. बरोबर घडण्याकरितां त्या प्याराफीनमध्यें 
यावळस असणार सवे पाणी प्रथम काढावें लागतें नंतर कोळशाची 
क्रिया त्याजवर करावी लागते. यास्तव ते पातळ प्याराफीन त्या नळिका 
“नातून काढून बाष्पेवेष्टित (5६६11 16८6६60. 1911) कढईत टाकावे 
र उस्तकांत आकृती नं. २९ मध्ये बाष्पवेष्टित कढईचे चित्र आहे. या 
कडडच्या वेश्णांत (१, ७६) वाफ सोडून तें मेण गरम करावें म्हणजे 
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वाफेच्या रूपार्न त्यांतीळ पाण्याचा भाग उडून जातो. याप्रमाणें त्यांतीळ सरव 
पाणी उडून गेल्यावर त्यांत प्याराफानच्या दर १ ०० भागास ताज्या 
जाळलेल्या प्राणिज कोळशाची भुकटी २॥ पासून ५ भाग याप्रमाणानें 
मिळवावी. नंतर तं मिश्रण अधे तासपर्यंत जोराने ढवळावे. नंतर तें 
स्थिर ठेवावें म्हणजे कोळशाची भुकटी तळीं बसते व पातळ प्याराफीन 
वर येतं. तें फडक्यांतून गाळून काढावें म्हणजे त्या पातळ प्याराफीन 
मधील कित्येक न ठरलेले व बारीक असे कोळशाचे कण त्या फड- 
यावर राहतात व पातळ प्याराफीन खालीं गळून येतें. या वेळेस तें 
पातळ प्याराफीन पाण्यासारखे स्वच्छ असतें तें साचांत टाकून थंड 
होऊ द्यावे. थंड -होऊन ठरल्यावर साचांतीळ गठ्ठे काढून कोठारांत 
साठवावें. त्याच्या मेणबत्त्या करतात. 

दुसर्‍या रीतीने म्हणजे स्वेटींग प्रोसेसनें स्वच्छ केलेल्या प्याराफीनपेक्षां, 
ह्या पहिल्या म्हणजे स्पिरीट डिस्टिळेशनच्या रीतीनें स्वच्छ केलेले 
प्याराफीन फारच चांगळें असते. म्हणून नेपथा स्पिराट मिळ- 
वून दाबून प्याराफौन स्वच्छ करण्याची रीत अप्रतिम आहे. आणि 
म्हणूनच बाजारांतही याच रीतीनें स्वच्छ केलेल्या प्याराफीन मेणास 
दुसर्‍या रीतीनें स्वच्छ केलेल्या प्याराफीन मेणापेक्षां जास्त किंमत येते. 

नेपथा-हा पदार्थ मद्याक (51111) सारखा हलका असून प्रवाही 
आहे; स्पशशोस तेलकट व पिवळट पारदरीक रंगाचा असून त्यास 
उग्र, तिखट व खराब वास येत असतो. हा स्वतः सिद्ध अमेरिका व 
एशाआ खंडांत सांपडतो. पण व्यापारी चिजा तयार करण्याच्या का- 
मासाठी, बायटूमेन, खनिज तेळ ( पेट्रोलियम ), बारबाडोज टार, 
कोळशाचा डामर ( दिव्याचा ग्यास काढतांना तयार होतो तो क 
टांकडें इतक्या पदाथीपासून हा पदार्थ उर्ध्वेपातनानें काढतात. रसा- 
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यन रीतीने नेपथा या पदार्थाचे घटक काबीन व हैडोजन हे 'आहेत. 
हा फारच ज्वालाम्राही आहे. म्हणून त्याचा उपयोग करतांना फारच 
सावधगिरी ठेवावी लागते. यांत बहुतेक जातीचीं मेणे व तेळें द्रवीभूत 
होतात; यास शेलस्पिरीट म्हणतात. 

२ री रीत---प्याराफीन स्वच्छ करण्याच्या दुसऱ्या रीतीस स्वेटींग 
प्रोसेस म्हणतात. या रीतीचा शोध सन ९८७१ मध्ये एका क्षुलुक 
कारणावरून लागला होता, एक वेळ सहज प्याराफीनचा तुकडा एका 
बांफेच्या नळीवर पडला व पातळ झाला, त्यामुळें त्याच्या रंगांत जास्त 
पांढरेपणा आळा होता. यावरून तो जास्त पांढरेपणा कशाने आला, 
ह्या गोष्टींचा विचारपूवेक शोध केळा. व ता शोध प्रणे झाला, त्यामुळेच 
ही स्वेटींग प्रोसेस ( प्याराफोन गरम करून शुद्ध करण्याची रीत ) 
उत्पन्न झाली. यापूर्वी कित्येक रसायनज्ञ पंडितांनी, प्याराफोनमधीळ 
भिन्न घटक उर्ध्वेपातनानें निरनिराळे काढले होते. या रीतीचें मि० 
हाजेस साहेबांनी १८७१ सालीं पेटंट घेतळें होतें. ते पेटंट १८८५६ 
साळी पुर झाळें. तेव्हांपासून प्याराफीन स्वच्छ करणारे लोक या 
रीतीचा उपयोग करूं लागळे. हलींच्या वेळचें बहुतेक प्याराफीन मेण 
याच रीतीनें स्त्रच्छ करून शेवटीं नेपथा ( शेल स्पिरीट ) पदाथीनें 
धुवून तयार केळेळें असते. या रीतीने प्याराफीन मेण स्वच्छ करण्यास 
त्यावर निरनिराळ्या तीन क्रिया कराव्या लागतात. त्या क्रिया- 

१ ली क्रिया-प्याराफोन गरम करून त्यांतीळ पाणी व मळ निराळी 
केल्यानंतर त्याचे एकसारख्या आकाराचे तुकडे किंवा वड्या पाडणें. 

२ री क्रिया-पहिल्या क्रियेने तयार झाठेळे तुकडे किंवा वड्या 
लोखंडी फळ्यांवर बंद कपाटांत किंवा खोलींत ठेवून त्यांस प्रथम ८५ 
फा. अंश उष्ण मानापासूुन गरम करीत करीत व त्यांतील हळक्या 
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उष्ण मानावर पातळ होणारीं हलकी दरर्ये काढीत काढीत स्वच्छ करणें. 
शेवटीं पांढरें स्वच्छ व घट्ट प्याराफीन तळीं राहिळें म्हणजे गरमी बंद 
करून तें सवे एका लोखंडी होदांत सोडणें. ब 

३ री क्रिया--अर्स तयार झालेळें प्याराफीन पुनः एकवार 
गाळून धुवून स्वच्छ करणें. 

सारांश, अशुद्ध प्याराफीनमध्ये जे घटक कमी उष्णमानावर पातळ 
होण्यासारखे असतात ते कमी उष्णमानावर पातळ करून त्यांतून 
काढुन टाकावेत; नंतर त्यापेक्षां जास्त उष्णमानावर पातळ होण्यासारखे 
जे घटक असतात ते पहिल्यापेक्षा जास्त उष्णमानावर पातळ करून 
काढून टाकावेत; याप्रमाणें पांढरें स्वच्छ व घट्ट प्याराफीन तळीं राहील 
तोपर्यंत करून नंतर त्यास थंड करामें. हें या रीतीचें मुख्य तत्व आहे. 
अद्ध स्वच्छ प्याराफोन पातळ होईल इतकें उष्णमान मात्र त्यास पोचूं 
देऊं नये. नाहींतर स्वच्छ व अस्वच्छ प्याराफीन पातळ होऊन एकत्र 
बाहेर निघेळ व क्रिया फुकट जाईल. 

१ ली 'क्रिया- वड्या पाडण्याची होय. या क्रियेस इंग्रजीत 
( ९००॥॥४ 7००७६४ ) थंड करण्याची क्रिया ह्मणतात. . प्रथम जे 
प्याराफीन स्वच्छ करणें असेळ तें गरम करून वड्यांच्या आकारांत 
थंड करतात. ज्या कारखान्यांत जमीन उंच असेल तेथें त्या उंच 
जमिनीवर प्याराफीन गरम करण्याची कढ ठेवावी. तिच्यांत प्याराफीन 
टाकून उघड्या वाफेने ते पातळ करावें. ह्मणजे त्या कढईस लावले- 
ल्या नळीतून त॑ पातळ प्याराफोन, खालच्या बाजूस ठेवलेल्या स्थिर 
करण्याच्या होदांत सोडण्यास सुलभ पडते, अशी सोय जेथे नसेळ 
तेर्थे ते बंद कढईत टाकून वाफेने पातळ करतात. नंतर हवेच्या किंवा 
वाफेच्या दाबानें अथवा पंपाने तें स्थिर ठेवण्याच्या होदांत सोडतात. 
व्यांतीळ पाणी व मळ खालीं बसून फक्त प्याराफीन वर येईपावेता ते 

ह 
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त्या होदांत स्थिर ठेवार्वे, नंतर त्या खाळर्चे पाणी व मळ एका नळीर्ने- 
दुसऱ्या पात्रांत काढून घेतात व ते वरचे प्याराफीन थंड करण्याच्या 
खोलींतील साच्यांत सोडतात. या होदास भोक पाडलेली नळी तळारशीं 
लागूं केळी असते. कारण या स्थितींतही त॑पातळच. अंसार्वे लागते. 
पातळ नसल्यास त्या भोकें पाडलेल्या नळीतून वाफ सोडून तें पातळ. 
करावें लागते. असे होद कामाच्या प्रमाणाने एक किंवा अधिक अस- 
तात व ते थंड करण्याच्या ह्मणजे वड्या पाडण्याच्या खोळीजवळच 
ठेवतात. कारण या होदांतून त॑ पातळ प्याराफीन त्या खोडींतीळ सा- 
च्यांत सोडावया'चें असते. अश्या कामीं जीं भांडीं, हाद, कढया, नळ्या 
वंगरे सामान लागर्ते ते सवे लोखंडाचेच केळेळें असार्वे. 

येणेप्रमाणे प्याराफीन गरम करून त्यांतील पाणी व मळ तळीं ज- , 
मवून निराळा करून या साठवणीचे होदांत फक्त प्याराफीन ठेवळें 
आहे त्याच्या वड्या किंवा तुकडे पाडावयाचे आहेत. ज्या खोलींत ह 
वड्या पाडण्याचे काम करतात तीस थंड करण्याची खोली म्हणतात. 

ह्या खोलीच्या तळच्या जमिनीस उत्तम चुनेगच्ची केळेठी असावी 
कारण तिजवर पडलेळें प्याराफीन शोषळें जाऊंनये किंवा खराब होऊं 
नये. ह्या खोळींत प्याराफीन घट्ट करण्याचे सांचे ठेवण्यास लोखंडी बेठकी 
ठेवाव्या लागतात. दरेक वेठक १७ इंच रुंदीची असते. अश्या 
दोन बैठका मर्यादित अंतरावर ठेवल्या तर व्या खोलीच्या रुंदीची चार 
फुट जागा त्यांच्या झुंदीनें अडविळी जाते. या दोन बैठकीच्या रुंदी- 
मर्ध्ये १४ इंच जागा मोकळी ठेवावी. या दोहोंस दुहेरी बैठक म्हण- 
तात. त्यांची लांबी खोलीच्या लांबी इतकी असल्यास हरकत नाहीं 
याप्रमाणें दरेक डबळ बैठकीची रुंदी, त्या खोलीच्या रुंदीच्या ४ फ़ूट 
जागेंत मावते. त्या जागेपुढें काम करण्यास रस्ता ठेवून दुसरी बैठ- 
कोची ओळ लागू करावी. याप्रमाणें पाहिजे तितक्‍या दुहेरी बैठकी 


ट्रे 


त्या खोलीच्या रुंद जागेत मांडून तिच्या छांबीपर्यंत न्याव्या. त्या बै- 
टकी लोखंडी कांबीच्या व चतुष्कोण आकाराच्या केलेल्या असतात- 
त्यांस आडव्या व उभ्या लोखंडी कांबी बसविलेल्या असतात; या बै- 
ठकीची उंची ४ फ़ूट असून तिच्यांत साचांचे १२ थर रहातीळ इतके 
पडदे अडव्या व उभ्या कांबींचे केळेळे असतात. 

. साचे---ञ्यांत प्याराफीन ओतून घट्ट करावयाचे त्यास साचा म्हण- 
तात. हे साचे लोखंडाचे करून त्यांस आंतून कल्हई केळेली असते, 
हा दरेक साचा २२॥ इंच लाब, २२॥ इंच रुंद, २॥ इंच खोल 
व चतुषकोणी असतो. दरेक साचाचें वजन ९. शेर असून त्यांत २० शेर 
प्याराफीन राहूं शकतें; व त्यास सुमारे २॥ रुपये किंमत पडते. ज- 
मिनीजवळचा. म्हणजे स्वीत खालचा साचांचा थर सोडून वरच्या ११ 
थरांतीळ दरेक साचास त्याच्या कांठाजवळ एका बाजूस २ खांचण्या 
( काप ) केलेल्या असतात. यायोगे तो साचा खाचणीपर्यंत पातळ 
प्याराफीननें भरला म्हणजे बाकीचे प्याराफीन त्याच्या खालच्या थरांतील 
साचांत जातं, व तो भरला म्हणजे त्याच्या खालच्या थरांतील साचांत 
जातें. याप्रमाणें १२९ व्या थरांतील साचांत प्याराफीन जाऊन तो 
भरला म्हणजे मूळ नळी बंद करून प्याराफीन सोडण्याचे बंद करतात. 

साचांची मांडणी!-दुहेरी बैठकीच्या रुंदींत दोन साचे बसवावे. 
त्यांच्या खाळीं व डबल बैठकीच्या मधल्या १४ इंच जागेकडे किंचित 
पुढें आलेले असे साचे दुसऱ्या थरांत बसवावे. नंतर पहिल्या थरांतीळ 
साःचासारखे म्हणजे किंचित मागें गेळेळे असे ' तिसऱ्या थरांत बसवावे. 
म्हणजे एका थरांत डावेबाजूस पुढें आळे असले तर दुसरें थरांत उजवे 
बाजूस पुढें असे कमी जास्ती एका. थरांत पुढें व दुसऱ्यांत मागे गेठेळे 
साचे १२९ थरांत बसवावे. ते थर एकेकाखाळीं असावे. याप्रमाणें ४ फूट. 
चौरस व ४ फूट उंच जागेत, ४ साचांचा एक थर असे १२ थर ह्मणजे 
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४८ साचे रहातात. सर्वात वरच्या थरांतील साचांचे खाचे आंतल्या 
आंगास तर त्याच्या खालच्या थरांतीळ साचांचे खाचे बाहेरच्या ह्मणजे 
त्याच्या समोरच्या आंगास असे खाचे असावे. यायोगे वरच्या थरांतील 
साचे भरल्यानंतर त्यांच्या खाच्यांतून खालच्या थरांतील साचांत व ते 
भरले ह्णचे त्यांच्या खालच्या थरांतील साचांत पातळ प्याराफीन सहज 
जाऊं शकतें. याप्रमाणें डबळ बैठकी व त्यांवर साचे मांडून ठेवावे. 
आतां ह्या साचांत पातळ प्याराफीन सोडावयाचें आहे. 
ज्या होदांत पातळ प्याराफीन भरून ठेवळें असेळ त्यास घडीव 
लोखंडाची व ९ इंच व्यासाची एक नळी लावावी. या नळीस मुख्य 
नळी ह्मणतात. या सुख्य नळांस एक उभी लोखंडी अर्धा इंच व्या- 
साची नळी जोडावी. या ल्हान नर्ळाचें शेवट बैठकीच्यावर आलेळें 
व तिचें उघडें द्वार खोलीच्या छताकडे केळेळें अशी ती नळी त्या 
सुख्य नळीस लागू करावी. त्या उघड्या दारांत तीन डोक्यांचा पितळी 
काक बसवावा. या पितळी काकचे मधळें द्वार बंद असून दुसरी 
दोनही द्वारे दोन बाजूकडे असावींत. या प्रत्येक ह्वारांत अधा इंच 
व्यासाची आडवी नळी बसवून तिचीं दोन शेबटें दोन साचांवर मधोमध 
येतील अशी लागूं करावी. ह्मणजे मुख्य नळीस एक लहान नळी 
व तिच्या दोनही बाजूस दोन लहान नळ्या व चार तोंडें अशी सोय 
-झाढी. या दोन तोंडांच्या प्रत्येक आडव्या नळातून जें प्याराफीन पडेळ 
त्यानें दोन साचे भरले जावे. साचांचे थर १९ आहेत ह्मणजे त्या 
प्रथेक आडव्या नळीनें २४ साचे भरावे. डावरीकडचे २४ व उजवी- 
कडचे २९४ मिळून ४८ साचे भरण्यास मुख्य नळीच्या मुळाशी एक 
पडदा किंवा दाबण्यर्‍चा काक लागतो. ल्या सुख्य नळींत वाफ नेण्या- 
साठी एक बारीक नळीही लागू केळेळी असते. कारण प्याराफीन 
घट्ट झाढें तर ह्या बारीक नळीत वाफ सोडून तिच्या गरमीनें मुख्य 
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बेळींतीर्ल प्याराफीीन पातळ करण्यास सुलभता येते. त्या मुख्य नळीचा 
शेवठ बारीक करून तेथें एक काक लागूं करून तो खालच्या बाजूस 
उघडेल असा ठेवावा. 

काम करण्याची रीत-<होदांतील प्याराफीन घट्ट असल्यास त्यांत 
धाफ सोडून ते पातळ करावें. ह्मणजे तं मोठ्या नळींतून तीस जोडलेल्या 
अध्या इंच व्यासाच्या नळींत तीन डोक्याच्या पितळी काकपर्यंत सहज 
येऊं शकतें. तो तीन डोक्यांचा काक फिरविला ह्मणजे दोन आडव्या - 
नळ्यांत जाऊन तेथून त्यांच्या प्रत्येक तोंडांतून चार साचांत पडतें. या 
चार साचांपेकीं प्रत्येक साचा भरला ह्मणजे त्यास ठेवलेल्या दोन 
खाचांतून दुसऱ्या थरांतीळ साचांत जाते. याप्रमाणें देरक थरांतील 
४ साचे भरले कौ खालच्या थरांतील साचांत ते प्याराफीन जातें. 
शेवटच्या थरांतीळ साचे भरले ह्मणजे तो काक बंद करावा. या 
रीतीनें कामाच्या प्रमाणानें पाहिजे तितके साचे भरळे ह्मणजे ते काम 


बंद करावें. हे मेण घट्ट होऊन त्याजवर दुसरी क्रिया करण्यायोग्य 


होण्यास २४ तास लागतात. याप्रमाणे कित्येक मण मेणाच्या बड्या 
पाडण्याच्या कामीं देखरेख करण्यास एक मनुष्य पुरा होतो. 
ही प्रथम क्रिया त्या प्याराफीनवर करण्यास, बैठकी साचे, नळ्या, 
काक वगैरे संबंधार्ने खर्चे व त्रास बराच पडतो ह्मणून दुसऱ्या साध्या 
रीतीर्ने पण ही क्रिया करण्याचा शोध लागला आहे. पण हिच्यांत 
जागा फार लागते. ती रीत पुढं लिहिल्याप्रमाणे आहे;--- 
वडर्‍या पाडण्याची दुसरी रीत--लोखंडाचा एक ल्हान व एक 


मोठा असे दोन होद तयार करावे. मोठा हौद सुमार ६० फूट ढांब 


च १० फूट रुंद असावा. मोठ्या होदांत त्याच्या काठाखालीं ३ इच 
राहील इतके पाणी भरावे. लहान होदांत पातळ प्याराफीन सोड- 
ण्यास सुरू करावे. तो लहान होद भरला हणजे त्यांत येणारे जास्त 


त्द्६ 


'प्याराफौन मोठ्या होदांत पडेल अशी त्याची मांडणी करावी. दोन्ही 
'होदांचे पृष्ठभाग सारख्य़ा पातळींत ह्मणजे सारख्या उंचीवर रहातील 


याप्रमाणे कोणत्याही रीतीनें प्याराफीन मेणाचे तुकडे घट्ट होऊन 
तयार झाळे आहेत. आतां त्यांस गरमी लावून त्यांतील कमी उष्ण- 
मानावर पातळ होणारे पदार्थ त्यांतून काढणें आहेत. ती दुसरी 
क्रिया होय. 


र्री क्रिया--या. क्रियेस इंग्रजीत 8॥7७६1112 ]01/00९55 हझणतात. 
पहिल्या क्रियेंत प्याराफीन पातळ करून त्यांतील पाणी व मळ काढून 
टाकल्यावर याच्या एकसारख्या आकाराच्या वड्या पाडून ठेवल्या आ- 
हेत.' आतां दुसऱ्या क्रियेने त्या वड्यांतील कमी उष्णमानावर पातळ 
होणारे पदार्थ गरमीनें काष्टून टाकून ते स्वच्छ करणें एवढेंच काम 
करस करावें, त्याची माहिती दिली आहे. हें काम सोईवार होण्यास खाीं , 
लिहिठेल्या साधनांची जरूर असते. 


१ वड्या ठेवण्याचे पात्र, २ त्या पात्रांत वड्यांस उष्णता देण्याचे 
साधन, ३४ त्या उष्णतेने त्या प्याराफोनमधून निघणारी पातळ द्रव्ये 
त्या पात्रांतून निरळ्य़ा ठिकाणीं नेण्याचें साधन, ४ नंतर त्या पात्रांत 


राहिठेळें पांढरें स्वच्छ व घट 'याराफ़ोौन पातळ करून पुनः गाळण्यास 
पाठविण्याचे साधन. र 


| 
ह 
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या दोन्ही हणजे पाहिली व दुसरी क्रिया करण्यास कोणी दोन नि- 
'रनिराळ्या खोल्यांचा उपयोग करतांत किंवा कोणी एकाच खोलींत 
दोन्ही क्रिया करण्याचे साचे, नळ्या, कपाटे वंगेरे सामान व्यवस्थित 
मांडून वड्या पाडण्याचें व त्या गरम करून वस्च्छ करण्याचें काम 
करतात. ज्याच्या त्याच्या सवडीप्रमाणे ब काम करण्याच्या माहितीप्रमाणे 
'ही व्यवस्था ठेवावी. 
वरील 'चारही साधनांची माहिती खालीं लिहिल्याप्रमाणे आहेः-- 


प्याराफीनच्या वड्या गरम करण्यास ठेवण्याचे पात्र--हे पात्र 
ह्मणजे लोखंडी सांफ फळ्या असतात. ह्या फळ्यांवर पहिल्या क्रियेने 
तयार केलेल्या प्याराफीनच्या वड्या ठेवतात. घडीव लोखंडाच्या (गाळ 
वानाइझड आयने ) ह्या फळ्या केळेल्या असतात. दरेक फळी ८ फ़ूट 
लांब व २६॥ इंच रुंद असते. ह्या फळ्या लोखंडी कपाटांत दरेक 
रांगेंत दोन अशा बसवितात. कपाटाच्या रुंदींत ह्या फळ्यांची लांबी 
असते. त्या कपाटाची रुंदी १६ फ़ूट अधिक दोन फळ्यामधीळ गट- 
राची रुंदी पाव फट ह्मणजे १६) फ़ूट असते. या दोन फळ्यांची एक 
रांग अद्या कित्येक रांगा त्या लोखंडी कपाटांत लागू करतात. कपा- 
टाची उंची पाहिजे तितकी ठेवावी. पण वड्या ठेवणाऱ्या मनुष्याचा 
हात, कपाटांतीळ सवात उंचीच्या रांगेस सहज पोंचेळ इतक्या उंची- 
पेक्षां त्या कपाटाची उंची जास्त नसावी. ह्या दोन रांगेमर्ध्ये ६-७ 
इंचांचें अंतर ठेवावे. त्या लोखडी कपाटास आंतून लोखंडी कांबी मा- 
रून त्या फळ्या ठेवण्यास बैठकी कराव्या. ह्मणजे कपाटास आंतून 
७टोखंडी बैठकी असतात व त्या बैठकीवर लोखंडी फळ्या देरेक रांगेत 
दोन मांडतात. त्या दोन फळ्यांची रुंदी सारख्या पातळीत ह्मणजे 
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. सारख्या ठेवळवर ठेवावी. . पण झा. फळ्यांच्या लांबीस गटराकडच्या 

बाजूस २ इंच ढाळ (उतार ) दयावा. ह्मणजे त्या दोन्ही फळ्यांवरीळ 
पातळ पदार्थ त्यांच्या मधोमध लागू. केलेल्या गटरांत सहज उतर 

. राकतो. कोणी वाफेच्या नळ्या कळ्याखालीं लागू करण्यास त्या फळ्या 


भागावर ठेवणें असेल तेथें त्या फळ्या, खाळून पोकळ ठेवण्याची जरूर 


तयार करतात. 


९ पात्रांत त्या वड्यांस उष्णता देण्याचे साधन--खाचे 
ठेवठेल्या कपाटाची किंवा खोठीची दारे घट्ट बंद करण्याजोगी असावी. 
ठोखंडी फळ्यांच्या खालीं किंवा वर वाफेच्या नळ्या लागू केलेल्या 
त'ऱ्यात.'' वाफेच्या 'नळ्यांस काढ हायूं केळेळे असावे. ह्मणजे 
पाहिज तेव्हां त्यांत वाफ सोडण्याचे किंवा बंद करण्याचें काम करतां 
येतें वाफेच्या नळ्यांची तोंडें कोणी त्या फळ्यांच्या पृष्टभागावर उघडी | 
उेवतात; कोणी कपाटाच्या किंवा खोच भिंतीवर उघडी ठेवतात. 
. तात्पर्य, त्या नळ्यांतून वाफ निघून तिनें दरेक वडीचा _ पृष्ठभाग सव 
'बजूस सारखा गरम होईल अशी व्यवस्था करावी लागते. नाही तर 

कोठें कमी व कोठें जास्त उष्णता लागली तर काम बिघडते. 
निळ एमुतून' एका मोठ्या, नीत 7: आणून त्या मोठ्या नळीचा 


ळे असतात. ते काक फिरवून वाफ सोडली म्हणजे वड्यांस गरमी 
4 पास सुरवात होते. व काक बंद येळ हणजे बाफ येण्याची बंद 


होऊन गरमी कमी. होत होत बंद होते. य़ा प्रमाणे उष्णता देण्याचे, | 
साधन करतात. वि 
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३ उष्णतनं त्या प्याराफोनच्या वड्यांतून निघणारी पातळ 
द्रेव्ये त्या पात्रांठून निराळ्या ठिकाणीं नेण्याचे साधन--त्या 
फळ्यांच्या दरेक रांगेमध्ये म्हणजे कपाटाच्या मधोमध त्या दोन फळ्याम- 
धीळ रिकाम्या जागेंत त्या दोन फळ्यांच्या खाळून पन्हळा सारखा एक 
पत्रा मजबूत लागू करून गटर ठेवावे लागते. याच गटरांतून प्यारा- 
फोनचे वड्यांतील पातळ झालेलीं द्रव्ये बाहेर काढून घेतात. हे गटर 
कपाटाच्या रुदार्शी व त्या फळ्यांच्या रुदीशीं समांतर पण ल्या फब्यांच्या 
खाढां व त्यावरून येणारा पदार्थ ग्रहण करण्यास योग्य, व तो पदार्थ 
त्यांतून बाहेर न जाईल असें बंद लागू केलेलें असतें. असं दरेक रांगेत 
एकेक गटर लागूं केळेळें असतें व॒ वरच्या रांगेंतीठ गटराचा संबंध 
खालच्या रांगेतील गटरास व त्याचा त्या खालच्या रांगेतील गटरास 
जोडळेळा असतो. याप्रमाणें दरेक रांगेंत एक गटर ठेवळें असतें. 
व सवोत खालच्या गटरास एक लोखंडी नळी लागू करून काकच्या 
योगानें तिचा संबंध ५1६ होदांशी जोडळेला असतो. कोणी दरेक 
कपाटांत पुढें अथवा मागे एक उभी नळी लागू करतात व तिच्यांत 
त्या.द्रेक गटरार्चे तोंड सोडतात. ह्या नळीचा संबंध ५1६ होदाशीं 
जोडळेला असतो. त्या दरेक होदावर खुणेसाठीं नंबर लिहून ठेवतात 
ह्मणजे त्यांत सांठवलेल्या द्रव्याचे पुढें काय करावयाचें ते॑ समजतें 
सबब प्याराफीन गरम करून निघाठेली पातळ द्रव्ये नेमक्या होदांत 
सोडावी लागतात. त्याचें साधन वर लिहिल्याप्रमाणे तयार करतात. 


४ नंतर त्या पात्रांत राहिळेळें पांडरं व घट्ट प्याराफीन 
पातळ . करून पुनः गाळण्यास पाठविण्याचे साधन-- त्या 


; ९ *6 


घंड्यांस पाहिजे तितकी उष्णता दिल्यावर त्यांतील कमी उष्ण 
सानावर पातळ होणारी द्रव्ये जीं बाहेर पडावयांची ती बाहेर 
पडल्यानंतर उष्णता बंद करतात. नंतर थोड्या वेळानं पांढऱ्या 
चे काठेण अशा राहिलेल्या प्याराफीनच्या वड्या हाताने काढून 


लहानशा लोखंडी गाडींत ठेवतात. व त्या गाडीतून एका होदांतं टाक- 
तात. हा होद लोखंडी पत्र्यांचा केळेला असून जामिनॉंत पुरळेळा असतो. 
त्यासही भोके पाडळेली वाफेची एक नळी व पातळ दवव्य नेणारी दुसरी | 
नळी अशा दोन नळ्या लागू केलेल्या असतात. याच होदांत तें प्या 


रीफोन, गाळण्यास नेण्याप्रवी गरम करून पातळ करतात. यावेळेस 
त्यांत थोडे पाणी असतें. ते मात्र युक्तीने बाहेर काढावे लागतें. यास्तव 


या होदांच्या आंतील आंगास व आकर्षक पंपास पाहिजे तेथें चिकटणारी 
'रक शोषक नळी लावून तिनें तें पाणी काढून टाकतात. नंतंर प्यारा" 


'फौन पुनः गाळण्याची ३ री क्रिया त्यावर करतात. 


याप्रमाणे प्याराफीनच्या वड्या गरम करून त्यांतील कमी उष्णमाना- 


वर पातळ होणारी द्य काढून टाकून प्याराफीन द्ुद्ध करण्यास लाग- 
णाऱ्या साधनांची माहिती आहे. 

मि. एपलबी साहेबांनी अशा प्रकारच्या फळ्या, कपाट, वाफेच्या 
नळ्या वगैरेचे सांधनयुक्त यंत्र बनवून त्याचें पेटेट सन १८८६ मध्ये 
घेतें होते. याप्रमाणे प्याराफीनवर दोन क्रिया करण्यास निरनिराळ्या 
जागा, निरनिराळीं हत्यारें बेठकी वगेरे सामान फार लागते व मनुष्याचे 
श्रम फारच जास्त होतात म्हणून मि. हंडरसनसाहेबांनीं नवीन युक्ती 
"हून एक: यंत्र वनंविठें आहे. त्यायोगे दोन्ही क्रिया करण्यास एकच 


'खोठी पुरते; व त्या क्रिया करतांना, स्कू फिरविणे, नळ्यांचे काक उघं- । 
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डर्णे व बंद करणें या कामावर एकच मनुष्य देखरेख करूं शकंतो. हे 
यंत्र बनवून त्यानें त्यांनी सन १८८७ मध्यें पेटेंटही घेतलें आहे. 

त्या यंत्रांची सामान्य माहिती खालीं लिहिल्याप्रमाणे आहे. 

मि, 'हँंडरसनच्या यंत्राची माहिती. 

त्यांची काम करण्याची खोली ५२ फूट लांब १३) फूट रुंद वु ११ 
'फूट उंच असते. तीस दोन मोठें दरवाजे असतात. प्यारांफीन गरम 
करण्यास वाफ सोडण्याच्या नळ्या त्या खोलीच्या बाजूच्या भिंतीवर लागू 
केलेल्या असतात. त्या खोलींत लोखंडी बैठकांच्या दोंन ओळी समोरा- 
समोर मांडतात. त्या दरेक बैठंकीवर नऊ नऊं लोखंडी साचे ठेवतात 
त्या देरेक सांचास सभावार ४ बाजू असून तळःंची व वरंची बाजू 
नेसते. तळच्या बाजूस लोखंडी व घट्ट विणलेल्या तारांचा पडदा लागूं 
केळा असतो. त्या पडद्या खालीं पाणी रहाण्याची सोय केळी असते 

] खालीं पाहिजे तेव्हां पाणी एकदम सोडतां यावे व एकदम काढून 

टाकतां यावे अश्या सोयीसाठी नळ्या काक व त्या संव बंद करणे किंवा 
उघडणे यांचें साधन केळं असते. त्याबरोबरच त्या दोन्हीं साचांच्या 
रांगा पाहिजे तेव्हां सारख्या उंचीवर व पाहिजे तेव्हां एकमेकांकडे उत- 
रत्या रहातील अशी व्यवस्था मोठमोठ्या लोखंडी कांबी व त्या मागेपुढे 
सरकण्यास 'चाके वगैरे, लावून सोय केळेळीं असतें. त्यामुळें त 
कांबीसं एक धक्का दिला कीं साचांच्या दोन्हीं रांगा सारख्या होतात व 
दुसरा धक्का मारळा कीं त्या दोन रांगा समोरासमोर उतरत्या राहतात 


या यंत्राने काम करण्याच्या रीतीची माहिती---एक लोखं- 
डी कांबीस धक्का मारल्याबरोबर त्याजवरील साचांच्या दोन्ही रांगा एक 
सारख्या. उंचीवर बसतात, नंतर. दुसऱ्या कांबीस धक्का मारला ह्मणजे 


पयाराफोन घट्ट करण्याचें काम सुरू होतें. साधारणपणे तें | | 
त्या साचांत थंड व घट्ट होण्यास २४ नास ठागतात. तें घट्ट झाळें 
झणजे पहिली क्रिया पुरो झाली असें समजावें. तर पाण्याच्या नळीचा 
सरा काक उघडून तें पाणी डुसर्‍्या होदांत काढून टाकतात. नंतर 
छोखंडाच्या कांबीस पक्का मारून.त्या साचांच्या दोन्ही रांगा एकमेका- 
मोर उतरत्या लेव्हळवर बसवितात. त्या साचांच्या खाळचें पाणी 
निघून गेलें ह्ृणजे जी जागा रिकामी पडते तेथें ते. प्यारीफीन गरम 
फेल्यानंतर त्यांतून निघणारी पातळ दर्व्ये निघून पडण्यास जागा होते. 


( दुसरी क्रिया ) झुरू करतात. या खोठीचे दरवाजे बंद करून नळ्यांस 


त वाफ सोडावी. यावेळेस त्या ऐञ्या. तारांच्या पडद्यावर टेकडेल्या रः 
असतात. व त्यांतीळ गरमीें पातळ, झालेले. .दव्य.. पडद्या वाळ य 1. ९ 
मोकळ्या जागेंत येते. व तेथून ते दुसरीकडे ठेवळेल्या व खुणा केळे- म 
“1 हीदांत सोडतात. या क्रियेस १४-३० तास लागतात. याप्रमाणे क 

 उष्णमानावर पातळ होणारे ाराफीन बाकी राहिळें ह्मणजे दी 


कड... “2-६ शिरत 1. | 41” 


व भाक 
। ९४ 
ती जागा रिकामी केल्यावर त्या साचांतील पांढरे घ घटट प्याराफीन 
वाफेने गरम करून पातळ झाल्यावर गाळण्याची ( तिसरी ) क्रिया 
करण्यास नियमित होदांत सोडतात. याप्रमाणे मि. हंडरसनच्या यंत्राची 
योजना भाहे. 

या यंत्राने काम करण्यांत' मनुष्याचा श्रम वेळ व जागा फारच कमी 
छागतात. पण या यंत्राचे सामान बनविण्यांत पैसा फार लागतो. पाहैल्या 
दोन क्रियांत सांगितलेल्या साधनांनी काम करणे असेळ तर जागा 


थोडी जास्त व श्रम आणि बरेळही पण थोडी जास्त लागतात. परंतु 
तं यंत्रसाहित्य (बैठकी साचे वगेरे ) तयार करण्याची किंमत मि. हंड 
रसनच्या यंत्रापेक्षां कमी ढागते. या सर्व गोष्टी लक्षांत ठेवून पाहिजे 
त्या रतीच्या यंत्रसामम्रीचा. उपयोग करावा. ज्या यंत्रसासुम्रीचा उपयोग 
करणे असेल त्या मानानें दोन्ही क्रियेत जो थोडासा फेरफार करावा 
ठछागतो त्याची माहिती वर दिली आहे. 

याप्रमाणे घट्ट केळेळें प्याराफीन गरम करून स्वच्छ करण्याची जी 
दुसरी क्रिया तिच्या साधनांची माहिती आहे, ी 

दुसर्‍या क्रियेने काम करण्याच्या रीतीची माहिती--_प्रथम त्या 
लोखंडी फळ्यांवर नारळाच्या चटईचे तुकडे पसरून त्यावर प्याराफीनच्या 
वड्या ठेवाव्या. नंतर कपाटाचे दरवाजे बंद करावे. काम पुष्कळ 


होण्यास्तव कोणी कपाटाचे ऐवजी मोठ्या खोडीतच फळ्या वगैरे सामा- 


नाची योजना करतो. तसें असेल तर खोडाचे दरवाजे बंद करावे, 
मि. हंडरसनच्या यंत्राने काम करणें. असेऴ तर सांचा खालचे पाणी 
काढून टाकावे व खोर्लांचे दरवाजे बंद करावे. नंतर वाफेच्या नळ्यांचे 
काक सोडून वाफेने उष्णता देण्यास सुरवात करावी, मि. एपलबीच्या. 
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कपाटांत ९१२ फा. अंश्यापेक्षां कमी उष्णता देत नाहींत. पण प्यारा- 
फ़ीन या पेक्षांही कमी उष्ण मानावर पातळ होऊं शकतें. 

वड्यांस जसजशी उष्णता लांगत जाते तसतशा त्या नरम होत 
जातात. उष्णतेने प्रथम त्या बड्यांचे किनारे पांढरे दिसू लागतात. 
नंतर त्यांचा प्रष्ठभाग पांढरा दिसतो. नंतर त्या वड्या स्पंजसारख्या 
होतात. नंतर त्यांपैकी एखाद्या वडीतून लहान तुकडा मोडून पाहिळा असतां 
त्या वडींतून पिवळट रंगाचें तेळकट द्रव्य खाळीं वहात जात आहे असें 
दिसेल. याप्रमाणे त्या वडीचा दोन पंचमांश भाग वितळून कमी होईप- 
यैत उष्णता द्यावी. झणजे खालीं असलेळे प्याराफीन सवे बाजून 
पांढरे व घट्ट असें राहतं. ही स्थिति प्राप्त झाली ह्मणजे उष्णता देणें 
बंद कराबे. पातळ पदार्थ त्या वड्यांतून वाहून निघत नाहींता झाला 
ह्मणजे त्या वड्या हाताने तागाच्या फडक्यासह काढून. दुसऱ्या होदांत 
नुसत्या वड्या टाकाव्या. मिं हंडरसनच्या यंत्रांने काम केळें तर त्या 
साचांतच असूं द्याव्या. खालचे पातळ द्रव्य जेथच्या तेथें पोचविल्या 
नंतर तें प्याराफीन गरम करून दुसऱ्या होदांत सोडावे. या क्रियेस 
२४-१० तास लागतात. 

याकामी काम करण्याची साधनं जशीं निरनिराळीं वापरावी, त्या त्या 
प्रमाणं त्या काम करण्याच्या रीतींतही थोडा थोडा फेरफार करावा लागतो 

या क्रियेने निघणाऱ्या द्रव्याचे वर्णन मि. टरवेट यांणी केळें आहे 
त्याची यादी खालीं वृक्षरूपांत जोडली आहे. तिजवरून कोणतीं द्रव्ये 
कशी निघतात व त्यांचें काय करतात ती रीत ध्यानांत येहेळ, पान 
७५ पहा. 
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९ 
वरीळ वणनाची फोड आकडेवार. 


१ ह्या प्रथम क्रियेने घट्ट केलेल्या प्याराफीनच्या वड्या आहेत. . 

९ त्या गरम करण्यास सुठ्वात केली आहे. 

३ मध्यम उष्णत्ता दिल्यानंतर तयार झाळेळें मेण जास्त गरम केलें 
आहे. 

४ हें पुरी उष्णता दिल्यानंतर खालीं राहिळेळें घट्ट व पांढरें मेण होय, 
यास प्राणिज काळशांतून गाळतात. दुसरी क्रिया केल्यानंतर एवढा 
पदाथे तयार होतो. 

५ हा, पहिल्यानें गरमी लावून जो पातळ पदार्थ निघाला तो होय. . 
यास पुनः थंड करून पहिल्या क्रियेप्रमाणें वड्या पाडतात व पुनः गंरम 
करतात. 

६ पाचव्या नंबरच्या पदाथास गरम करतात तो पदाथ. 

७ दोनदां गरम केलेल्या प्याराफीनमधून निघाळेला पातळ पदार्थ 
याच्या पहिल्या क्रियेने वड्या पाडतात. | 

८ नं. ७ च्या वड्या पुनः गरम करतात. 

९हेनं ८ चं द्रव्य गरम करून नंतर खालीं राहिळेळें पांढरे व 
घट्ट प्याराफोन मेण अहि. हे दब्य दुसऱ्या वेळेस दुसऱ्या क्रियेने प्रथम . 
निघतं तें होय. - 

१० हा नं. ८ च्या वड्या गरम केल्यानंतर निघालेला पातळ 
पदाथ होय. नं. ६ चा पदार्थ पुनः गरम केल्यानंतर बाकी जो घट्ट व 
पांढरा पदाथ रहातो त्यांत नंबर १ ० चा पातळ पदार्थ मिळवून पहिल्या. 

_ क्रियेप्रमाणे बड्या पाडून गरम करतात. 
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११ हा नं. १० चा पातळ पदार्थ व न. ६ चा घट्ट पदार्थ गरम 
करण्यास ठेवळा आहे. पाहिजे तर एकवार गरम करून निघालेल्या 
- प्याराफीन मेणांत हा मिळवून पुनः वड्या पाडून गरम करावा. 

१९ हा नंबर १ ९ चा पदार्थ पुन; गरम न करतां तसाच प्राणिज कोळ- 
शांतून गाळण्यास ठेवतात, तो होय. याचें पातळ होण्याचें उष्णमान 
नं. ४ व नं. ९ च्या प्याराफीन पेक्षां कमी असतें. 

__ १३ हा पदार्थ नं. ६ व ११ मधील पातळ झालेली तेळें आहेत. 

१४ तीं तेळें हायडालीक प्रेसमध्ये दावून काढलीं आहेत. 

१५ तीं तेळें दाबल्यावर जो घट्ट पदार्थ निघतो तो होय. हे 
प्यारांफीन मेण हलक्या प्रतीचे असते. याचा उपयोग गंधकाऐवजीं 
भागकाड्यांस गुलावरच्या जागीं लावण्याच्या कार्मी*करतात. 

१६ हानं. १४ चीं तेळें दाबून जो अगदीं पातळ पदार्थ निघतो 
तो होंय. याचा उपयोग दिव्यांत जाळण्याच्या कामीं किंवा अन्यतऱ्हेने 
करतात. 

याप्रमाणे पहिल्या गाळणींत नं. ४ चें, दुसऱ्या गाळणींत नं. ९ चें, 
,तिसऱ्या गाळणींत नं. १९ चें व चवथ्या गाळणींत नं. १५ चें 
प्याराफीन व नं. १६ चें तेळ बाकी रहाते. त्या दरेक उत्तरोत्तर 
गाळणांतीळ प्याराफीनर्चे पातळ होण्याचें उष्णमान कमी कमी असतें, 

जर स्वच्छ केलेळें प्याराफीन १२०' फा० अंश उष्णतेवर _... होणारे 
असें तयार करणें असेळ तर त्याच्या वड्यावर दुसरी क्रिया करण्यापूर्वी 
तें ११० फा. अश्यावर पातळ होणारें करून घ्यावें लागते; व ते 
प्याराफीन १२५” फा. अंशावर पातळ होणारें असे तयार करणे 
असेळ तर, वड्या पाडप्यापूर्वी ते ११५" फा. अंशावर पातळ होणारें 
शस असलें पाहिजे. तसें नसेल तर त्यापूर्वी गाळलेल्या मेणाचा कांही 


२ 
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भाग त्यात मिळवून तयार होणाऱ्या मेणाच्या पातळ होणाऱ्या उष्ण 
मानापक्षा सुमारे १० डिग्नी कमी उष्णमानाच्या वड्या तयार करून 
नतर त्यांजवर ९ री क्रिया करावी. 


दरेक डिम्नी उष्णमान वाढविण्यास दर शेंकडा सुमार ५ भाग मेण | 
“रम -करून काढून टाकावे लागते, असा आदमास आहे 


याप्रमाणे प्रतवार प्याराफिन मण तयार होते तं सांचांतच गरम 
करून गाळण्याच्या होदांत सडतात. किंवा हाताने काढून दुसऱया. | 
हदात टाकल्यानंतर पातळ करून गाळण्याच्या होदांत सोडतात 


*“ साप्रमाणे काम करतांना ज्या ठोकळ बाबतींचा विचार करावा लागती. 
त्या बाबती--१ घर व साचे वगैरे यंत्रसामग्री उभारण्याचा खर्च फार 
यता ता. २ वड्यांच्या कांठाप्रमाणे त्यांच्या मध्यभागास उष्णता सारखी, | 
डागत नाहीं ती. ३ एकाच खोडीचा पयोग थंड ब गरम ( विरुद्ध ) | 
क्रिया करण्याकडे करतांना मुख्यतेकरून उष्णता व वेळ यांचा बराच 
भाग फुकट जातो ती. इतक्या बाबती अडचणीच्या असतात. परंछ 


एकंदरींत ज्या लोकांनीं या रीतीचा उपयोग केला आहे, त्यांचा अभिप्राय 
या रंतीबद्दळ चांगला आहे. प 


२ रा क्रिया--दुसऱ्या क्रियेने तयार झालेले प्याराफीन पुनः 
तून गाळून नंतर स्वच्छ कराव लागते दुत ४ 
ड्या वाफेने पातळ केल्यानतर€| 


क्रियेने तयार झालेल्या प्याराफिनच्या ब 


1 सच्छ प्याराफीनमध्ये कधीं कधी हलक्या प्रतीची तेळकंट दर्या 
असतातच. त्यामुळे ते 


य 'याराफोन कांहीं वेळाने पिवळट किंवा तर्पा ठो 
ग: हेते,व तसं ते पिवळट हाण हा एक प्रकारचा दोष समजला जाती 
तसे होऊं नये यास्तव त्यास पुनः एकवार पाहिजे तर 
हिल्याप्रमाणे शुद्ध कर 


| 
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- दुसरी 9, केल्यानंतर पातळ केलेल्या प्याराफीनमध्ये थोडें पाणी 
असतें. तें पाणी काढून टाकल्यानंतर फक्त प्याराफीन एका लोखंडी 
बंद होदांत टाकावे. तेथें ते २५०* फा. अंश॒ उष्णमानावर गरम 
करावें. नंतर शिक्ाची कल्हई केलेल्या एका कढईत ते टाकावे. पुढें 
त्यांत १.८४८५ विशिष्ट गुरुत्वाचें सलफ्युरीक आसीड थोडेसें ( त्यांत- 
असणाऱ्या हलक्या तेळकट द्रव्यांच्या मानानें ) मिळवावे. नंतर त्या 
कढईत हवा आणणारी एक नळी जोडावी. त्या नळीतून हवा सोडली 
हणजे ते सवे मिश्रण ढवळळें जातें. अर्स ढवळण्यांची क्रिया एक तास 
पर्यंत सुरू ठेवावी. नंतर हवा बंद करून तें प्याराफीन दोन तास किंवा 
अधिक वेळ स्थिर ठेवावें. 

एका होदांत काल्टिक सोड्याचा हलक्या प्रमाणाचा द्रव ( सुमारे 

१-५ बाय हायडरामिटर अंशाचा ) भरून त्या द्रवांत ते मिश्रण 
मिळवून पाव तास उकळावे. नंतर तें मिश्रण कमीत कमी दोन तास 
स्थिर ठेऊन पश्रात्‌ प्राणिज कोळशांतून गाळून काढावें. प्राणिज 
कोळशांतून प्याराफीन गाळण्याची माहिती पान७८ वर दिली आहे ती पहा. 

कोणी प्राणिज कोळशारवजीं “ फुळर्स अर्थ ! नांवाची माती त्यांत 
मिळवूनही ते शुद्ध करतात, १०० भांग प्याराफीन मध्यें १२ भागं 
: फुलटस अर्थ ) मिळवून तें मिश्रण २३०" फा; अंशावर गरम करतात. 
नंतर जोरानें ढवळून स्थिर ठेवून वरचें प्यासफीन काढून. - फडक्यांतून 
गाळतात. कोणताही पदार्थ मिळवून प्याराफीन गाळून घेतल्यावर खालीं 
जो गाळ रहातो त्यांतही ते मेण बरेंच शिळक असतें. ह्मणून कोणी त्या 
गाळांत नेपथा ( शेळस्पिरीट ) मिळवून तें. मिश्रण जोराने 'ढवळून 
स्थिर ठेवतात. तें स्थिर झाल्यावर ह्मणजे त्यांतील मळ तळीं बसल्यावर, 
त्यावरचे द्रव्य काढून घेतात. नंतर त्यांतीळ नेपथा पदार्थ उध्वपातनाने 
निराळा काढून प्याराफीन निराळें काढतात. 
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याप्रमाणे त स्वच्छ केठेळें प्याराफीन कोळशांतून किंवा 'फुलर्स अर्थ? 
नांवाच्या मातीतून व नतर फडक्यांतून गाळून घेतल्यावर साचांत टाकतात. 
त्याचे मोठाले गठ्ठे पाडून कोठारांत मेणबत्या करण्यास्तव सांठवून ठेवतात. 

गाळांतून निघाललेल्या प्याराफीनचें पातळ होण्याचें उष्णमान 
पाहून त्याप्रमाणें त्याचा उपयोग करावा. साधारणपणें ११०" फा. अंश 
किंवा त्याहून जास्त उष्णमानावर पातळ होणाऱ्या प्याराफीनचा उपयोग 
मेणबत्या करण्याच्या कामीं करतात. 


याप्रमाणे प्याराफीन मेण १ स्पिरीट डिस्टिलेशन प्रोसेसनें व २ स्वोटेंग 
ग्रोसेसनें स्वच्छ केल्यानंतर त्याच्या मेणबत्या कराव्यात. 

मोठ्या प्रमाणावर काम करतांना या कामी जे होद वापरतात त्याज- 
वर नंबर घालावे. , त्या दरेक होदाच्या एक ईंच खोलीच्या जागेंत 
किती वजनाचे प्याराफीन मेण रहाते तेएक वेळ नक्की करून त्या 
हौदावर ते प्रमाण लिहून ठेवांबे. म्हणजे ल्या होदांतीळ प्याराफीनचे 
वजन समजण्याची सोय होते. प्याराफीन मधील पाणी काढून टाकल्या- 
वर त्या होदांतील प्याराफीनचे वजन किती आहे, हें त्यांत लोखंडी किंवा 
लाकडी काठी बुडवून ती वर काढून तिजवरीळ मेणाच्या खुणेच्या 
ईैचांप्रमाणें सहज समजूं शकतें, 

ह्या स्थितींत एक घन फूट प्याराफीनचें वजन ४७ कचे दोर किंवा 
४८ घन फूट प्याराफीनचें वजन सरासरी १ टन होतें. 

एकट्या प्याराफीनच्याच कधीं कधीं मेणबत्त्या करत्यत. परंतु बहुत 
करून त्यांत द्रशोकडा ५-५ ० भाग कठिण सत्टिअर्यक़ आसीड मिळ- 
चून त्या मिश्रणाच्या मेणबत्त्या. करतात. 

स्वच्छ केलेल्या पण नुसत्या प्याराफीनची मेणबत्ती जळतांना जोराची 
उर्णत्ता ब जास्त प्रकाश पडतो, आणि ती जळतांना तिची वात 
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जास्त बाकदार (-वांकडी ) होते. परंतु स्टिअर्रक आसीड मिश्र करून 
केलेल्या प्याराफीनच्या मेणबत्तींत तसा प्रकार कमी होतो 


रसायनरीतीनं प्याराफोौन वरगातळे पदार्थ हे खरे हायंडो कार्बान 
होत. ज्या वर्गातीळ शोवट'चा. पदार्थ माशम्यास आहे. त्याच वगौतीळ 
वरच्या प्रतींचा पदार्थ हें घट्ट प्याराफीन होय. 


» सन १८९५ साठी इंग्लंड देशांत तयार केलेल्या व बाहे. 
रून आलेल्या प्याराफीनचे प्रमाण ५०००० टन होतें. ब्रह्म 
देशांत तेनासरीम प्रांतांत खनिज तेलाच्या खाणी आहेत व त्या तेलां- 
तून प्याराफीन निघतें. रंगूनच्या खनिज तेलांत शेकडा १ भाग घट्ट 
प्याराफीन सांपडतें. पिट व लिम्नाईट जातीच्या आणि मातीसारख्या 
दगडी कोळशापासूनही प्याराफीन काढतां येते. आसामप्रांती लिंग- 
नाईट जातीचा व हिंदुस्थानांत इतर खाणींत पिट जातीचा व माती 
सारखा दगडी कोळसा सांपडतो. तेव्हां त्या सर्वांपासून प्याराफीन 
काढतां येईळ. पण व्यापारी रीतीनें कारखाना काढण्यास प्रथम तपास 
करून त्याचें प्रमाण काढळें पाहिजे, म्हणजे कारखानदारास अधिक 
सोडवार पडेल 

१७ ओझीकिरीट--हें मेण खनिज उत्त्पत्तीचे आहे. पण मूळ 
जें मेण बाजारांत मिळतें त अश्रुद्ध असल्यामुळें त्यास शुद्ध व स्वच्छ 
केल्पानंतर त्याच्या मेणबत्त्या करतात. हें मेण तीन चार रीतीने शद्ध 
करतात. त्या रीती-- _ 


१ ली रीत--नेपथा%( शेल स्पिरिट ) पदार्थात प्रथम हें मेण द्रवी- 
भूत करावें. नंतर तें मिश्रण कोळशांतून गाळून काढावे. पान ७८. 


* पान ७९ वर नेपथा शब्द पहा, 
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चर कोळशांतून गाळण्याची रीत लिहिळी आहे. नंतर गाळून काढ- 
छेल्या मिश्रणांतीळ नेपथा पदार्थ उध्वेपातनार्ने निराळा करावा. म्हणजे 
खालीं शुद्ध व स्वच्छ मेण रहाते. त्याचे मोठाळे गडे ओतून कोठारांत 
मेणबत्त्या करण्यासाठीं सांठवून ठेवावे. 

२ री रीत-- "एका नळिका यंत्रांत ( उध्येपातनाचे पात्रांत ) १०० . 
भाग हें मेण घालावें. त्यांत वाफ निघत असलेलें सलफ्युरीक आसीड 
४-५॥ भाग मिळवावे. ते पात्र चोहांकडून बंद असतें त्यास खालीं. | 
हळूहळू उष्णता देऊन ती २५०* फा. अंशपर्थत बाढवावी. नंतर 
त्या पात्रांत अति उष्ण% वाफ सोडून फार काळजीपूर्वक उर्ध्वेपातन 
करावें. 

आसिडीफिकेशन नामक क्रियेने स्निग्ध पदार्थातील स्निग्ध आसिडें _ 
काढण्याच्या कामीं जीं भांडीं वगैरे वापरतात व जशी क्रिया करतात 
तशींच भांडीं वापरून व तशीच क्रिया करून वरील मिश्रणांतून. शुद्ध हू 
व स्वच्छ ओझोकिराट मेण उध्वेपातनानें काढतात. ती आसिडीफिके- | 
शन क्रिया पुढील ५ व्या भागांत लिहिली आहे. ती पहा. | 

या रीतीनें भ्रुद्ध केळेळे ओज्ञेकिरीट मेण जरी स्वच्छ केलेल्या मध- 
माशांच्या मेणासारखें दिसतें तरी तें मेणबत्त्या करण्यास फारसें उपयोगी | 
पडत नाहीं. कारण त्याच्या कलेल्या मेणबत्त्या जळतांना त्यापासून 
फारच शूर उत्पन्न होतो. म्हणून चौकस माहिती असल्यावाचून या 
रीतीचा उपयोग करूं नये. 
टं ३ री रीत--मेस, फोल्ड व सिमेन्स वीच्या पेटंट रीती-प्रमाणे 
हें मेण शुद्ध करण्याच्या माहितीचे दिग्दर्शन खालीं केळे आहे. 
डवाडड क 2502)... रस क. 


न लोखंड तिळा “3 ळं नंतर 3-2) 
त र्‍या नळ्या विस्तवांत ठेवाव्या. गरमीनें तापून त्या लाल झाल्या 
आणलेल्या वाफेस अती उष्ण वाफ असें पारिभाषीक रीतीनें ह्मणतात. 
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. भोझेकिरीट गरमीनें पातळ करून उर्ध्वंपेतन करण्याचे पात्रांत 
ठेवतात. त्या पात्रास खाळून विस्तवाची उष्णता देतात. नंतर त्यांत 
अति उष्ण वाफ सोडून उर्ध्वपातनानें भेण काढून ग्राहक पात्रांत धर- 
तात. या रीतीनें निघालेल्या दर १०० भाग मेणांत पांढरे स्वच्छ मेण 
५० भाग; काळें मेण ३५ भाग व तेल आणि तेलकट पदार्थ १५ 
भाग इतके पदार्थ मिश्र असतात. पांढऱ्या स्वच्छ मेणाचे पातळ 
'होण्यारचें उष्णमान १४०” फा. अंश असतें, म्हणून त्या मिश्र पदार्थास 
प्रथम हायड्रालिक प्रेसमध्ये दाबून त्यांतील तेळ व तेलकट द्व्य निराळें 
केल्यानंतर तेवढी म्हणंजे. १४० फा. अंशांची उष्णता देऊन ते 
पांढरे भेण निराळें करतात; व त्याचे मोठाळे गंडे ओतून मेणबत्त्या 
करण्याकरितां कोठारांत सांठवितात. खाढीं राहिलेल्या काळ्या मेणाचे 
पातळ होण्याचे उष्णमान १७०" फ!. अंश असतें व त्याचा उपयोग 
विद्युत्‌ प्रतिबंधक कामाकडे करतात. 

'४ थी रीत--मि. पीलस्टिकर साहेबाची रीत--शिश्ाची कल्हई 
केलेल्या एका उघड्या कढईत ओझेकिरीट भेण घाळून मंदोष्णतेवर 
'पातळ करून त्यांत दर शेकडा ३ भाग सलफ्युरीक आसीड मिळवितात. 
नंतर ल्यास जोराने ढवळून खूप हाळवितात. नंतर त्या अम्ल मिश्रणांत 
बेरीयम कार्बीनेट व कास्टीक सोड्याचा द्रव त्या अम्डास सम करण्या 
इतका मिळवितात. पुनः ते सर्वे मिश्रण एकवार ढवळतात. नंतर 
तें स्थिर ठेवतात. स्थिर झाल्यावर त्यावर. आलेळें भेण काढून घेतात. 
त्यास पुनः पाहजे तर एकवार गरम पाण्यांत टाकून पातळ करून 
स्थिर ठेवतात. वर जमलेळें मेण काढून त्याचे मोठाळे गंडे ओतून 
मेणबत्त्या करण्यास्तव कोठारांत साठवतात. या प्रमाणे शुद्धीकरणविधी 
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केल्यानें बाजारी ओझोकिरीटच्या १०० भागांत पांढरे स्वच्छ मेण 
८०-९० भाग सांपडतें. 

अशा रीतींनी श्रुद्ध केळेठें ओझोकिरीट मेणाचा रंग मधमाशांच्या 
उत्तम व शुद्ध केठेल्या मेणासारखा असतो. पण तें प्याराफीन मेणा- 
पेक्षां कमी व मधमाशांच्या मेणापेक्षां जास्त चकाकीत असतें. 


युणदोष--रसायनरीतीने ओजेकिरीट पदार्थाचे घटक दर शेंकडा. 


<५ भाग कार्बान व १५ भाग हायड्रोजन असे मिश्र असतात. 

. गुण-१ याचें पातळ होण्याचें उष्णमान अधिक (१४० फा: 
झंश ) असते, व त्यामुळे उष्ण हवेंत याच्या मेणबत्त्या नरम होत 
नाहींत. २ या मेणाच्या केलेल्या मेणबत्त्या जळताना पांढरा व पुष्कळ 


प्रकाश पडतो. असा इतर पदार्थाच्या केलेल्या मेणबत्त्यांचा प्रकारा 


नसतो. ३ इतर पदार्थाच्या मेणबत्त्या जळतांना तीवरून जसे खालीं 
ओघळ जातात, तसें याची मेणबत्ती जळतांना ओघळ जात नार्हीत. 


४ यास वाईट वास येत नाहीं व हे स्पर्शास किंचितही तेलकट लागत 


नाहीं ५ हें दिसण्यांत, उत्तम रीतीनें. स्वच्छ केलेल्या मधमाशांच्या मेणा- 
सारखे दिसतें. 

दोष___याची मेणबत्ती विझल्यानंतर तिच्या वार्तांच्या प्याल्यांतीळ 
गतळ मेण ताबडतोब घट्ट होते. म्हणून त्या वातीची ठिणगी तशीच 
कायम रहाते व हळूहळू तिची रक्षा झाल्यानंतर ती ठिणगी नाहींसी 
होते. परंतु विशेष प्रकारच्या वाती तयार करून ओझोकिरटिच्या मेण” 
बत््या बनविल्यानें हा दोष नाहींसा करतां येतो. 


विग 


| 
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भाग ५ वा, 
न>>-_२०9६००-> 

स्निग्ध पदार्थापासून मेणबच्त्या होणारी घट्ट स्निंधध आ 
तयार करणें 


या. पुस्तकाच्या दुसऱ्या भागांत कांहीं घट्ट स्निग्ध पदार्थ नुसते दाबू- 
नच त्यापासून स्टिअर्रान काढतात असं सांगितळें आहे. पण ते 
सेटअर्रान म्हणजे घट्ट स्निग्ध आसीड नव्हे, हें लक्षांत ठेवावे. ते नुस्ते 
दाबून काढळेळें त्टिअरीन व ज्यास व्यापारी लोक पारिभाषीक रीतीनें 
स्टिअरीन ( खरें स्टिअरीक आसीड ) म्हणतात त्या दोहोंमध्ये रसायन 
रीतीनें व जळण्याच्या मानाने फारच अंतर आहे. दुसर्‍या भागात 
सांगितलेल्या नुसत्या दाबाच्या रीतीनें हल्टींच्या काळीं स्टिअरीन क्काचि 
तच तयार करतात. 

आतां दुसऱ्या भागांत सांगितठेल्या मेणबत्या होणाऱ्या द्रब्यांपैकों 
१७ द्रव्यांपासून मेणबत्यांचें द्रव्य तयार करण्याची माहिती या पुस्तकाच्या 
तिसऱ्या व चौथ्या भागांत दिळी आहे. दुसऱ्या भागांत सांगितलेल्या 
मूळ द्रव्यांपैकी, ६ दब्यें व कांहीं त्यांपैकींचीं द्रव्यें आणि बाकोची 
वनस्पतिज तेळें व पातळ स्निग्ध आसिडें यांपासून मेणबत्या करण्याचे 
घट्ट स्निग्ध आसीड उत्तम व शास्त्रीय पद्धतीनं तयार करण्याची माहिती 
या भागांत देणें आहे. 

या कामीं वापरल्या जाणाऱ्या द्रब्यांत मुख्यत्वकरून चरबी,ताडाचे तेल 
कोकंब्रळ, तूप, खोबऱ्याचे तेळ, मोहाच्या बिया चें तेळ व इतर सवे वनस्पतिज 
तेळें व पातळ स्निग्ध आसिडे यांचा उपयोग करावा 


वर लिहिलेल्या सवे पदार्थापासून मेणबत्या करण्याचें घट्ट स्निग्ध आसीड 
तयार करण्याच्या ६ रीती हल्लीं प्रचारांत आहेत. त्या खाली लिहिल्याप्रमाणे. 


१०६९ 


१ ली रीत--चुन्याच्या ( 1,110, 8813011108 ) योगानें 
स्निग्ध पदार्थीची साबण क्रिया घडवून घट्ट स्निग्ध आसीड तर्यार करणे. 

२ री रीत--स्निग्ध पदार्थीस अति उष्णता व अति. दाब देऊन 
त्यांतीळ मिश्र स्निग्ध आसिडे व ग्ळिसराईन निराळी करणें व नंतर त्या 
मिश्र स्निग्ध आसिडापासून दाबानें घट्ट स्निग्ध आसीड तयार करणे, 

३ री रीत--सल्फ्युरीक आसिडाने स्निग्ध पदाथीवर अम्लाक्रिया 
( आसिडीफिकेरान थव ०80101 ) घडवून, घट्ट .स्नि्ध आसीड 
तयार करणें. या रीतींत दाब व उष्णता जास्त द्यावी लागतात; व उर्ध्व- 
पातन करावें लागतें. | 

४ थी रीत---वरील रीतींपैकी दोन किंवा तीनही रीतींनी मिळून 
स्निग्ध पदाथीपासून घट्ट स्निग्ध आसीड तयार करणें. 

६ वी रीत-- प्राणिज व वनस्पतिज पातळ तेलांवर सटफ्युरीक 
किंवा. सलफ्युरस आसिडांची क्रिया 'घडवून त्यांचें घट्ट स्निग्ध आसीड 
तयार करणें. या रीतींत दाब व उष्णता कमी. ठागतात व स्निग्ध पदार्थ 
पातळ ह्मणजे घट्ट स्निग्ध आसीड अगदीं कमी असणारा असला तरी 
उपयोगी पडतो. न 


.६ वी रीत-- पातळ स्निग्ध आसिडें ब पातळ वनस्पतिज तेळें 


यांजवर तीव्र सोड्याची क्रिया घडवून त्यांपासून घट्ट स्निधध़ आसीड 
'तयार करणे. 


जरी प्रत्येक वनस्पतिज तेलांत थोडसं तरी घट्ट स्निग्ध आसीड 


>> 


असतं, तरी पण हा धंदा फायदेशीर रीतीने चालण्यास ज्या स्निग्ध 
"0 


'दाथात घट्ट स्निग्ध आसीड जास्त प्रमाणाने असते तोच स्निग्ध पदार्थ 


था कामीं वापरतात. जर कमी प्रमाणाने घट्ट स्निग्ध आसीड असणारा 
स्निग्ध पदाथर वापरला तर खर्चे जास्त येतो व नफा कमी रहतो. किंवा 


ककर्श 4” 


री 
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चुकसान होण्याचा संभव असतो. ह्मणून ज्या स्निग्ध पदार्थात घट्ट स्निग्ध 
आसीड जास्त असतें, ते स्निग्ध पदार्थ, पहिल्या चार रीतींनीं मेणबत्यांचें 
घट्ट स्निग्ध आसीड तयार करण्याच्या कामीं वापरावे. ते पदार्थ १ चरबी 
२ ताडाचे तेळ, ३ कोकंबेळ, ४ तूप,५ मोहाच्या बियांचे तळ व ६ खोबरेळ 
इतके आहेत. त्यांतही तूप फारच महाग असल्याने, अति धमंश्रद्धेशिवाय 
जाळण्याच्या कामीं त्याचा उपयोग फारसे कोणी करणार नाहींत 
खोबरेळ तेलापासून निघणारें घट्ट स्निग्ध आसीड प्रमाणाने कमी निघते 

त्याचें पातळ होण्याचें उष्णमानही फार कमी असते, ह्मणून चांगल्या 
मेणबत्या करण्याच्या कामीं त्याचा उपयोग फारसा करीत नाहींत 

प्राणिज व वनस्पतिज तेळें यांत घट्ट स्निग्ध आसिडाचे प्रमाण फार कमी 
असतें, हणून वरीळ प्रथमच्या चार रोतींत त्यांचा उपयोग करीत 
नार्हात; व त्या. प्रथमच्या चार रीतींनीं घट्ट स्निग्ध आसीड काढतांना 
त्यापासून जें पातळ ओलिईकं आसीड बरेच उत्पन्न होतें, त्याचाही सावू- 
शिवाय फारसा उपयोग होत नाहीं. ह्मणून शोधक, बुद्धिवान्‌ व उद्योगी 
पुरुषांनी, या तीनही हलक्या प्रतीच्या दरन्यांपासून मेणबत्या करण्याचे 
घट्ट स्निग्ध आसीड तयार करण्याचा शोध लाविला आहे. त्याप्रमाणे त्यांचा 
उपयोग ५ व्या व ६ व्या रीतींनी मेणबत्यांचें घट्ट स्निग्ध आसीड 
तयार करण्याच्या.कामी करतात. त्यांची याद त्या रीतीच्या वर्णनांत येईल. 

वर लिहिलेल्या ६ रीतींपैकी प्रथमच्या ४ रीतींनीं घट्ट स्निग्ध आसीड 
तयार करण्यास एकच स्निग्ध पदाथ घेत नाहीत. पण एक दोन किंवा 
अधिक स्निग्ध पदार्थ एकत्र करून त्या स्निग्ध पदार्थाच्या एकेक मिश्रणा- 
पासून दरेक रीतीने घट्ट स्नि्धध आसीड तयार करतात. ल्निग्ध 
यदार्थांचीं तीं मिश्रणे खालीं लिहिलीं आहेत. 


१०८ 
स्निग्ध पदार्थाची मिश्रणे, 


पदाथाचे नांव भाग पदार्थाचे नांव 
र प 
ऱचरबी ६० न्चरबी 
ताडाचें तेळ ४० ताडाचें तेल 
३ १०० 8 
चरबी ५० चरबी 
ताडा'चें तेल २५ ताडा'चें तेल 
खोबरेल तेळ २५६ खोबरेळ तेल 
दु १०० &्‌ 
तूप (3 तूप 
ताडाचे तेळ 9० कोकंबेळ 
७ १०० रट 
तप) ६० ताडाचें तेळ 
खोबरेल तेळ ४० मोहाच्या बियांचे तेल 
९ १०० १० 
कोकंवेळ . ५० कोकंबेल 
ताडाचे तेल ५० मोहाच्या बियांचे तेळ 
५९ १०० ९८ 
कोकंबेळ ५० ताडाचें तेल 
खोबरेळ तेळ ३० कोकबेळ 
२० , खोबरेल तेळ । 
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वरील प्रथमच्या चार मिश्रणांतीळ दरेकापासून द्र शेकडा ५०-५४ 
भाग घट्ट स्निग्ध आसीड पहिल्या चार रीतींनी निघू शकतें. बाकीच्या 
मिश्रणापासून त्यापेक्षां कमी कमी निघते. म्हणून पाश्चात्य ढोक 
पहिल्या चार रीतींनीं काम करण्यांत तीं चार मिश्रर्णेंच विशेष वापर- 
तात. शेवटच्या ८ मिश्रणांतीळ दरेकापासून जरी स्निग्ध घट्ट आसीड 
वरच्या पेक्षां कमी कमी निघेळ तरी पण धर्माभिमानी हिंदूलोकांत त्या 
मेणबत्त्यांचा खप फार होईळ व बाकी राहिलेल्या पातळ आसिडाचें 
2 व्या रीतीने पुनः घट्ट स्निंध आसीड बनवितां येईल किंवा ते पातळ 
स्निग्ध आसीड साबूच्या कामीं वापरतां येईल. म्हणून तीं मिश्रणे सुद्दाम 
लिहिलीं आहेत. सबब प्रत्येक मेणबत्त्या करणारार्न पान ३८ वर 
लिहिलेल्या रीतीप्रमाणे त्या आठ मिश्रणांपैकी जे वापरणें असेल त्यांत 
घट्ट स्तिथ्धे आसीड किती आहे, तं तपासून अथवा तपासवून नंतर 
कामास सुरुवात करावी असें मला वाटतें. 

१ ली रीत-- चुन्याच्या (1.12 8810111080 ) योंगाने 
स्तिग्ध पदार्थाची साबणक्रिया घडवून मेणबत्याचें घट्ट स्निग्ध आसीड 
तयार करणे. न 

तीव्र आलकलीनें स्निग्धपदार्थांची साबणक्रिया केल्यानें त्यांतील 
ग्लिसराईन सुटे पडून स्निग्ध आसिडेही निराळी होतात हा ोध 
मान. चिव्हरळ यांणीं लाविला होता. तीव्र पोव्यारह सोडा व कळी- 

'चुना ह्या आलकळी आहेत. परंतु किमतीने कळी चुना स्वस्त मिळतो 
व चुन्याच्या साबणक्रियेनें झाळेळा साबू या कामीं धुण्याच्या कामी 
ठावावयाचा नसतो म्हणून कळी प्वुनाच वापरावा. या रीतीचे सामान्य 
दिद्व्शेन प्रथम करून नंतर चौकस पद्धतवार माहिती दिली असतां 


समजूत चांगळी होईल. सबब तसें करतों. 


७७९ 


सामान्य दिहशेन- एका होदांत त्निग्ध पदाथ घालावा त्यांत 


कळी चुना गोड्या पाण्यांत मिळवून मिश्र करावा. नंतर ते सवे मिश्रण 


वाफने किवा विस्तवान गरम करून ४ तास उकळावे. म्हणजे च्चुन्याचा 
अविद्राव्य साबू तयार हाता, व गग्लसराइन सुट पडून खालच्या पाण्यात 


जमतं. ते ग्ल्सिराईनंयक्त पाणी प्रथम खालच्या नळीने काढून धेऊन 


निराळे ठेवावे, नंतर वरचा दगडासारखा काठेण साबू काढून तसाच 


ढुसर्‍या हादांत टाकावा. ल्या साबूत सलफ्यूरक आसाड मळवून उ 


मिश्रण पुन; तीन तास शिजवावे. म्हणजे त्या साबूतील चुन्याचा संयांग 
'सलफ्युरीक आसिडाबरोबर होऊन तो चुन्याचा सलफेट तयार होतो तो 


तळीं बसतो व स्निग्ध आसेडं त्या मिश्रणाच्या वर जमतात. नतर तीं 
मिश्र ( पातळ व घट्ट ) स्निग्ध आसिडे तिसर्‍या होदांत काढून तेथे ऊन 
पाणी व वाफ यांनीं धुवून स्थिर ठेवावी. ठरल्यावर वरचीं स्निग्ध आसिड 
हळूच काढून टिनच्या साचांत ओतून दोन तींन दिवस ६७ फा. अरा 
उष्णमानावर ठेवावी. ह्मणजे तीं बरीचशीं घट्ट होतात. नंतर पिशव्यांत 


. घोळून हायडाळीक प्रेसमध्ये दाबून काढावी. हणजे पातळ स्निग्ध 


आसीड बाहेर निघतें व घट्ट स्निग्ध आसिडाचा गोळा पिराब्यांत रहातो 
त्या घट्ट स्नग्ध आसीडास पुन; एकवार जास्त उष्णमानावर दाबून पांढर 
व घट्ट स्निग्ध आसीड तयार करतात. त्यांचे मोठाळे गंडे ओतून कोठारांत 
साठवितात. याच पांढऱ्या व घट्ट स्निग्ध आसेडास स्टिअरीक आसीड 
किंवा व्यापारी भाषेने व्टिअरीन ह्मणतात. त्याच्याच मेणबत्त्या तयार 
करतात 


सचे षद्धतवार माहिती---या रीतीनें काम करण्यामध्ये 


चांगली ब्राकबगारी होण्यास्तव स्निग्ध पदार्थीवर ज्या. निरनिराळ्य़ा 
क्रिया कराव्या लागतात त्या बरोबर समजल्या पाहिजेत. हणजे काम 


१ _. काका“. 
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लवकर करितां येतें व माळ सुरेख उत्पन्न कारेतां येतो. ह्मणून त्या ५ 
क्रियांची माहिती खालीं दिली भाहे १ 


१ ली क्रिया-इन्याची साबण क्रिया-कळीचुना ह्या आलकरलीने 
स्विग्ध पदाथांची साबणाक्रिया करणें. स्निग्ध पदाथाच्या द्र १०० 
भागास ताजा कळीचुना ४-१६ भाग लागतो. तो त्याच्या दुप्पट किंवा 
अधिक गोड्या पाण्यांत विरघळवून ते मिश्रण त्या स्निग्ध पदाथी 
मिळवावे. नंतर वाफेने किंवा विस्तवाने तीन तास तं मिश्रण वारंवार - 
ढवळन शिजवावे. पूर्ण गिजल्यावर उष्णता बेद करावी. या क्रियेत 
स्निग्ध पदाथातील स्निग्ध आसिडे चन्याबरोबर संयोग पावतात व 
ग्लिसराईन त्यांतून सुटें पडून तळच्या पाण्यांत मिश्र होऊन तळीं जमते 
व चुन्याचा साबू त्या पाण्यावर जमतो 


२ री क्रिया ग्लिसराईन काढणें---पहिली क्रियो पुरी झाल्यानंतर 
चुन्याचा साबू थंड होऊं यावा. तो थंड झाल्यावर त्या खाली जमलेले 


रिलसराईन युक्त पाणी खालच्यानळीने काढून दुसर्राकडे ठेवावे 


४ री क्रिया चुना निराळा करणें--नंतर त्या होदांत राहिलेला 
चुन्याचा सावू खोदून काढावा. तो बारीक कुट्टन तद्याच दुसऱ्या 
होदांत टाकावा, कोणी ग्लिसैराईन काढून घेतल्यावर तें मिश्रण पातळ 
करून हवेच्या किंवा वाफेच्या दाबाने दुसऱ्या हौदांत नळीवाटे सोडतात 
नेतर त्या साबूंत तीव्र सलफ्युरींक आर्साड मिश्र करतात. पहिल्या क्रियेत 
जितका चना मिळविला असेळ त्याच्या तीन भागास. तीव्र सलफ्युर्राक 
आसीड ४ भाग मिळवावे ठागते. ते॑सल्फ्युरीक आसीड त्याच्या 
चौपट गोडे पाण्यांत मिळवावे व तें अम्लमिश्रण त्या कुटलेल्या किंवा 


'पातळ चुन्याच्या सावूत. मिळवावे. नंतर ते सवे मिश्रण वारंवार 


ढवळून वाफेच्या किंवा बरिस्तवाच्या उष्णतेने तीन तास शिजवावे. सर्व 
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चुना निराळा झाला ह्मणजे शिजापणें बंद करावें. नंतर तें मिश्रण स्थिर 
ठेवावें हणजे तळीं चुन्याचा सळफेट जमतो व मिश्र स्निग्ध आसिडांचा 
जाडसा थर वर येतो. तीं मिश्र स्निध आसिडे शोषक पंपानें हळूच 
काढून घेऊन तिसऱ्या होदांत टाकावी. नंतर त्यांच्या दुपट पाणी त्यांत 
मिळवून वाफेने किंवा हठाकडी कल्थ्याने ते॑मिश्रण खूप ढवळावें 
हणजे त्या होदांत पाणी खालीं व मिश्र स्निग्ध आसिडें वरती जमतात. 
याप्रमाणे स्तिग्ध पदाथोतील स्निग्ध आसिडें निराळीं काढलीं, पण यांत 
पातळ व घट्ट अशी दोनही जातीची स्निग्ध आसिडें मिश्र आहेत. 
भेणबत्या करण्यास घट्ट स्निग्ध आसीड पाहिजे. तें त्या मिश्र स्निग्ध 
झआसिडांपासून पुढील दोन क्रियांनी निराळें करतात. 


४ थी क्रिया भित्नीकरण, अथवा थंडा दाब करणें--तिसऱ्या 
क्रियेने धुवून स्थिर झाल्यानंतर वरची स्निग्ध आसिडें काढून एका 
उघड्या कढईत टाकून गरमीनें पातळ करावीं. नंतर साचांत वड्या 
पाडण्याकरितां नळी वाटें तीं सोडावींत. हे साचे, प्याराफिनच्या वड्या 
पाडण्याच्या साचांप्रमाणे बेठकासह असतात ('पान ८३ पहा. ) है साचे 
टीनचे असून लोखंडी बैठकांवर एका खोलींत ठेवतात. याप्रमाणें तेथे 
त्या साचांत तीं स्निभ्ध आसिडें दोन तीन दिवस ठेवावी व तोपर्यंत त्या 
खोळीचें उष्णमान ६८ फा. अंश राहीळ अशी व्यवस्था करावी या 
योगाने ती स्फटिकीभवन पावतात ह्मणजे बरीचशी घट्ट होतात. घट 
झाल्यानंतर क्‍्यानवास कपड्याच्या किंवा लोकरीच्या चौकोनी पिशव्यांत 
त्यांच्या घट्टशा वड्या भराव्या. नंतर त्यांचीं तोंडें दुमटून त्या पिशव्या- 
हात प्रेसमध्ये ठेवून दाबाव्या. प्रथम हळूहळू दाब करावा ह्मणजे 
त्यांतीळ पातळ ओलिईक आसीड बाहेर निघते. नंतर दाब हळूहळू 
वाढवावा. जोराचा दाब देऊनही त्या पिशव्यांतून पातळ पदार्थ बाहेर 
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निघत नाही असें झाळें हणजे दाबण्यांचें काम बंद करावे. यासच 
- इंग्रजींत कोल्ड प्रोसंग ह्मणतात. या वेळेस त्या मित्र स्निग्ध आसिडांतीळ 
जें पातळ ओलिइक आसीड ते बहुतेक बाहेर निघाळें असतें व 
पिशव्यांत किंचित्‌ ओ लिडेक आसीड व बहुतेक स्टिअरीक आसीड 
राहिळे असते त्या पिशव्यांतील वड्या पहिल्यापेक्षा पातळ बारीक व 
अधिक कठिण अशा असतात. अझूनही त्या घट्ट स्निग्ध वड्यांत पातळ 
ओलिइक आसीड थोडंसं तरी असतेच. ह्मणून तें पुढील ५ .्या 
क्रियेने काढ.वें लागतें 
. ५ वी क्रिया-भिन्नीकरण अथवा गरम दाब करणें-- 
चवथ्या क्रियेनंतर प्रेस उघडून त्या वड्या बाहेर काढून एका होदांत 
- टाकाव्या. तेथ वाफेने किंवा विस्तवाच्या गरमीने पातळ कराव्या. नंतर 
पुनः वड्या पाडण्यास्तव ते पातळ झालेलें द्रव्य साचांत टाकून खोलींत 
ते साचे ठेवावे. तेथे ते घट्ट होईपत ठेवावे. व तोंपर्यंत त्या खोलीचे 
उष्णमान ८६' फा. अंद राहाल. अशी व्यवस्था करावी. घट्ट झा- 
ल्यावर त्या वड्या साचांतून काढाव्या आणि त्यांचे मोठाळे तुकडे करावे. 
नंतर एका टेबलावर एक मोठी सुरी आडवी लागू करून ती फिरती 
ठेव्रावी त्या फिरत्या सुरीवर त्यांपैकी एकेक तुकडा धरून खरवडन 
क!ढावा. यायोगे त्या घट्ट स्नि़ आसिडाची खरखरीत भुकटी होते 
नंतर घोड्याच्या केसांच्या किंवा लोकर्राच्या पिशव्यांत ती भुकटो भरून 
त्यांचीं तोडे दुमटावी किंवा बंद करावीं. नंतर त्या पिदाव्या हाय- 
प्रेसमध्ये ठेवाव्या. या प्रेसमध्ये दाबल्या जाणाऱ्या पदार्थास दाबतांना 
उष्णता देण्याचें साधन असतें. त्या प्रेसचे पत्रे गरम करून नंतर 
त्या पिशव्या त्या पत्र्यावर ठेवाव्या. नंतर प्रेस बद करून दाब देण्याचे 
काम सुरू करावे. यावेळेस किती दाब व किती उष्णता द्यावयाची 
त्यांचे प्रमाणं ज्या स्निग्ध पदार्थातून त॑ घट्ट स्निभ आसीड काढलें 
द 
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असेल त्या त्निग्ध पदार्थीच्या जातीवर अवलंबून असते, उत्तम चरी 
जर मूळ स्निग्ध पदार्थ असेळ तर १२० फा. अंशाची उष्णता 7 


व॒ दाबल्या जाणाऱ्या वंडीच्या दर चोरस इंचावर ६ टन वजनाचा दां 
५ व्या क्रियेत सांगितल्याप्रमाण देवून दाबण्याचें काम करावें, अस 
अनुभाविक रिवाज आहे. 


ज्या रनरध पदाथांचे पातळ हाण्याचे उष्णमान जास्त असते ल्ातून 


४ थ्या क्रियेन काढलेल्या घट्ट स्नग्ध आसिडांतील शेष राहिळळलं पातळ 
स्नंग्ध आसीड ५ व्या क्रियेप्रमःण॑बाहेर काढण्यास जास्त दाब व 
जास्त उष्णता द्यवी लागते. व ज्या स्निग्ध पदाथोचें पातळ होण्याचें 
उष्णमान त्यापेक्षां कमी कमी असतें अश्या घट्ट स्निग्ध आसिडामधून शेष 


पातळ आसीड ५ व्या क्रियेप्रमाणें बाहेर काढण्यांत त्यापेक्षां कमी कमी 


दांब व कमी कमी उष्णता द्यावी लागते असा अनुभव आ पदार्थ 


अनुक्रमे चरबी, ताडारचे तेळ ह॒ आहित. यांपैकी चरबीच्या पातळ 


होण्याच्या टुष्णमानापेक्षां इतर पुढील दर एक पदार्थाचे पातळ होण्याचें 


उष्णमान अनुक्रम कमाकर्मा आहे. ह्मणून लांताठ प्रत्येकाच्या घट्ट स्निग्ध | 


आअ[सेडांतीळ ५ व्या क्रियेने शोष पातळ स्निग्ध आसीड बाहेर काढण्या” 
स वर सांगितल्या ( ६ टन दाब व॒ १२०" फा. अंशा उष्णता ) पेक्षां 
अनुक्रम कमी कमी दाब व कमी कमी उष्णता देत जावी 


चवथ्या क्रियेने तयार झाठिल्या घट्ट स्निग्ध आसिडांत पातळ 
स्निग्ध आसिडाचा जो थोडा शेष भाग असतो तो त्यांतून बाहेर काढ- 


ण्यास फारच अडचण पडते ह्मणून त्या घट्ट स्वि आसिडावर ५ वी 


क्रिया करावी लागते. आणि ह्मणूनच चवथ्या क्रियेतील दाब व उष्णमा- 
नापेक्षां पांचव्या क्रियेत त्या घट्ट स्षिग्ध आसिडावर - जास्त दाब ( दर 


_-----_-- 
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चौरस इंचावर ६ टन वजनांचा ) व जास्त उष्णता ( १२० फा. 
अंश्शांची ) देऊन त्यांतील पातळ आसिडाचा राहिळेला थोडा शेष भाग 
बाहेर काढून टाकावा लागतो. न 


याप्रमाणे त्या प्रेसमधल्या पिराव्यांतील भुकटीवर € द्र चोरस इंचावर 
६ टन वजनाचा पणे दाब व १२० फा. अंशाची पर्ण उष्णता देऊन 
१५ मिनिटे कायम ठेवावी, यास्तव तो प्रेस तसाच बंद स्थितींत १५ 
मिनिटे बंद ठेवावा. नंतर तो प्रेस उघडून पिशव्यांतील वड्या चाकूनं 
खरवडून एका होदांत टाकून गरमीर्ने पातळ कराव्या. या वेळेस त्या 
पातळ ल्निग्ध आसिडांत स्वच्छ केळेळें मधमाशांचे मेण रोकडा २९-१० 


भाग मिसळतात. या योगे त्या घट्ट स्निग्ध आसिडाचा खरखरीतपणी __ 


कमी होतो. याच घट्ट स्िग्ध आसिडास व्यापारी लोक स्टिअरीन . 
( स्टिअरीक आसीड ) ह्मणतात. नंतर ते पातळ केलेलें स्िंग्ध आसीड 
साचांत ओतून त्याचे मोठाळे गडे पाडून मेणबत्या करण्याकरितां ते 
गडे कोठारांत सांठवांवे. याप्रमाणे स्निग्ध पदाथोवर चुन्याचे साबण 
क्रियेच्या रीतींत पांच क्रिया करून घट्ट ख्रि आसीड हणजे स्टिअ- . 
रीक आसीड तयार करितात. 


या रीतीने ५ क्रिया करून स्टिअरीक आसीड तयार करण्यास 
लागणारे होद, कढया, प्रेस, साचे वगैरे व ते' मांडण्याची व्यवस्था 
लक्षांत येण्याकरितां लाचे चित्र आकृती नंबर ३ मध्ये ळें आहे ते पहा. 


ह. 4 0६. औ 23 ता.>४.80”.. 
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झाकृती नं० ३ चें वर्णन 

(अ अ) हा लाकडी किंवा 
लोखंडी होंद असतो. चुन्याचे 
पाणी तयार करून या होदांत 
ठेवितात. ते पाणी पाहिजे तेव्हा. 
सोडण्यास त्याच्या खालच्या बाजू- . 
स लोखंडी नळी व कॉक लावि- 
छेळे असतात. | 

(ब ब) हा लाकडी किंवा | 
छोखंडी हौद असतो. लाकडी: 
असल्यास त्यास आंतून शिशाचीः 
कल्हई केळेळे लोखंडी पत्रे जड- 
तात. ठोखंडी असल्यास त्यास 
आंतून रिशाची कल्हई केळेठी 
असते. याच्या तळाशी एकः 
लोखंडी नळी वाफ आणण्यास्तव 
लागू करितात. या होदांत अस- 
लेल्या त्या नळीच्या भागास भोके 
पाडळेळीं असतात. या भोकांतून 
वाफ होदांतीळ मिश्रणांत सोडून 
ते शिजवितात. ] 

(क वो हा ब सारखा दुसरा 
डि (डि टत होद आहे. ब होदांत तयार 
श्स्क्ल्स्स् व्स्ख्स्् स स्य झालेला दी याक 


अदात टाकून सलफ्युरीक आसिडाबरोवर शिजवितात | 


शै 1111111111 
षि 1111111 
तासा 


त 
[या111118-) 


ण स्स 
ष्र 1171711111 
ह्या 


॥ स्थ 
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(ड ड) हे टिनचे साचे लोखंडी बैठकीवर ठेवलेळे आहेत. या 
साचांतच मिश्र स्निग्ध आसिडं २-१ दिवस ठेवून त्यांच्या वड्या पाडतात. 

(इ इ) हा प्रेस ( दाबण्याचे यंत्र) आहे. यांतच चवथ्या निंये- 
ग्रमाणें थंडा दाब ( कमी उष्णमानावर ) करितात. 

(फ फ) हा हायड्राढीक पंप ह्मणजे शोषक यंत्र आहे. याच्या सहा- 
य्यानें पातळ द्रव्य एकांतून दुसऱ्या होदांत नळी वाटे नेतां येतें. 

(ज ज) हा लाकडी किंवा लोखंडी तिसरा होद आहे. 

(ह ह) हा हायडाढीक प्रेस ( नव्या तऱ्हेचा ) आहे. पांचव्या 
क्रियेमध्ये जास्त दाब व जास्त उष्णता देऊन घट्ट स्निग्ध आसिडांतीळ 
पातळ स्निग्ध आसिडाचा शेष भाग काढण्याच्या कामी गरम दाब करतांना 
याचा उपयोग करितात. ० - 

॥ हा लोखंडी होद आहे. पांचव्या क्रियेनेतर निघाळेळें घट्ट स्विग्ध 
_आसीड ( स्टिअरैक आसीड ) यांतच ऊन करून पुढें त्याचे मोठाळे 
गाडे ओततात. | £ 

याप्रमाणे या रीतीने काम करण्यास लागणारी भांडी, त्यांची आकृती 
च तीं मांडण्याची व्यवस्था असते. याशिवाय कच्चा माळ ठेवण्याची 
जागा या कारखान्यांतच असावी. मेणबत्या करण्याच्या द्रव्यांचे तयार 
केळेळे मोठाळे गडे निराळे जागेंत ठेवावे. कोणी ह्या दोन्ही जागा जवळ 
जवळ बांधतात. ग न 

या रीतीनें काम करण्यांत नव्या शोधाप्रमाणे चुन्याचे प्रमाण दर 
शेकडा १६ पेक्षां ही कमी वापरूनं काम करितां येते. ह्मणून या रीतीने 
काम करण्याचे तीन प्रकार ठरविळे आहित. बाकीच्या दोन प्रकारांत 
ळागणाऱ्या यांत्रिक सामुग्रीचा जो थोडासा फेरफार आहे, तो त्या त्या 
प्रकाराच्या वर्णनांत दाखविण्यांत येईळ.. पहिल्या प्रकाराने काम करण्यास 


४». €£3 


वर लिहिळेढी सामग्री पुरी होते. 


र्ट र 


या रीताच्या तिन्ही प्रकारांपैकी दरेक प्रकाराने काम करण्याची 
माहिती खालीं दिळी आहे. | 


१ ल्या रीतीचा पहिला प्रकार, 


१ ली क्रिया--या प्रकाराने स्निग्ध पदार्थाची साबण क्रिया कर- डु 


ण्यास त्याच्या द १०० भागास कळीचा चुना १६ भाग 
वापरावा. खुना ताजा व पूर्ण भाजळेळा असावा व त्यांत खडे वगेरे 
अथ्युद्ध पदार्थ बिलकुळ नसावे. तो १९ शेर चुना अ होदांत टाकून 
त्यांत ३३-१४ शोर गोडे पाणी मिळवून ढवळून एक जीव करावां. 
नेतर वर ल्िहिळेल्या स्निग्ध पदार्थाच्या मिश्रणापैकी कोणत्याही एका 


मिश्रणाचा स्निग्ध पदाथ १०० शेर ब॒होदांत टाकावा. नंतर अ 


' हौदांतीळ चुन्याचें सवे पाणी ब होदांतीळ स्निग्ध पदाथीत मिळवावे व 
ब॒ होदार्चे झांकण बंद करावें. नंतर त्यांत. लागू केलेल्या नळीतून वाफ 


सोडून तें मिश्रण शिजवावे. शिजवितांना. वरचे वर ते मिश्रण ढेवळीत | 


असावें. यास्तव एक लाकडी दांडा आडवा किंवा उभा त्या होदांत बस- 
वून त्यास लाकडी हात उभे किंवा आडवे ढागू करून हातांनी किंवा 


वाफेने तो फिरता ठेवावा. म्हणजे ते मिश्रण ढवळले जाते. वाफे- . 1। 


- ऐवजीं विस्तवाची उष्णता: देणें असेळ तर तो ब होद एका मजबूत 

भट्टीवर बसवून खालीं विस्तवाची उष्णता द्यावी. याप्रमाणें वरचेवर ढवळून 
तें मिश्रण तीन तास शिजवाबें. म्हणजे चुन्याचा साबू तयार होतो. 
हा साबु प्रण शिजला किंवा नाहीं तें तपासावे. एका ळोखंडी पळींत 
च होदांत शिजविठेल्या सावूचे थोडेसें मिश्रण काढून थंड करावे. नंतर. 


. तो नमुना हातास थंड, कठिण व ठिसूळ ( खटबत्त्यांत घाळून कुटला 


असतां साची बारीक भुकटी होईल असा ) दिसला म्हणजे ही शिज- 
_ तिऱ्याचो क्रिया रणे झाळी असे समजावें. नंतर ते मिश्रण स्थिर ठेवावे. 


२ ९६७५४४५ यु 
२ शी क्रिया--नंतर ब होदाच्या खालच्या नळीवाटें त्या साबू- 
खालीं जमठेळें पाणी व ग्लिसराईन हळूच काढून दुसऱ्या पात्रांत ठेवावे. 


३ री क्रिया-नंतर ब होदांतीळ काठेण साबू खोदून काढून क 
हौदांत टाकावा. थांचे फार मोठाळे गोळे नसावे म्हणून साधारण 
कुटून टाकावा. नंतर २१ शोर तोीत्र सल्फ्युरीक आसीड ८७ शेर 
गोड्या पाण्यांत मिळवून हे सिश्रण थंड होऊं द्यावे. थंड झाल्यावर त्या 
क॑ होदांतीळ चुन्याच्या सांबूंत हें सळफ्युरीक आसिडार्चे मिश्रण मिळ- 
वावे. नंतर वाकेची किंवा विस्तवाची उष्णता दऊन हे सवे मिश्रण 
तीन तास वारंवार ढवळून शिजवावे. म्हणजे त्या साबूतीळ चुना 
निराळा पडून रसायन रीतीने चुन्याचा सटफेट बनून त्या होदांत 
-तळी जमतो; व मिश्र स्निग्ध आसिडे पातळ स्थितींत त्या मिश्रणाच्या 
वर जमतात. असें झालें म्हणजे उष्णता बंद करून ते सव स्थीर 
ठेवावे. नंतर वर जमलेठीं घंट्रट्शी स्नि्ध आसिडे काढून घेऊन 
दसऱ्या एका तशाच होदांत टाकून त्यांत १९० शेर पाणी 
मिळवन गरम करावी. हे मिश्रण पाव तास खूप जोराने 
ढवळावे म्हणजे सटफ्युरीक आसिडाचा शेष भांग पाण्यांत मिळून 
जाऊन तीं मिश्र सिंध आसिडे साफ धुतंलीं जातात. नंतर तें मिश्रण 
स्थिर ठेवावें हणजे खाढीं पाणी व वर स्निग्ध आसिडें जमतात. 


४ थी क्रिया-स्निग्ध पदार्थोतीळ ग्लिसराईन निराळें काढून 
स्निग्ध आसिडे तर आपण काढलीं. पण या स्निग्ध आसिडांत पातळ 
व घट्ट अश्या दोनही जातींची स्निग्ध आसिडें मिश्र आहेत. लांपैकी 
आपणास घट्ट स्निग्ध आसिड निराळें काढणें आहे. ह्मणून धुतल्यानंतर 
त्या पाण्यावर जमलेलीं ती स्निग्ध आसिडं . काढून धेऊन एका लोखंडी 
कढईत टाकावी. तीं पातळ नसल्यास तेथं गरमीनें पातळ करावी 
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. नंतर हॉ पातळ आसिडें त्या साचांत सोडावी. हे ड साचे एका खोलींत 

दोन तीन दिवस ठेविळे ह्मणजे ती बरीचशी घट्ट होतात. तोपर्येत त्या 
खोलीचे उष्णमान ९८. फा. अंश ठेवावे. ड साचांत ती आसिडें 
बरीचशी घट्ट होईपर्यत ठेवावी. नंतर त्यांचे गरमस्ते तुकडे काढून घेऊन 
_ क्‍्यानवासच्या किंवा लोकरांच्या पिशव्यांत किंवा क्‍्यानवासच्या चोकोनी 
तुकड्यांत ठेवावे. ह्या भरठेल्या पिशव्या हायडाठिक प्रेसमध्ये हळूच 
ठेवाव्या. नंतर ह्या पिशव्यांवर दाब देण्याचें काम सुरू करार्वे. प्रक्षम 
. हळूहळू दाब देऊन त्यांतीळ पातळ जें ओलिईक आसीड_ तें बाहेर का- 
'ढावें. तें निघाळेळें ओठिईक आसीड धरून दुसरीकःक जीव वाप्रमाणें 
दाब वाढवीत वाढवीत पुष्कळ वाढवावा. ए,.कळ्रेण्दांब देऊनही 
-त्या पिशब्यांतील द्रव्यांतून पातळ पदार्थ आतां बिळकुळ बाहेर निघत 
. नाहीं अशी त्थिति झाल्यावर दाब बंद करावा. . यासच थंडा दाब 
( (»०1१ ७1०5812 ) करण्याची क्रिया म्हणतात. 


या वेळेस त्यांतील पातळ जें ओलिईक आसीड त्याचा बहुतेक भाग 
बाहेर निघाळेळा असतो. सबब पहिल्या वड्यापेक्षां जास्त कठिण पण 
बारीक बार्राक वड्या त्या पिशव्यांत रहातात. याच कठिण वड्यांस 
अशुद्ध त्टिअरीक आसीड म्हणतात. 

५ ची क्रिया--आतां चवथ्या क्रियेनंतर स्निग्ध पदाथीपासून मेण- 
बत्त्यांचे. कठिण पण अशुद्ध दब्य ( अद्युद्ध स्टिअरीक आसीड ) 
तयार झाळें. पण यांतही अद्याप पातळ जें ओलिईक आसीड त्याचा 
थोडासा शेष भाग असतोच. तो शेष भाग त्यांतून बाहेर काढण्यास्तत्र 
त्या अशुद्ध कठिण द्रव्यावर गरम दाब ( ५ वी क्रिया ) करावा लागतो. 
स चवथ्या क्रियेनंतर इ प्रेसवरच्या पिठाव्यांतील त्या वड्या काढून 
घेऊन ज होदांत टाकाव्या, तेथें तें स्टिअराक आसीड गरमीनें पातळ 
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करून बरंच ढवळून स्थिर ठेवावें. वाफेने पातळ केल्यास त्यांत जें 
थोडेसे पाणी येतें तें पाणी स्थिर ठेवळें हणजे तळीं जमते. नंतर वर 
आठेळें गरम ह्मणून पातळ स्टिअरिक आसीड त्या ड साचांत सोडार्वे 
तथ तं स्फटिकाभवन होइपर्यंत ह्मणजे घट्ट हाईपर्यंत ठेवावे; व तोंपर्यंत 
त्या खोळीचें उष्णमान . ८९" फा. अंद ठेवावें. घट्ट झाल्यानंतर त्या 
वड्या साचांतून काढून सुरीने कापांब्या. ते कापळेळे तुकडे एका टेब- 
लावर लागू केळेल्या फिरत्या सुरीवर धरून छिलावेत. ह्मणजे त्यांचें 
खरबरीत पीठ होतं. ते पीठ घोड्याच्या केसाच्या किंवा लोकर्राच्या 
पिशव्यांत भरून त्यांचीं तोंडें दुमटावीं किंवा बंद करावीं. 
नंतर इ या आडव्या हायडालिक प्रेसचे पत्रे १२० फा. अंश गरम 
. करून त्या पत्र्यांवर त्या भरलेल्या पिठाव्या ठेवाव्या. या हायड्रालिक 
प्रेसमध्ये दाबल्या जाणाऱ्या पदार्थास उष्णता देण्याचें साधन असतें. 
नंतर प्रेस बंद करून दाब देण्यास सुरवात करावी. यावेळेस त्या अथु" 
द्ध स्टिअरिक आसिडाचें उष्णमान, त्या प्रेसमध्ये लागू केलल्या नळींतून 
वाफ सोडून १२० फा. अंश ठेवावें. दाब वाढवीत वाढवीत पूणे द्यावा. 
त्या स्निग्ध. आसिडाच्या भुकटीस (२० फा. अंशांची उष्णता व ति- 
च्या दरेक चौरस इंचावर ९ टन वजनाचा दाब देण्यास सुरू केल्यानं- 
तर तोच दाब व तीच उष्णता १५ मिनिटे कायम ठेवावी यास्तव तो 
प्रेस तश्यार्‍च बंद स्थितींत १५ मिनिटे असूं द्यावा. यायोगं त्या अशुद्ध 
आसिडांतीळ अशुद्ध ह्मणजे शोष राहिळेला पातळ व तेलकट पदाथ 
बाहेर निघण्यास फारच सोईवार पडते. पंधरा मिनिटांनंतर तो प्रेस 
उघडावा. त्या पिदाव्यांताल फार कठा|ण वड्या चाकून खरवडून बाहर 
काढाव्या व त्या होदांत टाकून गरमीने पातळ कराव्या. खरवडलेल्या 
ऱ्चाकूवर व तळी राहिळेला भाग चांगला नसल्यास दुसर्‍या 'बेळेस 
चवथ्या. क्रियेच्या आसिडांत मिळवावा. नंतर त्या पातळ . झालेल्या स्ठि- 


र्र 


*अरिक आसिडांत दर शेकडा स्वच्छ केळेळें मवमाशाचें भेण किवा. 


प्याराफीन २--१० भाग मिळवून त्याचे मोठाळे गठ्ठे पाडण्यास तें. तशा 
साचांत ओतावे, तें कठीण झाल्यावर गट्टे काढून कोठारांत ठेवावे, यास - 
नचे व्यापारी लोक स्टिअरीन ( स्टिअरीक आसीड ) ह्मणतात व याच्या 
मेणबत्या करितात, या पहिल्या प्रकाराने हो फारच थोडे लोक हें 
.काम करतात. ] 


दुसरा प्रकार--पहिल्या रीतीच्या दुसऱ्पा प्रकाराने काम करण्याची 
माहिती या रीतीच्या पहिल्या प्रकाराने तयार केलेलें स्टिअरीक आसीड 
कठीण असतें तरी पण त्याचा रंग अगदीं पांढरा स्वच्छ नसतो. याचें 
कारण त्या प्रकारांत चुना फार वापरल्यामुळे तो बाहेर काढून टाक- 
ण्यास जें जास्त सलफ्युरीक आसीड वापरावे लागतें. त्याच्या योगानें, 
तयार झालेल्या त्टिअरीक आधशिडाचा रंग कमी पांढरा होतो व खर्चे 
जास्त येतो. नवीन शोधांतीं असें समजळें आहे कीं बंद भांड्यांत श्निग्ध 
पदार्थ ठेवून त्याच्या दर चोरस इंचावर ४२-५६ पोंड वजनांचा दाब 


देऊन जर चुन्याबरोबर तो पदार्थ रिजविला तर पणे साबणक्रिया हो-. 
ण्यास त्याच्या दर १०० भागास चना ३-७ भाग (शेकडा १६ भागांच्या 


ऐवजीं ) पुर होतो. आणि तो चना बाहेर काढण्यास, सलफ्युरिक आसि- 
डही पहिल्या प्रकारापेक्षा कमी वापरावे लागते, त्यामुळें दुतर्‍्या प्रका- 
राने तयार होणाऱ्या स्टिअरीक आसिडाचा रंग पहिल्या प्रकाराने तयार 
होणाऱ्या स्टिअरोक आसिडाच्या रंगापेक्षां अधिक पांढरा असतो. व 
खर्चे कमी येतो. सबब या रीतीच्या दुसऱ्या प्रकाराचाच उपयोग हली 
अमेरिकेत या कामीं विशेष करितात. 


या दुसऱ्या प्रकाराने काम करण्यास होद भांडी वगेरे सामान पहि” 
- ह्या प्रकारांतील सामानाप्रमाणें असते. पण आकृती नं. २ मधील ब 


“ 


स्या 


>...” 


। 
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७ होदाचे झाकण स्क्र मारून गच बंद केळेळं असतं व त्यांतून पातळ 
साबू शोषकपंपाने क होदांत नेण्यास ब व क होदास नळ जोडलेला 
-. असतो. इतकाच केरफार करावा लागतो 
१ ल्या रातीच्या दुसर्‍या प्रकाराने काम करण्याचा माहती- 
याप्रकाराने काम करण्यांतही स्निग्ध पदार्थावर ५ क्रिया कराव्या ठागतात 
१ ळी क्रिया-४ शेर ताजा चुना ४० शार पाण्यांत विरघळवून ते 
मिश्रण अ होदांत ठेवावें. नंतर १० ० शेर ह्निर्ध पदार्थ ब हौदांत टाकावा, नं- 
तर ते चन्याचें पाणी सर्वे चुन्यासह ब होदांतील त्निग्ध पदार्थात मिळवावे 
शिजतांना या मिश्रणाच्या दर चौरस इंचावर ५६ पोडांचा दाब पडेल 
इतके त्या ब होदांचें झांकण गच्च बंद करावे; व उष्णता द्यावी 
नंतर पहिल्या क्रियेप्रमाणेंच ते मिश्रण वारंवार ढवळून वाफेने किंवा 
विस्तवानें चार तास शिजविळें म्हणजे चुन्याचा साबू तयार होतो. तो 
शिजल्याची मागील प्रकारांत सांगितल्याप्रमाणें परीक्षा करून, प्रणे रिज- : 
ल्यानंतर उष्णता बंद करावी. नंतर तो सवे पातळ साबू हवेच्या किंवा 
वाफेच्या दाबाने खालच्या नळीवाटे उडवून क होदांत आणावा व तथ 
स्थीर ठेवावा. 
२ री क्रिया पातळ साबू स्थिर झाल्यावर खाळचें ग्लिसराईनयुक्त 
पाणी निराळें काढून ठेवावे 
।__ जे री क्रिया ५३ शोर सल्फ्युरिक आसिड २९ शोर पाण्यांत 
मिळतरन ते थंड झाल्यावर ल्या साबृंत मिळवावे. व तीन तास ढवळून 
शिजवावे 
३ थीव ५ वी क्रिया-पुढें त्निंभ़ आसिडे निराळीं काढून 
वड्या पाडून त्यांजवर थंडा व गरम दाब करण्याच्या किया (४ थी 
व ५ वी ) पहिल्या प्रकाराप्रमाणेंच करून स्टिअरीक आसीड 


- तयार कराव 


आ) 


तिसरा प्रकार, 


१ ल्या रीतीच्या तिसऱ्या प्रकाराने काम करण्याची माहिती 
-- दुसऱ्या प्रकारांत मिश्रण शिजवितांना त्याजवर जास्त दाब केल्यानें 
व्वुन्यारचें प्रमाण दर शेकडा १६ चें ४ भागावर आलें हें तत्व समजलें. 
पुढें याहीपेक्षा जास्त दाव देऊन शिजावितांना चुन्याचे प्रमाण कमी 
करण्याची युक्ते सांपडळी. याच युक्ताप्रमाणे हल्लीं इंग्लंड देशांत पुष्कळ 
कारखानदार स्टिअर्राक आसीड तयार कारेतात. 


भांडीं वगेरे सामान बहुतेक मागीळ प्रमाणेच असतें. फक्त व 
होदांत मिश्रणे घालण्यास व काढण्यास कॉकसहित नळ्या लागू करून 
त्तो जाड पत्र्यांचा मजबूत व त्याचें झांकण अधिक गच्च करण्यास त्यास 
जारदार स्क्रू मारळेळे असा तयार करावा. मिश्रण शिजतांना त्यावर 
जास्त दाब दिल्याने त॑ भांडं फुटण्याचा संभव असतो म्हणून वरील 
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मजबुती करावी लागते. कोणी या कामीं उभे. पेपीन डिजेस्टर म्हणजे 
उभ लोखंडी पंचपात्र ( नळ्या कॉक व बंद झांकणासहित ) तयार 
मिळते त्याचा उपयोग करतात. भांडी वगैरे सामानांत एवढा फेरफार 
करावा लागतो. जास्त दाब म्हणजे जास्त उष्णता द्यावी लागते. 


पहिल्या रीतीच्या तिसऱ्या प्रकाराने काम करण्याची माहिती 

९ ळा क्रिया--वरील कोणतेही मिश्रणाचा स्निग्ध पदार्थ १०० 
दार ब॒ हांदात किवा उभ्या पेपीन डिजेस्टर नामक पचपात्रांत नळी वाटे 
साडावा. ताजा भाजठेंला कळीचा चना दोन दोर घेऊन ५० शेर | “१ 
गोड्या पाण्यांत विरघळवावा. ते सवे मिश्रण नळीवाटे सोडून ब. 
हझादांतीळ किंवा पेपीन डिजेप्टरांतीळ स्निग्ध पदार्थात. मिळवाविं, नंतर | 
जखार ढवळून ढवळून वाफेची किंवा विस्तवाची उष्णता देऊन चार. 
तास ते मिश्रण शिजवावे. व ते मिश्रण शिजतांना त्याच्या दर चौरस . 


१९७. 
* चावर ११० पौंडांचा दाब पडेल इतर्के ते भांडे गच्च बंद असावे 
मार्गे सांगितल्पराप्रमाणें सावू शिजल्याची परीक्षा करावी. चुन्याचा साबू 
पूर्ण शिजल्यानंतर वाफेच्या दाबाने किंत्रा शोषक पंपाने ते सर्वे मिश्रण 
_क॒ हौोदांत नळीवाटें न्यावे, तेर्थे ते स्थिर ठेवावें. | 

२ री क्रिया--क हौदांत तें स्थिर झाल्यावर त्याच्या खाळचें ग्लि- 
सराईनयुक्त पाणी काढून दुसर्‍या पात्रांत ठेवावे. 
| ३ री क्रिया--तीत्र सलफ्युरीक आसीड २३ शेर घेऊन १०॥ रोर 

पाण्यांत मिळवून ते मिश्रण चुन्याच्या साबूत मिळवावे. नंतर वाखार 

ढवळून तीन तास रिजवावे. ी 

४ थी व * वी क्रिया-- पुढें स्निभ़ आसिडांच्या वड्या पाडून 
त्यांजवर थंडा व गरम दाब मागें लिहिलेल्या ४ थ्या व ६ व्या क्रिये- 
प्रमाणें करून स्टिअरीक आसीड ( स्टिअरीन ) तयार करावें. : 

याप्रमाणे पहिल्पा रीतीच्या तीन प्रकारांनी काम करून स्निग्ध 

घदार्थापासून घट्ट स्टिअरीक आसीड तयार करितात. पहिल्या प्रकारापेक्षा 
दुसऱ्याने व दुसऱ्यापेक्षा तिसर्‍या प्रकाराने काम करण्यांत खर्चे कमी . 
कमी होतो. पण होद वगैरे भांड्यांची किंमत जास्त वाढत जाते हृ 
लक्षांत ठेवून या धंद्यास लागावें. 

या तीन्ही प्रकारांनी निघाळेब्या पातळ ओलिईक आसिडांतही बरेंच 
स्टिआरेक आसीड मिश्र असतें. ह्मणून ते दाबाने निघाळेळें पातळ 
हेनग्ध आसीड ( ओलिईक आसीड ) लोकरीच्या कपड्यांतून किंवा 
गाळ्याच्या प्रेसमधून गाळून ध्यावें हणजे कपड्यावर किंवा प्रेसवर 
छेटअरीक आसीड निराळें रहाते. अथवा तें पातळ आसीड कुतीनें थंड 
हरावे हणजे तळी घट्ट स्टिभरीक आसीड जमते व वर पातळ ओलि- 
(क आसीड पातळ स्थितींत जमते. नंतर तळर्चे स्टिअरीक आसीड 
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काढून ध्यावे. स्टिअरीक आसीड व ओलिईक आसीड यांच्या किमती 


अनुक्रमे ९व २ या प्रमाणाने बाजारांत असतात. 'ह्णूने फार खबर-' 


दारी घेऊन दोन्ही स्निग्ध आसिडे निरनिराळीं करावीं ह्मणजे नुकसान 
होण्याचा संभव नसतो. 

- दुसऱ्या क्रियेने काढळेळें ग्लिसराईनयुक्त पाणी एका मोठ्या भांड्यांत 
सांठवून ठेवावे. त्यापासून स्वच्छ ग्लिसराईन तयार करण्याची माहिती 
. पुढें स्वतंत्र भागांत देण्यांत येईल, 

याप्रमाणे वरील तीनही प्रकारांनी मेणबच्त्यांचें द्रव्य जें स्टिआरेक 
झआसीड क॑ तयार करतांना जर चरबी व ताडाचें तेळ हा मूळ त्निग्ध 


पदार्थ वापरला असेळ तर त्याच्या १०० भागापासून पांढरे व कठिण 


स्टिअरीक आसीड ५ ०--५५ भाग तयार होतें. पण वरच्या स्निग्ध 
पदारथीपेक्षां कमी उष्णमानावर पातळ होणारा मूळ स्निग्ध पदार्थ वाप- 


रळा असेळ तर स्टिअरीक आसीड शेंकडा ५०--५५ भागांपेक्षा कमी . 


तयार होते. या स्टिअरीक आसिडाचें पातळ होण्याचें उष्णमान 


११२ -११५' फा. अंश असतें. 
मेणबत्यांचं द्रव्य तयार करण्याची २ री रीत. 
. ९ री रीत--स्निग्ध पदार्थास अति उष्णता व अति दाब देऊन 
मेणबत्त्यांचें द्रव्य तयार करण्याची रीत. 
या रीतीने काम करण्याचे प्रकार तीन आहेत. 
. चुन्याच्या साबण क्रियेने मेणबत्त्यांचें द्रव्य तयार करण्याच्या शोधा- 


नंतर कोणत्याही आळकळी किंवा आसिडाबरोबर स्निग्ध पदार्थ शिज- 
'ेल्यावांचून त्या त्निग्ध पदार्थाचे घटक ( ग्लिसराईन व ल्निग्ध आ- 


सिड ) निरनिराळे करण्याचा शोध सुरू झाला. त्या शोधाअंती असें 


समजलें कीं अति उष्णतेखाली श्निग्ध पदार्थ नुसत्या अति उष्ण वाफे. 
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बरोत्रर श्रिजविळा तर त्या स्निग्ध पदाथीचे घटक ( ग्लिंसराईन व 


स्निग्ध आसिडं ) निरनिराळे हाऊं शकतात. हा या रीतीचा पहिला 
प्रकार होय. ! 
१ ला प्रकार--र्‍या प्रकारानं काम करण्याची. माहिती -एक 
मोठे ऊध्वे पातनाचे यंत्र घेऊन त्यांत ल्निग्ध पदार्थ टाकावा. नतर त्या 
खालीं विस्तवांची उष्णता देण्याची सुरवात करावी. नंतर त्यांत अति 
उष्ण वाफ (पान १०२ वरील टीप पहा) सोडावी. या ऊर्ध्व पातनाच्या 
भांड्यास उष्गता मोजण्याकरितां एक उष्गतामापक यंत्र लागू केलेले 
असतें. त्या उष्णता माफक यंत्रांत पारा ५९७२-०० फा. अंशावर 
आला ह्मगजे त्यांतील स्निग्ध पदाथीच्या वाके बरोबरच्या मिश्रणास 
५७२ फा. अंश उष्णता लागली कीं त्या स्निग्ध पदार्थाचे प्रथःकरण 
होतें. त्यासरसे स्निग्ध पदा्थीतील भिन्न झालेल्या स्निग्ध आलिडांचें 
व ग्लिसराईनचे यात्रेक मिश्रण, त्या यंत्रास लागू केलेल्या वाहक 
नळीतून प्राहकांत वाहून येतं. हों स्निग्ध आसिडे पांढरी असतात. 
२९ (010. न्य भु प ज्ज रे) १७9 प्या टर 
पुढें त्यांतील ग्लिसराईेन जें खराब झालेलें असते तं, सवे मिश्रण 


स्थिर ठेवल्याचे तळीं बसतं, व स्निग्ध आसेडें वर जमतात. खालचे . 


ग्लिसराईन निराळें काढून वरचीं स्तिग्ध आसिडे थेंड्या व गरम दाबाने 
निराळीं करावीं. पण या प्रकाराने काम करण्यांत एक मोठी. अडचण 
येते. ती ही कीं स्निग्ध पदार्थात असलेल्या ग्लिसराईन पदाथीस अति- 
उष्णता पोचल्याने ल्या ग्लिसराईनमध्ये आक्रोलियन नांवाचा बाष्परूपीं 
पदार्थ उत्पन होतो.. या. आक्रोलियन पदार्थाची अति वाईट व॑ दाहक 
वाफ मनुष्याच्या श्वासांत गेळी असतां फार इजा होते. या अडचणीमुळे 
या. प्रकाराचा उपयोग मोठ्या प्रमाणाने काम करण्यांत करीत नाहीत. 

२ रा प्रकार-- १८५१ सालीं मि. टिल्घम्यान या' अमेरि- 
कन गृहस्थाने स्निग्ध पदार्थ व पाणी यांच्या मिश्रणास अति उष्णता व 


> का. 
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अति दाब देऊन स्निव पदार्थाचे परथःकरण करण्याचा शोध छाविठॉ. 
_या प्रमाणे काम करण्याचें पेटंट त्यानें इंग्ढंड व अमेरिका येथें मिळविे, 
या रीतीनें काम करण्यांत लागणाऱ्या आवश्यक साधनांची माहिती पुढ 
लिहिली आहेः-- 


१ पाणी व स्निग्ध पदार्थ यांचें मिश्रण एका आति मजवूत पात्रांत 


घाळून तें पात्र मजबूत बंद करावें. हें पात्र इतकें मजवूत असावें कौ, 
६१२९ फा. उष्णतेवर सुद्धां आंतीळ पाण्याची वाफ होऊं नये, इतका 
दाब आंतील पदार्थावर श्िजतांना पडला असतां तें पात्र फुट नये. 


२ शिजतांना पाणी व स्निग्ध पदार्थ बरोबर मिश्र राहिळे पाहिजेत. । | 


पाणी खालीं व स्निग्ध पदार्थ वर अशी स्थिति होऊं नये. 

३ तें मिश्रण कमींत कमी १० मिनिटेंपर्यंत ६१२" फा. अंश 
. उष्णतेवर राहिलें पाहिजे. 

४ ते अति गरम मिश्रण त्या पात्रांतून बाहेर काढण्याप्र्वी थंड 
करून नंतर बाहेर काढावें. 


- ९ नंतर ते स्थिर ठेवून त्यांतीळ स्लिसराईन निराळें काढावें. व 


स्निग्ध आसिडें थंड्या व गरम दाबानें निराळी करावीं. 
. इतक्या साधनांची परर्तता या रीतीनें काम करण्यांत करावी लागते. 


या कामीं दोन प्रकारचीं भांडी वापरतात. म्हणून तिचेही दोन प्रकार 


ठरविळे आहेत. ते दुसरा व तिसंरा प्रकार हे आहेत. 
__ दुसऱ्या रीतीचा दुसरा प्रकार--या कामीं लागणाऱ्या भांड्यां- 
ची माहिती खालीं दिळी आहे. न 
१ पाच--पात्र ( डिजेस्टर ) हें अध्या पासून पाउण ईंच जाड 
ब लोखंडी पत्र्याचे पेचपात्रासारख्या गोळ आकाराचे असतें. एक 
छोलंडी नळ कॉकसहीत, पाहिजे तेव्हां त्यास लागू करतां येईळ व 


शं 


॥। 


। | 
। 
| 
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पाहिजे तेव्हां त्यापासून काढून घेतां येईळ असा तयार करावां. हा 
नळ लागू करण्यास त्या पात्राच्या एका बाजूस एक भोक कॉकसहीत 
असार्वे. या भोकावाटेंच त्या पात्रांत मिश्रण घालावें व त्यांतून बाहेर 
काढार्वे, या पात्राचा आकार बाहेरच्या बाजूनी पंचपात्रासारखा बाह्य 
गोल व वरचा आणि खालचा भाग हेही बाह्यगोळ किंवा चपटे असा 
झसावा. यास जो नळ जोडावयाचा त्याचा व्यासही ३ इंचापेक्षा 
मोठा नसावा. पंचपात्र व नळ हे दोन्हीं ' अर्ध्या पासून पौऊण इंच 
जाड पत्र्याचे केळेळे असावे. तो नळ पंचपात्रास लागू करण्याच्या 
ठिकणी ठुसव्या स्क्रूचे वेढे असून त्या पंचपात्राच्या बाहेरच्या बाजूस 
दोहोच्या संयोगस्थानाची जागा आति मजबूत करण्यास्तव स्क्रू मार- 
-तां येईल अशी योजना करावी. नंतर पंचपात्राच्या आंतीळ व्यासापेक्षां 
थोडा कमी व्यासाचा गोळ व जाड लोखंडी पत्रा ल्या पचपात्रांत अगो- 
दरच टाझून ठेवावा. कोणी या पत्र्या ऐवजी एक लोखंडी जाड सळई 
तें पंचपात्र तयार करतांनाच त्यांत उभी व सुटी ठेवतात. हणजे मिश्र- 
ण भरळेळे पंचपात्र एका बाजूनं वर उचलले ह्मणजे तो पत्रा त्याच्या 
एका बाजूकडून दुसऱ्या बाजूकडे सहज जाऊं शकतो व ते जोराने 
हलविळें असतां त्यांतीळ सळडर त्यांत सहज फिरू शकते. दोन्ही सोई 
मुळें त्यांतील मिश्रण ढवळले जाते. गोळ पत्रा त्यांत टाकळा असेल 
तेव्हां ते आडव्या व सळई टाकिली असेल तेव्हां त॑ उभ्या स्थितीत 
भड्टीवर ठेवावें; व त्याप्रमाणें त्याच्या वरच्या किंवा मधल्या भागी उष्ण- 
तामापक यंत्र छावण्यास जागा केळेली असावी. 

४ वर सांगितळेळा नळ सुमारें १० फूट लांब असावा व त्याच्या 
शेवटीं एक कॉक लागू करावा. थंड पाण्यानें भरलेल्या होदांत हा नळ 
बुडवून ठेवावा व पाण्याच्या पळीकडे गेळेल्या या नळाच्या शेवटच्या 
भागास वरीळ कॉक लावावा. 

दा 
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या प्रकारानें काम करण्याची माहिती--१०० शेर स्निग्ध पंदोर्थ 
घेऊन त्यांत ११-५० दोर गोडें पाणी मिळवावे, नंतर ढवळून ते 
मिश्रण च्या पंचपात्रा ( डिजेस्टर ) मध्ये भरावे. पंचपात्राच्या वरचा 
२-३ इंच भाग रिकामा राहील इतके ते भरावे. नंतर ते भट्टीवर 


आडवे किंवा उभे ठेवून खाली विस्तवाची उष्णता देण्यास सुरवात 


करावी. आडवें ठेवलें असेल तर त्यांतील सुटा पत्रा असणारी बाजू 
उंच करून खालीं ठेवावी ह्मणजे तो सुटा पत्रा दुसऱ्या टोकापर्यंत 
जाऊन पुनः पूर्व स्थानीं येतो या योगें सवे मिश्रण ढवळळें जातें. 
किंवा ते उभे ठेवलें असेळ तर जोरानें नुसतं हंलवारवे ह्मणजे त्यांतील 
सुटी सळडे इकडून तिकडे व तिकडून इकडे ढकलली गेल्याने ते 
मिश्रण ढवळळें जाते. याप्रमाणें ढवळण्याचें काम सरू ठेवून त्या मिश्र- 
णाची उष्णता ६१२ अंश्यापयंत वाढवावी, नंतर ला. पंचपात्रास 
लागू केलेल्या उष्णतामापक यंत्रांतीळ पारा ६१९' फा. अंशावर 
आला ह्मणजे ढवळण्याचें काम वाखार करून तीच उष्णता १० 
मिनिटे कायम ठेवावी.. पाण्याबरोबर स्निग्ध पदार्थीचें गाढसानिध्य व 
६१२' फा. अंशांची उष्णता १ ० मिनिटें कायम राहिली कीं त्या स्नि- 
ग्ध पदार्थांचे मूळ घटक जे ग्लिसराईन व स्निंभ़ आसिडे जीं यापूर्वी 
रसायनसंयोगानें एकत्र होतीं तीं यावेळेस सुटीं पडतात, व दरेकाच्या 
स्वतंत्र अस्तित्वास लागेळ इतका पाण्याचा भाग शोधून घेऊन, यांत्रिक 
. संयोगान मिश्र अशा स्थितींत राहतात, हाच या रीतीचा मोठा विशेष 
आहे. 

दहा मिनिटानंतर खालची उष्णता बंद करून बराच वेळ तें मिश्रण 
निव यावे. नंतर दहा फट लांबीचा नळ स्क्रूनीं या पंचपात्रास ढागू 
च. र ला नळाचा भाग नागमोडी आकाराचा केला असता 
छे शकतो व त्यामुळें तो ठेवण्यास लागणारा थंड 
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पाण्याचा होदही लहानशा आकाराचा पुरे होतो. नंतर त्या पंचपात्राचा 
कॉक उघडून त्यांतीळ अती गरम मिश्रण, थंड पाण्यांत ठेवलेल्या नळांत 
सोडावे. हणजे त्यांतील उष्णता बर्रंच कमी कमी होत जाते. नंतर 
त्या नळॉत थोडा वेळ तें मिश्रण ठेवून शेवटच्या भागाचा कॉक उघ- 
डावा. ह्मणजे त्याखाली ठेवडेल्या कॉकवाल्या लोखंडी पात्रांत ( होदांत ) 
तें मिश्रण सर्व पडूं द्यावें. पंचपात्रांतील मिश्रण ६१२९ फा, अंश गरम 
असतें हाणून इतके गरम मिश्रण बाहेर काढतांना ते पात्र फुटण्याचा 
संभब असतो. एवढ्याच करितां ते थंड करून नंतर बाहेर काढावें छागतें. 
याप्रमाणें ते अति गरम मिश्रण बरेंच. थंड होऊन त्या शेवटच्या 
पात्रांत आल्यावर स्थीर ठेवावें. ह्मणजे ग्ळिसराईन तळीं जमते व मिश्र 
स्निग्ध आसिडें वर जमतात. नंतर खाळचें ग्लिसराईन खालच्या नळानें 
काढून घेऊन दुसर्राकडे ठेवावें, ब मिश्रस्निग्ध आसिडं काढून ध्यावी, 
या मिश्र स्निग्ध आसिडांत पातळ व घट्ट अशा दोन्ही जातीचीं स्तिग्ध 
आसीडें आहेत, तीं पहिल्या रीतीच्या ४ थ्या व ५ व्या क्रियेप्रमाणें थंडा 
व गरम दाब करून निरनिराळीं करावीं ह्मणजे कठीण जे ह्टिअरीक 
आसीड ( मेणबत्यांचें द्रव्य ) ते तयार होतें. वी 
तिसरा प्रकार, 

२ ऱ्या रीतीचा तिसरा प्रकार--वरच्या कामीं ढागणारें पंचपा- 
त्र जसे पाहिजे तसें हमेशा बनविळें जात नाही, त्यामुळें अति उष्णता 
व अति दाबाखाली हें काम करतांना पुष्कळ वेळां पंचपात्रे फुटतात. व 
त्यामुळें काम करणाऱ्या माणसास अति इजा किंवा मरण प्राप्त होतें 
आणि माठाची खराबी होऊन माळकांस नुकसान भोगावे ठागतें. जितके 
_ त पंचपात्र जास्त मोठें असतें तितके.ते फुटण्याचा संभव जास्त असतो 
हणून लोखंडी जाड पत्र्याच्या नळामध्यें हे काम करण्याचा खाज कि- 


त्येकांनीं सुरू केळा, 
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या तिसऱ्या प्रकाराने काम करण्यास खालीं लिहिलेलें सामान तयार 
करावें लागते. तीन हच व्यासाचा लोखंडी नळ अर्धी इंच जाड 
पत्र्याचा करावा ब तो नागमोडी आकाराचा ( खाळून वर व 
वरून खालीं ) असा एका भट्टंत बसवावा.- सुमारे तीन फूट 
उंचीची एक ओळ अश्या दहा बारा ओळी होतीळ इतका तो लांब 
असावा. त्यांपैकी अध्यो ओळी भट्टींत व अध्या ओळी भट्टीबाहेर एका 
लोखंडी होदांत बसंवाव्या. या हौदाच्या बाहेरच्या बाजूस तो नळ का- 
ढून तेर्थे त्यास काक बसवावा. या कॉकाखालीं दुसरा एक लोहैडी 
शैद ठेवावा. या दुसऱ्या होदाच्या बुडाशी पण एक कॉक लावावा. लया 
नळांतून मिश्रण सोडण्यास्तव त्यांस आरंभीं एक शोषक यंत्र ( पंप ) 
ळागू करावें. या शोषक यंत्राचा जोर इतका असावा कीं तें मिश्रण 
त्या भट्टींतीळ नळाच्या वेटोळ्यांत शिरून भट्टीच्या बाहेरील नळांत जाई 
पर्यंत वेळ दहा मिनिटें लागावा. याप्रमाणें शोषकयंत्राची गति ( दाब ) 
व भट्टोंतील नळाची लांबी ठेवावी. मिश्रण गरम नळांत ( भट्टींतीळ 
नळांत ) दहा मिनिटें रहाण्यास शोषक्यंत्राचा जोर ब गती किती 
लागते या गोष्टींचा प्रथम अनुभव घेऊन नंतर या कामास सुरवात 
करावी असें मला वाटते. 

या तिसर्‍या प्रकाराने काम करण्याची माहिती--एका लोखंडी 
हौंदांत स्निग्ध पदाथे व पाणी समभाग टाकून तं मिश्रण पंपाने खूप 
ढवळून ढवळून एकजीव करावें. नंतर त्या भट्टींत विस्तव शिलगवून 
तो नळ ६१९२ फा. अंश गरम करावा, नळ टाकलेल्या लोखंडी 
हौदांत थंड पाणी भरावे. नंतर ल्या होदांतून ढवळळेळें मिश्रण पंपाने 
भट्टींतील नळांत सोडण्यास सुरवात-करावी. मिश्रण गरम नळाच्या एका 
बाजूकडून दुसऱ्या बाजूकडे ह्मणजे थंड पाण्याच्या नळांत जाईपर्येत 
वरून खालीं उतरते व खाळून वर 'चढतं. अश्या स्थितींत चढउतार. 
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झाल्यानें व भागून पंपाचा दाब मिळाल्याने त्या मिश्रणांतीळ पाणी व 
स्निग्ध पदार्थ निराळे न होतां एकत्र रहातात. ब भंट्टींतील उष्णतेमुळे 
त्या मिश्रणास ६१२” फा. अंशाची उष्णता पोचते. याप्रमाणें ६१२ 
फा. अंश गरमीवर तें मिश्रण दहा मिनिटें राहिळें ह्मणजे त्याच्या 
घटकांचे प्रथःकंरण होतें. नंतर त्या देरेक घटकाच्या स्वतंत्र अस्तित्वास 
लांगेळ इतके पाणी शोषून घेऊन यांत्रिक संयोगानें मिश्र अशा स्थितीं- 
त त्या घटकांचे मिश्रण, थंड पाण्याच्या होदांतील नळींत येतें. ते मिश्रण 
पुनः वर खालीं चढून त्याच्या बाहेरील कॉकजवळ आलें म्हणजे त्यांतील 
उष्णता पुष्कळ कभी झलिळी असते. अती उष्ण मिश्रण जर एंकदम 
बाहेर काढळें तर त्यावरील दाब कमी झाल्यानें तो नळ फुटेण्याचा संभव 
असतो. सबब तें अती गरम मिश्रेण प्रथम थंड करून नंतर बाहेर 
काढावें लागते. याच हेतूनें त्या होदांत थंड पाणी भरून त्यांत तो 
नळ ठेवावा लागतो. याप्रमाणें बरेच थंड झालेळें मिश्रण कॉकवाठे 
दुसऱ्या लोखंडी होदांत सोडावे. यांत मूळ स्निग्ध पदाथीतील घटक जे 
ग्लिसराईन व स्निग्ध आसिडें तीं यांत्रिक संयोगाने मिश्र असतात. 
म्हणून ते तेथे कांहीं वेळ स्थिर ठेवावे. नंतर ग्लिसराहन काढून घ्यावें 
व बाकी जीं मिश्र ( पातळ व घट्ट ) स्निग्ध आसिडें रहातात त्यांजवर 
मागे सांगितल्याप्रमाणे थंडा व गरम दाब करून सेणबत्त्यांचे 
घट्ट द्रव्य जे स्टिअरीक आसीड तें निराळे काढून ठेवावें. या प्रकाराने 
काम करण्यांत स्निग्ध पदाथोचे प्रमाण दर बेळेसत अल्प ध्यावे लागते 
म्हणून स्टिभरीक आसीडही दर वेळेस थोडेच तयार होते. 

फायदे....१ ग्लिसराईन व स्निग्ध आतिडे अधिक खच्छ तयार 
होतात. २ खर्चे ६ वेळ कमी लागतो व ४ यांत्रिक सामम्री 
थोडी लागते. 
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तोटे.... १ भांडी फार फुटतात, २ काम करणाऱ्या माणसास अति 
इजा होते. केव्हां केव्हां ती मरतात. व ३ त्यामुळें मालाचें नुकसान होतें. 
:_ या प्रकारांनी काम करण्याच्या रीतीस इंग्रेजींत आटोक्लेव्ह प्रोसेस 
म्हणतात. 


३ री रीत....सल्फ्युरीक आसिडानें स्निग्ध पदार्थावर अम्लक्रिया 
घडवून घट्ट स्निग्ध आसिडें तयार करणें. 


दुसऱ्या रीतीनें मेणबत्त्यांचें द्रव्य तयार करतांना लागणारी भांडीं 
फार मजबूत व प्रमाणबद्ध अशीं असावीं लागतात, पण तीं तशीं 
बहुतकरून होत नाहींत, त्यामुळें तीं फुटून फार नुकसान होतें, तसेंच 
दुसर्‍या रीतीच्या पहिल्या प्रकाराने काम करतांना आक्रोळियन नांवाची 
अति जहरी वाफ उत्पन्न होते, या कारणास्तव वरील दोन्ही रीतींशिवाय 
करून मेणबत्यांचें द्रव्य तयार करण्याचा शोध सुरू झाला, या शोधांतीं 
असें समजळें कीं, स्निग्ध पदाथीवर सढफ्युरीक आसिडाची क्रिया 
घडवूनही त्या स्निग्ध पदार्थाचे पृथक्करण करतां येते, व या रीतीनं 
स्निग्ध पदाथीचें पृथक्करण करतांना त्या स्निग्ध पदाथौतील स्लिसराईन 
भात्र जळून जाते, एवढी उणीव प्रथम राहिली होती. परंतु डा. बाक- 
सारख्या शोधक व बुद्धीवान ( डच गृहस्थ ) पुरुषाने या कामीं सलफ्यु- 


->>>>>__>_ “शाल 


रीक आसीड वापरूनही, ग्लिसराईन वाया न जाऊं देतां, स्निग्ध 


पदाथाचे प्रथक्करण करण्याची युक्ति काढिळी, तीसुळें या बाबतींत 
सुधारणेचे पाऊल पुढें पडळें ब जगास एक मोठा फायदा झाला, 


या रीतीनें काम करण्यांत थोडे फार फेरफार करितात, यामुळें 
या रीतीचेही चार प्रकार ठरविळे आहेत, 


श॑ ला प्रकार--सन १८४१ साठीं मान. डब्रनफाट या क्र्च 


गृहस्थाने स्निग्ध पदाथीवर सलफ्युरीक आसिडाची क्रिया घडविल्यानंतर । 


| 


| 


११६ 


तें मिश्रण पाण्याबरोबर शिजवून नंतर उध्वेपातनानें त्यांतील स्निग्ध 
आसिडे निराळी काढावी असा शोध लावला, मि० जोन्स व मि० विल- 
सन यांनीं सन १८४२ व १८४४ सालीं प्राइस कंपनीच्या नांवावर 
याच प्रकाराने काम करण्याचीं दोन पेटंटें मिळविलीं. या प्रकारांत 
स्निग्ध पदाथीवर प्रथम सलफ्युरीक आसिडाची क्रिया ( चुन्याच्या क्रि- 
येप्रमाणे ) घडवून नंतर त्या मिश्र पदार्थावर पाण्याची क्रिया घडवि- 
तात; नंतर पृथक्करण पावलेलीं स्निग्ध आसिडें उध्वेपातनानें काढून 
घेतात, याप्रमाणें स्निग्ध पदार्थाचे प्रथःकरण करून मेणबत्यांचे 
जें द्रव्य तयार होतें ते पहिल्या दोन रीतींनीं तयार झालेल्या 
दव्यापेक्षां प्रमाणाने अधिक पण रंगाने किंचित कमी पांढरें असं तयार 
होतें. चुन्याच्या साबश क्रियेने चरबीच्या १०० भागापासून स्टिअरी- 
क आसीड ५०--५५ भाग निघतें तर याप्रकारानें_ तितक्‍याच चरबी 
पासून ६०--६५ भाग स्टिअरीक 'आसीड निघू शकतें. पण चुन्याच्या 
साबण क्रियेने काढलेल्या स्टिअरीक आसिडापेक्षां, सल्फ्युरिक आसि- 
डानें काढळेळें स्टिअरिक आसिडाचे पातळ होण्यार्चे उष्णमान जरा 
कमी व रंगही थोडा कमी पांढरा अशा तऱ्हेचा माळ तयार होतो. 
या प्रकाराने काम करण्यास लागणारीं भांडीं, उध्वेपातनाचें यंत्र, 
होद नळ्या वगैरे सामान व त्याची मांडणी ध्यानांत येण्याकरिता आळु- 
ती नं. ४ चें चित्र दिळें आहे ते पहा. या चित्राचे वर्णन. 
या चित्रांत दाखविलेल्या भांड्यामध्ये सलफ्युरीक आसिडाची क्रिया 
स्निग्ध पदाथीवर करण्याचें भांडे व उध्वेपातन करण्याचें भांडे व तद- 
नुषंगिक हौद, पंप, नळ्या, भव्या वगैरेची संयुक्त योजना केलेली 
झ6सते. हें यंत्र लंडन येथील मेसर्स मेरीवेदर व सन्स ही कपनी तयार 
करते. दर वेळेस एक टन हणजे कच्चे ५५ मण ल्निग्ध पदाथोब्रर 
सल्फ्युरीक आसिडाची क्रिया घडवून उध्वे पातन करण्यास पुरेळ 


र ॥॥ 
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|। १ | |) 
॥॥॥॥॥॥॥॥॥॥ 
1. 


आळुृति नंबर ४. 


व प्यस्पप्गागयग्यायध्य्न्य्वय्य्ञा 
 म्यसम्न्स्स्स्यस्स्य्सन्स् र. 
सण ण शीलाला 


र|॥॥॥॥॥ 
षि ॥॥॥॥०/८ 
| य 
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आकृती नं. ४ चे वणन. 


॥॥|॥॥॥॥॥|॥// 
| ॥॥॥॥॥५॥॥॥॥॥ 


॥॥1६ 


॥॥१ 


॥॥॥॥॥५४ 


ट्र 


एवढं हं यंत्र बनविण्यास समारे 
२२५०० रुपये खचे येतो. 
वाफ तयार करण्याच्या बॉयल- 
रची किंमत यांत मोजली नाहीं. 


हे फार उत्तम प्रकारचें यंत्र 


असते. 


ट्रे आ--हा लाकडी होद आहे; 
प्न 9 . 


तो जमिनींत पुरलेला 
असतो. यास भ पंपाची 
नळी जोडन त्यांतीळ 
पातळ पदार्थ पाहिज 
तिकडे नेण्याची सोय 
केळेळी असते. कोठा- 
रांतील पिपांत भरळेला 
स्निग्ध पदार्थ, त्या पि- 
पांत नळी वाटें वाफ सो- 
डून पातळ करून आ” 
होदांत टाकतात. 

प---हा लोखंडी होद आहे. 
यांत आ होदांतून आ- 
लेला पदार्थ थोडा वेळ 
गरम करतात. यास 
वाफेची नळी ढागू 
केळेली असते. 


भ 


द्त 


ढ 


झर 
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>. 


हें झोषक यंत्र ( पॅप ) आहे. पातळ पदार्थ एकीकडून दुसरी- 
कडे नेण्यास नळ्या जोडून यास गती द्यावी. ह्मणजे एका 


ब 


ठिकाणचा पातळ पदार्थ आकर्षण होऊन दुसरीकडे पडतो. 

ही लोखंडी नळी आहे. ती भ पंपास लागू करून ड भांड्यांत 
सोडली आहे. 

हें अम्लक्रिया करण्याचें यंत्र ( भांडे ) आहे. हें मजबूत व 
तांब्याच्या पत्र्यांचे केळेळें असतें व ढोखंडी गजावर किंवा 
चुनेगःचींत बसाविळेळें असतें. ह्यास अ दृ ह्या लोखंडी नन्या 
व ब॒ उष्णतामापक यंत्र ठेवण्यास घर लागूं केळेळें आहे. 
याच्या खालच्या बाजूस अधेचंद्राझृती झाकण स्क्रूसारख्या 
वेब्यांनी गच्च बसविळेळें असतें. हें झाकण उघडून ते ड यंत्र 
आंतून साफ करतात. व पुनः बंद करतात, या झाकणास च॒ 
कॉक लागू केला आहे या च कॉकर्नें अम्ल झालेलें द्रव्य ड 
बाहेर काढतात. या ड़ भांड्यांतच अम्लक्रिया करण्यापूर्वी . 
स्निग्ध पदार्थ अति उष्ण वाफेने ३५०” फा« अंरापर्यंत गरम 
करतात. 

ही लोखंडी नळी कॉकसह आहे. ही फ भट्टींतून निघून ड 


- मध्ये जाते, हिच्या वाटें अति उष्ण वाफ ड़ 'भांड्यांत सोडतात. 


द॒ ही तांब्याची नळी थंड पाण्याच्या होदांतून येते व ती ढ च्या 


वरच्याभागीं ढांगू केळेळी असते. ड मध्ये स्निग्ध पदार्थीवर 
अम्लक्रिया घडण्यास सुरवात झाली ह्मणजे त्यांत वाफा उत्पन्न 
होतात. त्या वाफा थंड करण्यास द मधून पाणी नेऊन ड च्या 
वरच्याभागीं शिंपडावे ळागते. त्या कामीं द्‌ नळीचा उपयोग 
करतात. ; र ल 
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ह य 


. ब हे लहानसे घर ड भांड्यावर उष्णतामापक यंत्र लागू करण्यास 

ठेवलें आहे. | 

च॒ हा कांक आहे. ढ भांड्याच्या अर्धचंद्राकृती झाकणास तो लागू 
केळेळा आहे. हाच काक उघडून ड मधील द्रव्य बाहेर 
काढतात. - 

फ॒ ही भट्टी आहे. हिच्यांतून अ ही नळी बाहेर काढून ड मध्यें 
लागू केळेळी असते. या भट्टोंतच अ नळी गरमीनें लाळ कर- 
तात. ह्मणजे बायलरांतून हिच्यांत आळेळी वाफ अती उष्ण 
होते. नंतर ती अती उष्ण वाफ ड मध्यें सोडतात. 

इ हा लोखंडी होद आहे. यास आंतून शिश्याची कल्हई केळेळी 
असते. हा 'चोहोंकडून बंद आहे. यांतच अम्लक्रिया करण्याचें 
सल्फ्युरीक आसीड ठेवतात. 

ग्र हा कांक आहे. हा इ मधून ड़ भांड्यांत जाणाऱ्या नळीस इ 
बाहेर लागूं केळेला असतो, हा कॉक उघडला असतां इ मधील 
सल्फ्युरींक आसीड ड मध्यें जातें. 

जज ज ज हे लोखंडी होद आहेत. या देरकास आंतून शिश्ाची 
कल्हई केळेली असते. यांत वाफ आणण्यास तळी तांब्याच्या 
नळ्या लागू केळेल्या असतात, ड मधील द्रव्य च कॉकनें या 
दरेक होदांत येऊं शकतें. यांतच थोडें थंड पाणी व सल्फ्युरिक 
आसीड टाकून त्यांत ढ मधील अम्लद्वव्य च द्वारें सोडतात 
व शिजवितात. 

घ ही ळोखंडी नळी ढ या नळीस जोडून हृ या होदांत सोडली 
झाहे. ह्या घ नळीने आ मधील दव्य हया होदांत नेतां येतें. 

हृ हा लोखंडी होद आहे, यास आंतून शिशाची कल्हई केळेळी 
असते. हा उंच जागेवर ठेवतात. यांत वाफ . सोडण्यास एक 
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: नळी तंळाशीं लागू केळेळी असते. त्या नळींतून वाफ सोडून 
हृ मधीळ द्रव्य पातळ स्थितींत ठेवतां येतें. 

व हा कॉक आहे, हृ या होदांतून य॒ या उध्वेपातनाचे भांड्यांत 
एक नळी लागू केळेली असते, त्या नळीसच हृ हौदाच्या बाहेर 
हा व॒ कॉक बसविठेला असतो. 

य हे उ्घ्वेपातनाचें यंत्र ( भांडें ) आहे. याचा खाळचा तीन 
ऱ्चतुथीश भाग लोखंडाचा असून गोलाकार असतो, वरचा भाग 
तांब्याचा असून घुमटासारखा असतो, यास || हें उष्णता- 
मापक यंत्र लावण्याचें घर, व ट॒ भ या नळ्या लागू केलेल्या 
असतात. यांतच मिश्र स्निग्ध आसिडांचें उध्वेपातन करतात. 
हृ यंत्र विस्तवार्ने गरम करतात. सबब त्याखालीं भट्टी आहे. 

म ही भट्टी आहे, हिच्यांतून म॒ नळी निघून य॒ मध्यें जाते, या 

_ भट्टीत प्र नळीला लाल केल्यानें बायलरांतून आलेली वाफ हि- 
व्यांत भती उष्ण होते, 

ढ ही लोखंडी नळी य मधून निघून ख ह्या नळ्यांच्या प्रथम भा- 
गांत मिळते. हीस य बाहेर. एक काक ळागू केळेंला असतो... 

ख-ह्या नळ्या आहेत. ट नळीने आलेला बाष्परूप पदार्थ थंडा कर- 
ण्यास या नळ्यांत सोडतात, ह्यांचा उभा भाग तांब्याचा व 
वरची व खाळचीं शेवटें पंचरसी धातूंची असून खालची तोंडे 
खुल्टीं असून एकेक क या होदांत सोडतात. वरची शेवटें बंद 
असून एकमेकांस जोडळेलीं असतात, ह्या नळ्या लोखंडी खेठ- 
कौवर मांडतात. 

कृ हे लोखंडी होद आहेत. यांत य मधून निघाळेला वाष्परूप पदार्थ 
ट॒ व ख द्वारे येऊन थंड होता. या होदांत लोखंडी व तांब्या- 
च्या नळ्या सोडळेल्या भसतात, लोखंडी नळ्यांतून बाफ सो- 
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डेली असतां या होदांतीळ द्रव्य पातळ करतां येतं, व तांब्याच्या 


नळ्यांत थंड पाणी भरळें असतां बाष्परूप पदार्थ थंड करतां 
येतो १६ 


वळ. ही लोखंडी नळी आहे, ही खंच्या शेवटी जोडून ठ होदांत सोड- 


तात. वरून येणाऱ्या नळीनें हिच्यावर छिटकाव करूंन हिच्यां- . 


तीळ शेष बाष्परूप पदार्थ खमध्यें थंड होत होत येऊन जो 
शेष भाग थंड न झालेला रहातो तो या नळींत थंड करतात. 
ठे हा लोखंडी बंद होदं आहे. यांत शेष बोष्परूपं पदार्थ थंड करतात. 
र्‌॒ ही लोखंडी नळी आहे. हिच्यांत खराब जातीची निघणारी वाफ 
घरून चिमणींत सोडून तिचा नाश करतात. 


या रीतीच्या पाहिल्या प्रकारानं काम करण्याची माहिती--- 


कोठारांतीळ स्निग्धपदार्थाच्या पिपांत वाफेची नळी सोडून तो पदार्थ 

पातळ करावा. नंतर पातळ स्निग्ध पदार्थ ५० मण आ 
२3७) «» २.) २७ _ >. 

या होदांत टाकावा; तेथें थोडा वेळ स्थिर ठेवून वरचा पदार्थ 


भ पंपाने प हौदांत टाकावा; प॒होदांतीळ नळाॉत वाफ सोडून . 


तेथें थोडा वेळ उकळूं द्यावा; नंतर भर पंपाने आकर्षण व दाबाची 
क्रिया त्या पदा्थीवर करून ढ त नळी वाटें तो ड भांड्यांत टाकावा; 
नंतर फ॒ भट्टीत विस्तव करून अ नळी लाळ करावी; बायलरमधून 
अ नळीमध्य वाफ सोडावी; नंतर त्या लाळ झालेल्या अ नळीतील 
धाफ डमधीळ स्निग्ध पदाथीत सोडावी; व या ठिकाणीं उष्णतामापक 
यंत्र ठागू करावें; डमधील स्निग्ध पदार्थ कांहॉ वेळ [ सुमारें अर्धा 
तास ] ३५०० फा. अंश गरमीवर उकळूं द्यावा. | 


प "या डमधीळ स्निग्ध पदार्थावर अम्लक्रिया करणें आहे, ती 
माहिती--- 


चळ न 
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इ या होदांत प्रथमच सल्फ्युरीक आसीड भरून ठेवावे, इ हो- 
दाच्या नळीचा ग हा काक उघडून त्यांतील सल्फ्युरीक भासीड 
ड मधील स्निग्ध पदार्थात सोडण्यास सुरवात करावी. नंतर नळाच्या मा- 
पार्ने तें सळफ्युरिक आसिड ९-२॥ मण त्या ह्निग्ध पदाथौत पड- 
स्यानंतर ग काँक बंद करावा. डमधील स्निग्ध पदार्थ व हें सलफ्युरीक 
आसीड सर्व एकत्र झाळे ( उष्णतेमुळे लवकर एकत्र होतात, ) म्हणजे 
आम्लक्रिया पुरी झाली अर्स समजावें. नंतर उष्णता [ वाफ ] बंद 
. करावी, व तेथे [ड मर्थ्ये ] ते मिश्रण सहा तास राहूं यावें, या 

वेळेस ड॒ मधीळ स्निग्ध प्रदार्थाचे पृथकरण होऊन स्निग्ध आ- 
सिडें तयार होतात व ग्लिसराईन सलफ्युरीक आसिडानें जळून 
जातें. नंतर १०० भाग पाण्यांत २-४ भाग सलफ्युरीक आसीड असें 
अम्ळ पाणी तयार करावें, या अम्ल पाण्यानें दरेक ज होद एक तृती- 
यांशपंर्यत भरावा. 

सहा तास झाल्यावर ड़ भांड्याचाच च कॉक उघडून त्यांतील स्निग्ध 
द्रव्य दरेक ज होदांतील पाण्यांत सोडावे. नंतर ण या प्रत्येक होदांत 
व्यास लागू केडेल्या नळीतून वाफ सोडून तेथें ते अम्ल द्रव्य व अम्छ 
पाणी यांचें मिश्रण दोन तास शिजवावे. नंतर तेथेंच तै॑सवे भिश्रण 
२४ तासपर्यंत स्थिर ठेवावें. २४ तास झाल्यानंतर वरची स्निग्ध आ- 
सिडें नळीर्ने आ या होदांत सोडावी, नंतर आ होदांतून भ पंपाने घ 
नळीवाटें हृ यां हौदांत ती सोडावी, यांवेळेस हीं स्निग्ध आसिडें काळ्या 
रंगाची दिसतात क्मणून त्यांचें उध्वेपातन करणें भाग पडतें. 

हृ या होदांत आल्यावर जर तीं स्निग्ध आसिडें घट्ट झालीं तर त्यास 
ठागू केढेल्या नळींत वाफ सोडून ती पातळ त्थितींत ठेवावी, नंतर हू 
हौदाच्या नळीचा ब हा कॉक उघडून तिच्या वार्टे ती य॒ या रध्येपा- 
तनाच्या भांड्यांत सोडावी. ठे 
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य खाडी विस्तवाची उष्णता सुरूं करावी व ती य॒ मधील स्निग्ध आ- 
सिडे २४०” फा. अंशापर्यंत गरम करावीं नंतर न भटींत विस्तव करून 
झे नळी लाल झाल्यानें तिच्यांतीळ वाफ अति उष्ण होते. ती अती उष्ण 
बाफ य॒ मधीळ स्निग्ध आसिडांत सोडावी. या आति उष्ण वाफेची 
उष्णता. सुमारें ५६०" फा. अंश असावी ह्मणजे उध्वेपातनाच्या 
कामास सुखात होते. 

य॒ भांड्यांतीक स्निग्ध पदाथीची बाफ होण्यास सुरवात झाली 
बॉ. ढ नळीचा कॉक उघडून टाकावा ह्मणजे य॒ मधील बाष्परूप स्तिग्ध 
आसिडें ट मध्ये जाऊन तेथून ख मध्ये प्रवेश करतात, तेथें ख मध्ये 
लो बाष्परूपपदा्थ थड होऊन क होदांत पडता, शेवटच्या ख नळींत 
जी थोडी बहुत बाफ थंड न झालेली राहते ती ळ या नळीत येऊन 
पाण्याच्या वेषीवानें थंड होते व खालच्या होदांत पडते, याप्रमाणे य 
मधाळ सवे स्निग्ध आसिडांची वाफ होऊन ती थंड होऊन क॒ हौदांत 
पडळी आहे. हींच मिश्र स्निग्ध आसिडें यांचा पूर्वीचा काळा रंग 
_ नाहीसा होऊन आलीं आहित. | 

जर मूळ स्निग्ध पदा्थे चरबी व ताडाचें तेळ हा असेळ तर दोन 
तीन दिवसांनीं थंड झाल्यावर ती घट्ट होतात, बघ याच्याच हलक्या 
प्रतीच्या मेणबत्या करतात, पण उंच प्रतीच्या [ जास्त उष्ण मानावर 
पातळ होणाऱ्या ] मेणबदत्त्यांचें द्रन्य तयार. करणे असेळ तर क॒ मधीळ 
स्निग्ध आसिडें मार्गे लिहिल्याप्रमाणे थंड्या व गरम दाबाने दाबून त्यां- 
तील स्निग्ध आसिड निराळें करून बाकी राहिळेळें घट्ट स्निग्ध आसिड 


( स्टिअरीक आसीड ) तयार करावें. नंतर त्याचे मोठाळे गडे ओतून 


कोठारांत मेणबत्त्या करण्यात्तव सांठवावे. ; 


या प्रकाराने काम करण्यांत स्निग्ध पदार्थातील ग्लिसराईन फुकट 
जात. न 
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नंतरं य या भांड्यांत जळका भाग जो शिछुक रहातो तो काढून दुसऱ्या 
एका लोखंडी उंध्वेपातनाच्या भांड्यांत टाकावा, त्यास आते उष्णता देऊन 
' रिलुक राहिलेल्या स्निगध आसिंडांची वाफ करून ती उडवून थंड क- 
रांवी, दोन तीन दिवसांनीं तीं. बरींच घट्ट झाल्यावर वर लिहिल्या- 
प्रमाणें थंड्या व गरम दाबानें त्यांतील स्टिअरक आसीड निराळें का- 
ढावें, यायोगे स्टिअरीक आसीड जरा पण फुकट जात नाहीं. 
नंतर त्या ढोखंडी उध्वेपातनाच्या भांड्यांत काळो पदार्थ शिल्लक 
रहातो. त्याचाही उपयोग ब्ल्याक जपान या पदाथीप्रमाणे लोखंडासं 
रंग देण्याच्या कामी करतात. 
याप्रमाणें १०० भाग चरबीपासून ६०-६५ भाग स्टिअरीक आ- 
सीड, २१--२८ भाग ओलिइक आसीड ( पातळ ) व ९ भाग काळा 
दार्थ तयार होतो. स्निग्ध पदार्थीवर अम्लक्रिया घडल्याबरोबर त्याचें 
-पथक्करण होतें ह्मणजे ग्लिसरांईंन जळून जातें व स्निग्ध आसिडे नि- 
राळीं होतात. पण या वेळेस त्या स्निग्ध भासिडांचा रंग काळा असतो 
तो त्यांचा काळा रंग घालविण्यास त्यांचें उध्वेपातन करावें लागते. 
इतर रीतींनीं तयार केलेल्या स्निग्ध आसिडांचा रंग जर काळा असेळ 
तर तो सधारण्यासही त्या स्निग्ध आसिडांचें पुनः उर्ध्येपातन करावे 
तात्पर्य उध्वेपातन ही क्रिया या प्रकारांत मुख्य नाहीं. फक्त मुख्य क्रिया 
ह्मणजे स्फ्युरीक आसिडाने स्निग्ध पदाथाचे परथक्करण करणें एव- 
ढीच आहे 
पाहिजे त्या रीतींनी स्निग्ध आसिडे तयार केलेलीं असलीं तरीही 
पण त्यांचा रंग सधारणें असल्यास त्यांचें उध्वेपातन करावें, 
प्रकार २ रा. 
ऱ्या रौवीचा दुसरा भ्रकार--या प्रकाराने नुसते पामिटीक 
भासीड तयार करतात, इंग्लंडांतीळ प्राइस पेटंट क्यांडळ कंपनी व 
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डुसरे कारखानदार हल्लीं नुसत्या ताडाच्या तेलापासून पामिटीक आसीड 
पुष्कळ तयार करतात, दरवर्षी सुमार॑ २५ हजार टन ताडाचें तेळ 
या कार्मी वापरळें जातं. युरोपमध्ये मात्र ताडाच्या तेळावर जबर जकात 
असल्यामुळें .त्याचा उपयोग फारसा करीत नाहींत. ताडाच्या तेळापासून 
पामिटीक आसीड तयार करण्याची रीत वरील प्रकाराप्रमाणेंच आहे. 
परंतु थोडासा फेरफार आहे तो पुढें दर्शविला आहे. | 
वरच्या प्रकाराप्रमाणे ताडाच्या तेळावर प्रथम . अम्लक्रिया करावी. 
नंतर उध्बेपातनानें स्वच्छ केळेलीं मिश्र स्निग्ध आसिडें काढून घ्यावी. 
हीं मिश्र स्निग्ध आसिडें बरींच घट्ट असतात. सबब टेबलापर लागू 
केळेल्या फिरत्या सुरीवर त्यांचे मोठाळे .तुकडे धरून बार्रीक बारीक 
छिळटे ( काप ) तयार करावे. हे बारीक छठिळटे क्‍्यानवासच्या किंवा 
ळोकरीच्या कपड्यांत सारखे पसरावे. उंच नीच नसावें. नंतर त्या कप- 
ड्यावर नारळाच्या चटइंचे तुकडे गुंडाळून हायड्ळिक प्रेसमध्ये ठेवावे. 
नंतर यावर थंडा दाब ८०"--८६५” फा. अंश उष्णतेवर करावा. पुन्हां 
त्यावर गरम दाब ८५ --९०” फा. अंश उष्णतेवर करावा. ह्मणजे 
त्यांतील पातळ जें ओलिईक आसीड तें बाहेर निघतें. पुढें अगदीं घट्ट 
जें पामिटीक आसौड तें त्या कपड्यांतून 'चांकूनें खरवडून एका होदांत 
७९. ३. * । *२ >> - 
टाकावे. तेथे तें गरमीनें पातळ करून त्यांत अम्ळपाणी (१०० 
भाग पाण्यांत २--४ भाग सल्फ्युरीक आसीड मिळविलेले, 
तितकेच मिळवावे. हे सर्व मिश्रण सुमारें अधी तास उकळावे. नंतर 
स्थिर ठेवावें हणजे पाणी खाळीं ब स्निग्ध आसीड वर जमते. नंतर तें 
स्निग्ध आसीड काढून घ्यावें व त्याच्या चौपट गरम पाणी त्यांत मिळ- 
वावे. स्निग्ध आसीड घट्ट असल्यास जास्त गरम पाणी त्यांत मिळवून 
सवे पातळ झाळें ह्मणजे खूप जोराने ढवळावे. नंतर स्थिर ठेवून 


नरचें स्निग्ध आसीड काढून ध्यावे. याप्रमाणें गरम पाण्यांत. ९॥३ वेळ 
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धुवून शेवटीं मोठ्या साचांत ओतून मोठाळे गड्डे तयार करून कोठारात 
ठेवावे. यासच पामिटांक आसीड ह्मणतात, हें घट्ट, चकाकीत व पाढरे 
. असून त्याचे पातळ होण्याचें उष्णमान १२५" १३०" फा. भंश असतें. 

या एक्या पामिटीक आसिडाच्या मेणबत्या करीत नाहीत. पण 
स्टिअरीक आसिडांत हें मिळवून नंतर त्या मिश्र द्रव्याच्या मेणबत्या तयार 
करतात. या मिश्र व घट्ट द्रव्याचे पातळ होण्याचें उष्णमान ४० पाना- 
वर ठिहिळें आहे ते पहा ह्मणजे मिश्रणाचें प्रमाण समजेल. 

या'चप्रमाणें कोकबेल तेलापासून मेणबत्यांचे घट्ट द्रव्य तयार कखूर 
ते तुपापासून काढलेल्या त्टिअरीक आसिडांत मिळवून धमकूर 
लागणाऱ्या मेणबत्त्या बनवाव्या. 

हे रा प्रकार, 

तिसऱ्या रीतीचा ९ रा प्रकार--या प्रकाराने हलक्या जाती 
स्टिअरीन ( मेणबत्त्याचे द्रव्य ) तयार करतात. लोकरीच्या कारखान्यः , 
छोकर कातण्याच्या'वेळीं तीस तेळ लावावें लागते. तें तेळ ती लोकर 
धुतांना पाण्यांत मिळून गटरांत किंबा होदांत निरुपयोगी म्हणून टाकून 
देतात. याचप्रमागें लोकरीच्या कारखान्यांत लोकर व तिचे कपडे 
घुतढेल्या पाण्यांत साबू व तेळ हे पदार्थ असतात. ते पाणी खराब व 
निरुपयोगी म्हणून नदींत न सोडतां निराळ्या होदांत सांठवितात. त्या 
पाण्यांतील तेळ ब त्या साबूंतील तेळकट द्रव्य फुकट जाऊं न देतां 
त्याचे हलक्या प्रतीच्या मेणबत्त्यांचं द्रव्य तयार करतात. तो प्रकार 
खाढीं टिहिळला आहे. अ 

ज्या होदांत तें निरुपयोगी पण . साबू असलेळें पाणी असतें त्यांत 
सडफ्युरीक आसीड टाकून तें स! निश्रण खूप जोरानें एक तासपर्यंत 
ढवळावे. त्या मिश्रणास अम्लध येईपर्थंत त्यांत सळफ्युरीक आसीड 

१ ठ 
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मिळवावे. जांभळ्या रंगाचा लिटमस कागद त्या मिश्रणांत बुडवून वर 
काढल्यावर तो कागद लाळ किंवा गुलाबी दिसला म्हणजे त्यास अम्ल 
घम आला असें समजावें. या प्रमाणाने सळफ्युरीक आसीड मिळवून 
ढवळून नंतर ते मिश्रण २४ तास स्थिर ठेवावे. म्हणजे लांचे तीन 
थर होतात. . १ पहिळा वः वरचा थर म्हणजे नुसता मळेकट व तेल- 
कट फेस असतो. दुसरा व मधला थर म्हणजे निवळ पाणी असते. 
३ तिसरा व खाळचा थर हणजे तेळकट चिखळ तळाशी जमलेला 
असतो. याप्रमाणें तीन थर झाल्यावर त्यांतील मधळें पाणी वांकड्या 
नळीने किंवा कौकनें काढून टाकावे. व खालचा निखळ एका कपड्या- 
बर घालावा, हणजे त्यांत मिश्र असळेळें पाणी गळून खालीं पडते. 
त्या कपड्यावर राहिळेळा बराच घट्ट असा चिखळ क्यानवास कप- 
ड्ाच्या पिदाव्यांत घाळून त्या पिशव्या हायडालिक प्रेसमध्ये ठेवून दा- 
बाब्या. दावतांना त्या प्रेसमधीळ द्रव्यास थोडी उष्णता द्यावी. ह्मणजे 
पाणी व मळकट स्निग्ध आसिडें एकत्र अशीं बाहेर निघतात, नंतर ते 
मिश्रण स्थिर ठेवावें, म्हणजे पाणी खालीं व स्निग्ध आसिडें वर जम- 
तात. वर जमलेली स्तिग्धं आसिडें काढून या रीतीच्या पहिल्या प्रका- 
रांत लिहिल्याप्रमाणे तीं उध्वेपातनानें गाळून काढावीत, नंतर पुनः 
दाबावीत. हणजे प्रेसमध्ये पिवळ्या किंवा पिवळट. रंगांचे व घट्ट. द्रव्य 
राहते. या पिवळ्या कठिण द्रव्याच्या. मेणबत्त्या करतात, पण त्या 
हलक्या प्रतीच्या असतात. बाहेर निघाळेळें तेळ पुनः लोंकर्राच्या 
उपयोगांत आणावे. 


४ था प्रकार. 


३ ऱ्या रीतीचा चवथा पकार-या प्रकाराने काम करणंयत 
. श््तिंग्ध पदाथोबर सलफ्युरीक आसिडा'ची अम्लक्रिया घडकूबही ग्ळिस- 
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राईन काढतां येते. ही युक्ति देनमार्क देशांतील डॉ० बाक या गृह- 
ह्यानें काढिळी आहे. त्यांच्या युक्तीने काम करण्याचा कारांना कोपेन- 
हेंगेन येथें आहे. 

डॉ० बांक यांची या विषयाची मूळ कल्पना! पुढे डिहिल्याप्रमाणें 
आहे. बाजारांत मिळणाऱ्या नचरंबींत खऱ्या चरबीचे लह!'न लहान 
कण आल्बुमेन नामक द्रव्याच्या बारीक पडद्यांत वेष्टिळेळे असतात, 
आणणि जोपयत या आलबुमेन नामक ढव्याच्या बारीक वेष्टणा ( पड्दे ) 
ऱ्चा नाश झाला नाही, तोंपर्येत कोणत्याही. द्रावक ( आसीड किंवा आल- 
*कली ) पदाथीचे कार्य त्या आलबुमेनच्या आंतील ह्मणजे खऱ्या चर- 
बीवर होऊं शकत नाहीं. नेहमींच्या साबण क्रियेमध्ये तीब्र आळकळीनें 
ती. आलबुमेनची-वेष्टणें द्रवीभूत होऊन नाश पावत त किंवा तीन्र.सल- 
फ्युरीक आसिडानें जळून खाक होतात. सबब तीं वेष्टणेंच जळून खाक 
होतीळ इतक्या बेताने सलफ्युंरीक आसीड वापरळें .तर तीं वेष्टणें जळून 
. गेल्यानंतर त्यांच्यांतीळ खऱ्या चरबीचे कण पृथक्करण करण्यास योग्य 
अद्या स्थितींत येतात व त्या बाकी राहिलेल्या ( आलळ्बुमेनच्या बेष्ट- 
णाच्या. आंतील ) चरबीच्या कणांचे पृथक्करण २१२ फा. अंश गरम 
पाण्यानें सुद्धां होऊं शकते. सबब अति उष्णता (९प५०-018ए७ 0700९85) 
देण्याची रीत किंत्रा अति उष्णतेवर उध्येपातन करण्याची रीत्त यांपैकीं 
कोणत्याही मयेकर रीतीचा उपयोग चरबीचे पृथक्करण करण्यांत करावा 
ळागत नाहीं, हा या युक्तीचा विशेष आहे. 


चुन्याच्या साबण क्रियेंत स्निग्ध पदाथी( चरबी )तीळ आलबु- 
मेन द्ववीभूत होऊन चुन्याचा सावू तयार होतो व स्निग्ध आसिडा- 
2.७) €*. 2..*९ रि 1. *४ 
बरोबर रसायनसंयोगाने मिश्र असलेलें ग्लिसराहन सुट पडून सहज 


( (च. * 


निराळें करतां येते, सलळफ्युरीक आसिडाच्या अम्लक्रियेमध्ये स्निग्ध 
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पदार्थांत असलेला आढबुमेन जळून जातो. खऱ्या चरबीचे कण सुटे 
होऊन त्यांचे पृथक्करण होते व बहुतेक ग्लिसराईन जळून जातें; हणून 
यार झालेळें द्रव्य ( स्निग्ध आसिर्डे ) स्वच्छ करण्यास अति त्रासदा- 
द ब खराब अशा स्थितींचें बनते. अम्लक्रिया जर बरोबर करतां 
'ठी तर ती प्रथम क्रिया आहे. या प्रथम क्रियेचा उद्देश फक्त आठ- 
न नामक द्रव्य कापलें, द्रवीभूत केळे जावें किंवा जाळळें जावे एव- 
१ आहे. खऱ्या 'चरबीवर सलफ्युरीक आसिडाचा असरही प्रथम 

ग करतांना होऊं नये, पण सलफ्युरीक आसिडाची अम्लक्रिया 
ःनग्ध पदाथीवर केल्यानें डबळ आसीड ह्मणजे सलफोफ्याटी आसीड 
नयार होतें, ही जी नेहमीची कल्पना ती चुकीची आहे, हणून जर बरो- 
बर काळजीपूर्वक व विचाराने ही प्रथम क्रिया सलफ्युरीक आसिडानें 
चचरबीवर केळी तर खऱ्या 'चरबी भोंबताळची आलबुमेन नामक द्रव्याची 
वेष्टणें ( पडदे ) मात्र काळीं होतात. सर्व स्निग्ध पदार्थ ( चरबी ) 


काळा होत नाहीं. हीं काळीं झालेली वेष्टण चरबी ( स्निग्ध पदार्थ )- 


मध्यें किंबा तिच्यांतीळ स्निग्ध आसिडामध्यें द्रवीभूत होणारी नसतात. 
जर ही प्रथम क्रिया करतांना १ सलफ्युरीक आसीड वाजवीपेक्षा जातत 
वापरले; १ स्निग्ध पदार्थ ब सलफ्युरीक आसीड यांचें मिश्रण फार 
वेळ एकत्र राहूं दिळें; ९ किंवा त्या मिश्रणास जास्त उष्णता दिली तर 
ते मिश्रण काळ्या रंगाचें होते. स्निग्ध पदार्थावर ही प्रथम क्रिया कर- 


तांना वरच्या तिहीपैकीं एकही दोघ उत्पन होऊं देऊं नये हणजे चांग- 
- छं काम होते. 


प्रथम क्रिया झाल्यानंतर पुनः संलफ्युरीक आसीड त्यांत मिळवून 
खऱ्या स्निग्ध पदार्थाचें प्रकरण करावें लागतें ब त्या योगे र्िलिसरा- 
इन काढून घरां येते, असें डॉ. बॉक यांचें क्षणणें आहे. 


010, 
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या प्रकाराने काम करण्यांतही स्तिग्ध पदाथीवर पांच निरनिराळ्या 
क्रिया कराव्या लागतात, ल्या क्रिया पुढें लिहिल्या आहेत. 

१ छी क्रिया--अम्ल क्रिया ( आसिडीफिकेरान ) हिंच्यांत खऱ्या 
प्चरबी भोवताळचीं आलबुमेन नामक द्रव्याची जीं वेष्टणे असतात त्यांचा 
सलफ्युरीक आसिडानें नाश करावा लागतो, ही क्रिया फार नाजूक 
आहे, सबब बेताचे सलफ्युरीक आसीड काळजीपूर्वक स्निग्ध पदार्थात 
मिळवून हळहळू ढवळावे, सलफ्युरीक आसीड मिळविण्याधूर्वी तो स्निग्ध 
पदार्थ पातळ असावा व त्याचं उष्णमान १२० अंशापेक्षां जास्त 
नसावे, या मिश्रणाचा रंग किंचित काळसर झाला ह्मणजे ही क्रिया पुरी 
झाळी असं समजावें 


२ री क्रिया-एथक्करण-हिच्यांत स्निग्ध पदार्थाच्या घटकांचे रसा- 
यनरातीनें प्रथकरण करावें लागतें, हणून त्यांच्या रसायनप्रमाणाने पुरे 
- होईल इतकें अधिक सढफ्युरीक आसीड व पाणी त्यांत मिळवून त्या 
मिश्रणास २१२" फा. अंशाची उष्णता द्यावी, ह्मणजे त्या स्निग्ध पदा- 
थोर्चे परथक्करण होतें, या वेळेस त्यांचे घटक जे ग्लिसराईन व स्निग्ध 
आसिडे ती रसायनरीतीनें निरनिराळीं होतात. नंतर खालचे गोड पाणी 
( ग्लिसराईनयुक्त पाणी ) काढून ध्यावे हणजे दुसरी क्रिया पुरी झाली. 

३ री क्रिया. भिज्ञीकरण--हिच्यांत आलबुमेनची काळी झालेलीं 
वष्टणें जीं त्या मिश्रणांत मिश्र असतात तीं त्याच्या तळीं बसवितात 
ग्लिसराईनरचें पाणी काढून घेतल्यावर त्या मिश्रणांत आति उष्ण वाफ 
सोडन उघड्या कढईत ते मिश्रण एक दोन तास शिजवावे ह्मणजे ते 
काळ द्रव्य जड होऊन त्या मिश्रणाच्या तळीं जमतं, असं झाळें ह्मणजे 
उष्णता बंद करून ते मिश्वण स्थिर ठेवावें, 
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४ थी क्रिया, स्वच्छ करणे--नंतर ला मिश्रणांत वरच्या बाजूस 
स्त्िंग आसिडे ब खालीं तीं काळीं झालेलीं वेष्टण जमतात. वस्ची 
ह्निध आसिडे काढून घेऊन दुसऱ्या होदांत टाकावीं. 'नंतर त्यांच्या 
"चौपट गरम पाणी त्यांत मिळवून ते सवे मिश्रण खूप जोराने ढवळावें 
नंतर स्थिर ठेवावे. ह्मणजे सलफ्युराक आसिडाचा भाग पाण्यांत राहून 
स्निग्ध आसिडे बर जमतात. खालचे पाणी काढून टाकून पुनः या 
प्रमाणे दोन वेळ गरम पाण्यानें धुण्याची क्रिया करावी हणजे तीं 
स्निग्ध आसिडे स्वच्छ होतात, येथे ही क्रिया पुरी झाली. वाटल्यास तीं. 
. स्निग्ध आसिडें उध्वरे पातनानें गाळून काढून स्वच्छ करावीं. खच्छते'ची 
विशेष जरूर असल्यास उध्वेपातनाची क्रिया करावी. 


५ वी क्रिया. थंडा व गरम दाब-स्वच्छ केलेल्या स्िग्ध आस- 
डांत पातळ व घट्ट अश्या दोन जातींची स्तिग्ध आसेर्डे मिश्र असतात. 
तीं निराळी करावी लागतात. भागे लिहिल्याप्रमाणे थंडा व गरम दाब 
देऊन पातळ आसीड घट्ट आसीडापासून निराळें करावें. या ठिकाणीं मूळ 
त्निग्ध पदार्थ चरबी असल्यास थंड्या दाबाने थोड पणं पातळ आसीड 
बाहेर निघत नाहीं. ह्मणून ते बाहेर काढण्यास गरम. दाबच करावा 
लागतो. 


याप्रमाणे पांच क्रिया करून डा, बॉक यांच्या रीतीनं हणजे तिस 
ऱ्या रीतीनें चवथ्या प्रकाराने मेणबत्त्यांचें द्रव्य तयार करतात. 


- खऱ्या चरबीवर आसिडाचे कार्य घडण्याएर्वी जरी तिच्या काळ्या 

झालेल्या आलबुसेन नामक द्रव्याच्या वेष्टणांस उष्णता दिळी तरीही 
ती जड होऊन तळीं बसतात. कोणी स्निग्ध . पदार्थाचे पृथक्करण 
करण्यापूवीच व कोणी पृथक्करण केल्यानंतर ही भिज्ञीकरणाची 
क्रिया करतात. ही य प्रकारांत मोठी सुधारणा झाळी आहे. 
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या प्रकाराने काम करतांना स्निग्ध पदाथातीलळ पातळ जे ओलि- 
इक आसीड त्याज बरोबर सलफयुरीक आसिडाचें सांनि्य जास्त वेळ 
झाल्यानें त्या ओलिईक आसिडाचा कांहीं भाग घट्ट होतो. यामुळें या 
प्रकाराने तयार केळेळें सट्टिअरीक आसीड जास्त कठीण व जास्त प्रमा- 
णाचे निघुं शकते. हा या प्रकाराने काम करण्यांत दुसरा फायदा आहे 
हा शोध मि. बोनेमँन व मि, क्राट यांनीं लाविला व डा. बॉक यांनीं सिद्ध 
करून दाखविला. डा. बॉक तर असं ह्मणतात कीं मूळ स्निग्ध पदार्थ 
व्चरबी असल्यास पातळ आसीड बाहेर निघणें हे जें थंड्या दाबाचे कार्य 
तें या प्रकाराने काढलेल्या मिश्र श्निग्ध आसिडांवर होऊं शकत नाहीं. 
फक्त.गरम दाबाचें काये मात्र त्याजवर होऊं शकतें, तसेंच गरम दाबाने 
निघालेल्या पातळ आसेडांतही घट्ट आसीड बरेंच शिलुक असते. 

. १ इतर प्रकराने काम करून निघणाऱ्या स्टिअरीक आेडाच्या 
प्रमाणापेक्षा या प्रकाराने काम करून निघणाऱ्या स्टिअरीक आसिडाचें 
प्रमाण जास्त असते. शंभर भाग 'चरबी पासून ६०-६१ भाग 
स्टिअरीक आसीड निघूं राकतें 

,९२ या प्रकाराने तयार केलेल्या स्टिअरीक आसिडाचें पातळ होण्या- 
चे उष्णमान ११६ --१४० फा० अंश असतें. 

चुन्याच्या साबण क्रियेने केलेल्या स्टिअरीक आसेडासारखाच यां 
प्रकाराने तयार झालेल्या त्टिअरीक आसिडाचा रंग असतो. व हें लयाज- 
पेक्षां अधिक कठीण असतें. 

४ या प्रकाराने जें ग्लिसराईन निघू शकते. त्याचें प्रमाण १०० 
भाग 'चरबीपासून ६३ भाग १.१९ विरिष्टयुरत्वाचें व शद्ध 

सराहैन इतकें असतें, या ग्लिसराईनमध्ये सेंद्रिय जाती'चें आसोड 
जरा पण नसते, 
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६ काम करतांना स्निग्ध पदाथे उघड्या भांड्यांत घाळून वाफेने 
शिजवावा लागतो म्हणून कोणत्याही प्रकारचा धोका ( भांडे फुटणे व 
इजा होणें वगैरे ) उत्पन होत नाही. 

पांचही क्रिया दोन तीन साध्या भांड्यांतच करतां येतात. त्यामुळें 
मेहनत व वेळ कमी लागून खचे कमी होतो. 

७ प्राणिज व वनस्पतिज या दोन्ही जातींच्या स्निग्ध पदाथीवर या 
प्रकाराने क्रिया घडवून हटिअरीक आसीड तयार करता येतें. इतके 
फायदे आहेत. 

या प्रकाराने काम करण्याची माहिती-र्‍यया प्रकारानें काम 
करण्यास लोखंडी किंवा लांकडी होद तीन चार तयार करावे. 
लोखंडी होद असल्यास त्यांस आंतून शिश्याची कल्हई केलेली 
अंसावी किवा ढाकडी होद असल्यास लांस आंतून शिशाचे 
पत्रे जडळेळे असावे. या प्रथेक होदांत वाफेची नळी व काक लागू 
केळेळा असावा, विस्तवाने काम करणें असल्यास होद भट्टोवर बसवावे 
व दरेकास खालीं एकेक काक लावावा. कॉक नसल्यास पंपाच्या 
साह्याने एकांतीळ द्रव्य दुसऱ्यांत नेण्याची सोय करून ठेवावी. जवळ 
गोडें पाणी व सलफ्युतक आसीड तयार ठेवावें. 

१ ळी क्रिया---एका होदांत १०० शेर स्निग्ध पदार्थ टाकून 
वाफेच्या किंवा विस्तवाच्या उष्णतेने १२०'--१३०* फा० अंश गरम 
करावा. नंतर त्यांत सळफ्युरीक आसीड १--२ शेर थोंड थोडे मिळवून 
ढवळीत जावें. ढवळण्याची क्रिया फार जलदीने करावी ह्मणजे एकाच 
ठिकाणीं सलफ्युरीक आसीड न राहातां खऱ्या ल्निग्व पदाथीच्या आळल- 
बूमेन नामक. दव्याच्या सवे वेष्टणांचा नाश करतें. या प्रमाणे ढवळून 
ढवळून सल्फ्युरेक आसीड मिळविले ह्मणजे त्या मिश्रणाचा रंग किंचित्‌ 
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1ळसर होतो. फार काळा. रंग होऊं नये इतक्या बेताचे सळफ्युरीक 
आपसीड मिळवावे. हे काम नाजूक असल्याने प्रथम लहान प्रमाणावर . 
काम करून अनुभव मिळविल्यानंतर मोठया. प्रमाणावर काम करांबे. 
या वेळेस खऱ्या स्निग्ध पदार्थाच्या कणा सभोवती असलेलीं आलबु- 
मेन नामक द्रव्याची वेष्टणें मात्र सलफ्युरीक आसिडानें द्रवीभूत होऊन 
* काळीं होतात. त्या वेष्टणांच्या आंत असणाऱ्या खऱ्या स्निग्ध पदार्थावर 
त्या सलफ्युरोक आसिडाचा जरा पण असर होऊ देऊं नये. ह्मणजे 
क्रिया पुरी झाडी. उष्णता १२९०' फा० अंश, जोराने व जलद 
ढवळणें, ब त्या मिश्रणांचा रंग किंचित्‌ काळसर इतक्या गोष्टी फार 
काळजीपूवेक कराव्या,  - 

री क्रिया एथकरण---पहिली क्रिया झाल्यानंतर व खऱ्या 

स्निग्ध पदार्थाचे. कण (ज्यावर सलफ्युरीक आसिडारचें कार्य अद्याप 
: घडविळें नाहीं अर्स ) पृथक्करण करण्यास योग्य ऊवा स्थितींत अस- 
तात. या वेळेस सलफपरीक आसींड ४-४॥ शोर घेऊन &$--८ शेर 
गोड्यापाण्यांत मिळवार्बे. हें अम्ल मिश्रण त्या; काळसर मिश्चणांत ढव 
ळून ढवळून मिळवावे. हें मिश्रय १८०१-२००" फा.” अंश 'उष्ण 
तेवर मध्ये मध्ये ढवळन अर्धा तास गरम करावें. नंतर . स्थिर ठेवावें 
ह्मणजे खऱ्या स्निग्ध पदाथोचे पृथक्करण होऊन त्याचे घटक जे ग्लिस- 
. राईन व स्निग्ध आसिडें तीं रसायन संयोगानें निरनिराळीं होऊन यांत्रीक 
संयोगाने एकत्र स्थितींत रहातात. स्थिर झाल्यावर खाढीं जमलळेळें गोड 
पाणी ( र्ळसराईन युक्तपाणी ) खालच्या काँकनें काढून दुसरीकडे ठेवावें. 
३ री क्रिया भिन्नीफरण--आतां त्या हौदांत फक्त काळी झा- 

- छेळीं ( थोडीं जळाळेळीं ) आलबुमेनचीं बेष्टणें ब काळीं स्निग्ध 
* आरसेडें हे दोव पदार्थ आहेत. या दोहोंचेंही विशिष्टगुरुतव सारखें 
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असल्याने ते दोन्ही पदार्थ एकमेकांत मिश्रन भश्शा स्थितींत आहेत. 
यावेळी दरेकाचें वि, गुरुत्व सुमारे ०१९ आहि. सबब एका पदार्थाचे 
वि. गु. जास्त झाल्याशिवाय तो. जड होऊन तळीं बसणार नाहीं. या- 
स्तब॒ त्या होदांत अति उष्ण -बाफ सोडून त मिश्रण १-४ तास 
शिजबावें. या योगें आलबुमेनच्या काळ्या वेष्टणांचें बि. गु. १'३ 


होतें व स्निग्ध आसेडांचें वि. गुरुत्व ०'९ कायम रहाते. व स्निग्ध 


आसेडापेक्षां -आलबुमेनचीं काळीं वेष्टणे जास्त जड होतात. 
त्यामुळें तीं त्या मिश्रणाच्या तळीं बसतात व स्निग्ध आसेडें वर येतात. 
असें झाळें हणजे शिजविणे बंद करावें व ते मिश्रण स्थिर ठेवावे. 


४ थी क्रिया. स्वच्छ करणें--नंतर वर जमलेलीं स्निग्ध आसिडें 
जीं या वेळेस-बरींच काळीं दिसतात तीं काढून घेऊन दुसऱ्या होदांत 
टाकावीं, त्यांत ४०० शेर गरम पाणी मिळवून तं मिश्रण खूप जोरानें 
अर्धी तास ढवळावे. नंतर स्थिर ठेवावे. पुनः खाळ्चें पाणी काढून 
टाकून नर्वे ७०० शेर गर्म 'पाणी. त्यांत मिळवून अधो-तास जोरानें 
ढवळवाबें. याप्रमाणे तीन चार वेळ गरम पाण्यानें धुण्याची क्रिया 
करावी ह्मणजे.लया स्निग्ध आसेडाचा रंग नाहींसा होऊन तीं बहुतेक 
पांढरी होतात. इतके करूनही जर त्यांचा काळसर रंग गेळा नाहीं 
तर उध्वेपातनाची क्रिया करून तीं आसेडें स्वच्छ करावीं... पण तीन 
नवार वेळ तीं आसिडे घुतळीं असतां तीं पुष्कळ स्वच्छ होतात.. नंतर 
तें मिश्रण स्थिर ठेवार्वे. . 


५९. वी क्रिया. थंडा व गरम दाब करणें--त्या मिश्रणाच्या वर 
च्या भागी जमठेलीं स्निग्ध आसेडें काढून घेऊन जराशी घट्ट झाल्या” 
भर क्यानबासच्या कापडाच्या किंवा लोकरीच्या पिराव्यांत तीं भरून 
मार्गे लिहिल्याप्रमाणे त्यांजवर थंडा व॒ गरम दाब देऊन त्यांतील पातळ 


ह 
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त्निग्ध आसौड बाहेर काढावें. हणजे पिशव्यांत कठीणं, पांढरे, स्टिअरीक 
आसीड राहतं. तें चाकूने खरवडून काढून गरमीनें पातळ करून 
त्याचे मोठाळे गड्डे ओतावे. घट्ट झाल्यावर ते गंडे. साचांतून' काढून 
_ मेणबत्या करण्याकरितां कोठारांत ठेवावे, 


या. प्रकारानं दर १०० भाग चरब्रीतून ५९-६० भाग स्टिअरीक 
आसीड व ३८-९३ भाग ओलिईक आसीड ( पातळ ) तयार होतें. 
या पातळ ओलिईक आसिडांतही घट्ट आसीड बरेच शिलुक . असते; 
व २. भाग स्िग्ध आसिडे ३ र्‍या क्रियेंत जळांल्याने कमी होतात. या 
प्रमाणे .१०० भाग चरबी पासून निघणाऱ्या ९५ भाग ल्निं्ध आसि- 
डांचा हिशेब आहे. 


७ थीःःरीत* 


४ थी रीत--वरीळ रीतींपैकी दोन किंवा तिन्ही रीती ' मिळून 
स्तिग्ध पदाथोपासून घट्ट स्निग्ध आासीड तयार करणें, या मिश्र रीती 
_ चाच बहुतेक श्रामंत कारखानदार ळोक.उपयोग करितात, या रीतीचे 
_ नवार प्रकार आहेत 

१ ला प्रकार--करळींचुना, म्यागनेशिया, किंवा बरायटा या 
-पैकीं कोणत्याही एका तीव्र आलकटलीर्चे थोर्ड प्रमाण घेऊन पाण्यांत 
मिश्र करून तें मिश्रण ह्निग्ध पदाथीत मिळवून. नंतर आटोक्लेव्ह प्रोसे- 
सर्ने ( २ र्‍या रीतीनें ) शिजवितात. ह्मणजे त्नि पदार्थोर्चे परथ- 
करण होऊन बहुतेक ग्लिसराईन हातीं लागतं. नंतर स्तिग्ध आसिडे 
निराळीं काढून स्वच्छ करून थंड्या ब गरम दाबानें घट्ट स्निग्ध आसीड 
तयार करितात. या प्रकारांत पहिल्या ब दुसऱ्या रीतींचा उपयोग 
एकश्र कराबा लागतो 
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२ रा पकार--सलफ्युरीक आसीडाची क्रिया ल्निग्ध पदाथौवर 
तांब्यांच्या भांड्यांत घडवितात. यांत मूळच्या स्निग्ध पदार्थाच्या जाती- 
प्रमाणे व त्या मिश्रणास द्यावयाच्या उष्णतेच्या भानाप्रमाणें सलफ्युरीक 
आसीड कमजास्त मिळवितात. सलफ्युरीक आसीडाच्या योगानें स्िग्ध 

पदाथीत असणारे जें पातळ ओलिईक आसीड त्याचा कांहीं भाग घट्ट 
. होतो; त्यास इठेडीक आसीड म्हणतात. याकारणामुळें तयार होणा- 
ऱ्या त्टिअरीक आसिडाचें प्रमाण जास्त निघू शकतें. म्हणूनच दु- 
सऱ्या रतीपेक्षां या मिश्र प्रकाराचा उपयोग मेणबत्त्यांचे कारखानदार 
- लोक अधिक करतात. यांतही डा. बॉकची रीत अधिक उपयोगी व 
कमी ख्चीची आहे. या प्रकारांत तिसऱ्या, दुसऱ्या व नंतर पहिल्या 
रीतीप्रमाणे मिश्र असें काम करावें लागतें. या प्रकारांत त्या मिश्रणास 
२४०"-२५०* फा. अंशापर्यंत व कधीं कधी तर १२९० फा. अंश 
पर्यंतही उष्णता देतात. 

३ रा प्रकार--कोणी दुसऱ्या रीतीनें स्निग्ध पदार्थाचे पृथक्करण 
करून नंतर थंडा व गरम दाब देऊन स्टिअरीक आसीड तयार कर 
तात. म्हणजे दुसऱ्या व पहिल्या रीतींचा मिश्र उपयोग करतात. 

४ था भकार--कोणी सल्फ्युरीक आसिडाची अम्लक्रिया सिंग. 
पदाथोवर घडवून ते मिश्रण अति उष्णवाफेने शिजवून त्याचें पृथ- 
करण करतात. नंतर त्या मिश्र सिंग आसिडास स्वच्छ करण्यास्तव 
त्याचें अति उष्ण वाफेने उध्येपातन . करतात. नंतर थंडा व गरम दाब 
देऊन ह्टिअरीक आसीड तयार करतात. या प्रकारांत तिसऱ्या, दुसऱ्या 
व नंतर पहिल्या रीतींचा मिश्र उपयोग करावा लागतो; याशिव/यही 
बारीकसारीक मिश्र प्रकार बरेंच आहेत. 


र द ९७. 


तात्पये--कोणध्याही रीतीनें काम केळे तरी मेणबर्यांचें कठिण 
- द्रव्य तयार करतांना स्िग्ध पदार्थीवर मुख्य तीन क्रिया कराव्या लाग- 
तात. त्यापुढे लिहिल्या आहेत-- 


१ ळी क्रिया एरथकरण--शख्िग्ध पदाथाच्या घटकांचे पृथकरण 
करणें. हे प्रथकरण कळीचुना, म्यागनेशीआ, जस्ताचा आक्साईंड 
किंवा बरायटा यांपैकीं कोणत्याही आलकलीनें त्या ख्रिग्धपदार्थाची सा- 
बणक्रिया करून करावे; किंवा सलफ्युरीक आसिडाची अम्लक्रिय! त्या 
श्षिग्वपदाथीवर घडवून करावें. स्िग्धपदाथीचें पृथकरण झाल्याशिवाय 
त्यांतीळ ख्षिग्ध आसिरडे निराळी होऊं शकत नाहींत. म्हणून ही क्रिया 
पहिली व मुख्य मानली आहे. ! 

२ री क्रिया साफीकरण ( स्वच्छकरणें )-वरच्या पहिल्या क्रि- 
येने स्तिग्धपदाथीतीळ स्निग्ध आसिडें निराळीं होतात पण त्यांचा रंग 
काळा,. काळसर, तपकिरी किंवा लालसर असा असतो. तो वाईट रंग 
सुधारण्यास तीं स्निग्ध आसिडें अम्लपाण्यांत धुवावी, गरम - पाण्यांत 
धुवावी किंवा कमी जास्त उष्णसानावर त्यांचें उध्वेपातन करावें. म्ह- 
णजे त्यांचा रंग सुधारतो. उर्ध्वपातनानें स्निग्ध आसिडांचा रंग सुधारतो! 
खरा पण त्यांचें उध्षपातन करतांना दिलेल्या उष्णतेच्या मानाप्रमाणे 
स्वच्छ केलेल्या स्निग्ध आसिडांच्या रंगांत फेरफार असतो. तो फेरफार 
खालीं लिहिला आहे. 


४६४ फा. अंशाच्या उष्णतेवर उध्वेपातन केलेल्या स्निग्ध आसे< 
डांचा रंग पांढरा असतो; ९००* फा. अशांवरच्यांचा किंचित पिव- 
ळट किंवा काळसर; ९९४ फा. अंशावरच्यांचा जास्त पिवळट किंवा 
जास्त काळसर; व ५७२ अथवा जास्त फा. अंशावरच्याचा पिवळा व 
तपकिरी रंग असतो. या धोरणाने स्निग्ध आसिडांचें उध्वेपातन करावे, 
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३ री क्रिया कठिण स्निग्ध द्रव्योत्पादन-_ तयार झालेल्या 
मिश्र स्निग्ध आसिडांत पातळ व घट्ट अद्या दोन्ही. जातीचीं त्निंग्ध आ- 
सिडें मिश्र असतात. व मेणबत्त्या बनविण्यास तर काठेण पांढर्‍या 
द्रव्याची जरूर असते. सबब त्या मिश्र त्निध आसिडांतीळ जे पातळ 
स्निग्ध आसीड ते बाहेर काढावें लागते. म्हणजे बाकी कठिण व 
पांढरे स्निग्ध आसीड ( स्टिअरीक. आसीड ) रहाते. तेच मेणबत्त्या 
करण्याचे द्रव्य होय. यास्तव थंडा व गरम दाब करण्याची किया त्या 
स्निग्ध आसिडावर ठेविळी आहे 

याप्रमाणें कोणत्याही रीतीने काम केळं तरीही. पण तीन . सुख्य 
क्रिया कराव्या लागतात; व बाकीच्या क्रिया ल्या ल्या. प्रकाराने काम 
करण्याच्या धोरणाप्रमाणे कम जास्त कराव्या लागतात. नवीन मनु- 
ष्यास या कामाची चांगळी वाकबगारी होण्यास्तव मुद्दाम हें स्पष्टीकरण 
केळं आहे. 

५ वी रीत 

५ वी रीत-<प्राणिज व वनस्पतीज तेलावर सलफ्युरीक किंवा 
सलफ्युरस आसिडांची क्रिया घडवून त्यांचें घट्ट स्निग्ध आसीड तयार करणे. 
वरच्या चार रीतींनीं मेणबत्याचें जे द्रव्य तयार करितात त्याकामी फक्त 
घट्ट असणारे ( जास्त उष्णमानावर पातळ होणारे ) मूळ स्निग्ध पदा- 
थे वापरतात. परंतु पातळ जातीच्या स्निग्ध पदाथीपासूनही स्टिअरीक 
आसिडासारखें घट्ट स्निग्ध आसीड तयार करण्याचा शोध उद्योगी पुर” 
घांनीं लाविला आहे. या रीतीनें स्निग्ध ( वनस्पतिज किंवा प्राणिज ) 
तेलांतीळ बहुतेक पातळ आसिडास घट्ट करण्याच्या कामी सढफ्युरीक, 
आसीड, किंवा सल्फ्युरस आसीड अथवा आलळकलाईन बायसळफेट 


इतक्या पदाथौचा उपयोग करितात, म्हणून या रीतीचही. ३ प्रकार 
ठरविले आहेत, 


१५९, 


ू १ ळा भकार, 

५ च्या रीतीचा १ ला प्रकार--सलफ्युरींक आसेडानें पातळ 
तेलापासून घट्ट त्नि्थआसीड तयार करणें. ही युक्ति मि. मुलर जा- 
कोब या गृहस्थाने काढिली आहे. 

या प्रकाराने काम करण्यास एक लोखंडी कढई लागते. हीस ऑ' 
तून शिक्याची कल्हई केळेली असून, तळाशी एक काक असतो. तो शि- 
बराय एक उर्ध्यपातनाचें यंत्र व सलफ्युरीक आसीड व उष्णता मापक 
यंत्र. इतके सामान लागते. हे॑काम करितांना विस्तवाची उष्णता दिली 
तरी चालते. 

काम करण्याची माहिती--वनस्पतिज किंवा प्राणिज कोणतें ही 
पातळ तेळ १०० शेर घेऊन कढईत टाकावे. त्यास १४० फा. 
अंदापर्थैत गरम करावे. नंतर त्यांत ६५" बाम हायंडामिटर अंशाचे 
'सलफ्युरीक आसीड ३०-४० शोर ढवळून ढवळून मिळवावे, म्हणजे 
त्या मिश्रणाचा रंग काळा ठिकर होतो व तें घ होतें. पुढें तं मि- 
श्रण ९५ फा, अंशपर्यंत थंड होऊं द्यावे. उष्णता मापक यंत्राने ही. 
उष्णता व थंडी. मापून पहावी. तसें झाल्यानंतर त्यांत ९९०-९८० 
शेर गोडे व थंड ,पाणी मिळवावे. ह॑ पाणी मिळवितांना ते वारंवार 
ढवळीत जावें. नंतर २९ तासपर्मत हें मिश्रण सतत उकळावे. 
म्हणजे गंधकाचे स्निग्धआसीड ( सठफोफ्याटी . आसीड ) तयार होतें. 
उष्णता बंद करावी. नंतर ते. मिश्रण स्थिर ठेवावे. म्हणजे वरती काळा 
ठिकर व घट्ट गोळा जभतो व खालीं अती आंबट पाणी रहाते. कढ- 
इचा काक उघडून तिच्यांतीळ आंबट पाणी काढून टाकात्रे व काक बंद 
करावा. त्या गोळ्यावर ४००--५००..दोर-थंड पाणी टाकून कढःखाडीं 
उष्णता सुरू करावी. मध्येमध्ये ढवळून ते मिश्रण सतत दोन दिवस उकळावे. 
म्हणजे सढफोफ्याटी आसिडाचें स्टिअराक आसिडासारखे घट्ट स्निधआसाड 
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तयार होतें. त॑ मिश्रण स्थिर ठेवळें ह्मणजे वर पुनः त्तिग्ध आसिडें जम- 
तात तों काढून ध्यावी. या मिश्र स्निग्ध आसिडांतील पातळ आसीड हलक्या 
दाबाने निराळें करून बाकी राहिळेंढा घट्टसा गोळा उध्ये पातनाचे 
यंत्रांत घाळून त्याचे उभ्वे पातन करावें ह्मणजे स्वच्छ व घट्ट जॅ 
स्टिअरीक आसाोड तें तयार होतें. यांत जर कांहीं पातळ आसिडाचा 
भाग शिळक आहे असें दिसळें तर गरम दावाने ते दाबून काढावें. क 

याप्रमाणें पातळ तेळाच्या १०० भागापासून ४०-४६ भाग पाड 
तळ आसिड व ५५-६० भाग घट स्निग्ध आसिड तयार होऊं शकतें. 
व त्याचें पातळ होण्याचें उष्णमान १५९० फा. अंश असतें. 

«८ व्या रीतीचा २ रा प्रकार-ऱयांत सल्फ्युरस आसिडाची 
क्रिया तेळावर किंवा चरबीवर घडवून घट्ट स्निग्ध आसीड तयार 
कारेतांत. या कामीं एक लोखंडी बंद पंचपात्र लागते. या पेचपात्रास 
आंतून शिशाची कल्हई केळेढी असावी. व त्यास पातळ पदार्थ आंत 
टाकण्यास्तव वरतीं एक काक व तो बाहेर काढण्यास्तव खालीं एक 
काक असे दोन काक लागू करावे. हें लोखंडी पंचपात्र फार मजवूत 
केळेळें असावें. नाहीं तर ल्यांत मिश्रण शि जवितांना ते फुटण्यार्चे भय 
असतें. 

काम करण्याची माहिती--मि. स्टीन व मा. डी. रोबो या गृह- 
स्थांनीं या प्रकारानं काम करून भेणबत्यांचें द्रव्य तयार करण्याचे पेटंट 
घेतळं आहे. र | 

वर सांगितठेळें ढोखंडी पंचपात्र भट्टीवर ठेवावे. त्यांत १०० शोर 
" खरी किंवा इतर पातळ ह्निग्ध पदार्थ टाकावा, लांत २॥-६ शेर 

“कंडरस आसोड मिळवून बरचा काक बंद कराबा. ल्या मिश्रणास 
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३३८--१५६" फा. अंश्ांपावेतो उष्णता देऊन नऊ तास्‌ शिजवाबें. 
या वेळेस त्या मिश्रणाच्या दर चोरस इंचावर - ११९ पोंडांचा - दाब 
पडत असतो. सबब एवढ्या दाबानें ते पंचपात्र फुटूं नये इतके ते मजबूत 
असावं. त्या मिश्रणाची उष्गता ३९२” फा. अंशापेक्षां कधींही जास्त 
- हाऊं देऊं नये अशी खबरदारी ठेवावी. नंतर उष्गता बद करून तं 
मिश्रण बरेंच थंड (२१२ फा. अंद ) झाल्यावर खालच्या काकनें 
बाहेर काढावें. त्यांत ४०० शेर गरम पाणी मिळवून धुवार्बे. नंतर तयार 
झालेल्या स्निग्ध आसिडांचें उध्वेपातन करून तीं स्वच्छ करावी. नंतर 
थंड व गरम दाब देऊन त्यांतील घट्ट स्टिअरीक आसीड निराळें काढावे. 
८ ठ्या रीतीचा ३ रा मकारऱया प्रकाराने काम करण्यांत 
वरीळ दुसऱ्या प्रकाराप्रमाणेंच भांडीं वगैरे सामान लागतं. फक्त सल- 
फ्युरस आसिडाबद्दळ सोडा बायसळफाईट किंवा पोव्याश बाथसळफाईट 
वापरावा लागतो. 
सोडाबायसळफाईट तयार करण्याची रीत--- 
तीव्र ( कास्टीक ) सोडा भाग ४ वजनाने. 
सलफ्युरस आसीड धी 
गोडं पाणी १४.०१) 
याप्रमाणें पदार्थ शिक्षाची कल्हई केलेल्या एका कढईत ठाकून पाव 
तास तें मिश्रण उकळावे हणजे सवे एकजीव होतें. यासच सोडा बाय- 
सळ्फाईट'चा द्रव ह्मणतात, 
याप्रमाणे तयार केळेळा सोडा षायसळफाटईचा द्रव ८-१० शेर 
घेऊन १०० शोर स्निग्धपदाथौत मिळवून या रीतीच्या दुसऱ्या प्रका- 
राप्रमाणेंच काम करावें. पोव्याश सळफाईटचा द्रव, सोडा सलफाई- 
टच्या. द्रवाच्या प्रमाणाने तीत्रपोव्याश घेऊन तयार करावा, पण पो 
११ | 
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व्याश महाग असल्यानें सोडा सठफाईट'च वापरतात. बाकीची क्रिया 
वर प्रमाणेंच करावी. 
६ वी रीत, 


६ वी रीत--पातळ स्निग्ध आसिडें ब पातळ वनस्पतिज तेल 
या स्निग्ध पदार्थावर तीव्र सोड्याची क्रिया घंडवून त्यांपासून घट्ट 
स्निग्ध आसीड तयार करणें. 

- मागील कोणत्याही रीतीनें मेणबत्यांचें द्रव्य तयार केलें हणजे पा- 
तळ जें ओलिईक आसीड तें त्यापासून नेहमीं बरेंच निघत असतें. 
आणि तें पातळ असल्यामुळें त्याचा उपयोग मेणबत्या करण्याच्या कामीं 
होत नाहीं. मेणबत्यांचें द्रव्य तयार करण्याच्या कामीं वापरलेल्या स्निग्ध 
पदार्थीचा घट्टपणा . जितका कमी असेळ तितक्या जाल्त प्रमाणाने हें 
पातळ ओलिइक आसीड त्यापासून निघत असते, ओलिईक आसीडं 
हें अम्ल असल्यामुळें धातूच्या पदा्थीवर याचा काट चढतो. यामुळें 
वंगणाच्या कामी याचा उपयोग होऊं शकत नाहीं. फक्त सावूच्या 
कामी मात्र याचा उपयोग होतो. पण याचा केळेळा साबू जरासा नरम 
होतो. त्यामुळें धुण्याच्या कामाचा किंवा हलक्या प्रतीचा सावू बनवि- 
ण्याच्या कामाशिवाय इतर कामांत या ओलिईक आसिडाचा उपयोग 
होत नाही. हणून याचें काय करावें या विषयासंबंधी कारखानदार लो- 
कांस सोठी अडचण पडळी होती. यास्तव लियान्स शहरच्या मि. राडी- 
सन नांवाच्या गृहस्थाने शोध करून या पातळ ओलिईक आसिडाचें 
घट्ट स्निग्ध आसीड बनविण्याची युक्ति काढली. या युक्तीने आतां पा- 
हिजे तितक्या ओलिईक आसिडाचे पुनः घट्ट स्निग्ध आसीड बनविता . 
येतें, व्यापारी रीतीनें पातळ ओलिईक आसिडाचें घट्ट स्निध आसीड 
बनण्याच्या कामीं बहुतेक युरोपांतीळ भेणबत्यांचे कारखानदार लोक 
हृ्ीं या युक्तीचा उपयोग करूं लागळे आहेत. 
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आतां या ओलिईक आसिडाचा साबू करावा किंवा मेणबच्त्याचें घट्ट 
द्रव्य पुनः बनवावे हा प्रन दोन्ही पदाथाच्या तत्रस्थ किमती व दोन्ही 
रोतीस थणारा खर्चे या दोहोंच्या तुळनेवर अवलंबून आहे. सबब त- 
पास करून फायद्याची जी रीत ठरेळ तिचेच अवळंबन करावें, अशी 
सूचना करून ठेवतो. | 

सन १८४१ साठी मि. वारनदरूप या. _ गृहस्थाने असें सिद्ध केळं 
कीं, तीन्र पोव्याशरचें जास्त प्रमाण घेऊन त्याबरोबर ओलिईक आसीड 
मिळवून या मिश्रणास जास्त गरमी लाविळी तर त्या ओलिहेक आसि- 
डाचें. पृथक्करण होते, ह्मणजे त्या मिश्रणात पामिटिक आसीड, आसे- 
टीक आसीड व हायड्रोजन इतके पदार्थ तयार होतात. हीं आसिडे 
पोव्याशबरोबर संयोग पावतात व हायडोजन सुटा पडतो. खालीं दिले- 
ह्या समीकरणाने याचें स्पष्टीकरण केळें आहे. - 
ओलिईकआसीडन'पोव्याशःच्योय्याशपामिटेट -पोट्याशआसिटेट--हायड़ो ० 
का१८हा३९आदन-र पोहाआ-का १६हा २१ पोर आतका से हा ३ 
पोआ--हा२- 

बर लिहिळेळें वर्णन मि राडीसन यांणी दिळेळें आहे ते शास्त्रीय 
शोधासंबंधाने व व्यापारांत या शेतीने माळ बनविण्याच्या कामीं फाय- 
देशीर असल्याने मुद्दाम यथे दिळे आहे. 

कोपेहेगेन येथे डा, बाकच्या शेतीने मेणबत्या तयार करण्याच्या कार- 
खान्यांत जे ओलिईक आसीड तयार होते, य्या.ओलिईक. आसिडाचे घट्ट 
स्वि आसीडहलछीं या रीतीनें बनवितात, मार्सेल्स येथें तर दररोज सुमारे 
१६५मण ओलिईक आसिडांचे घई£-स्निग्ध आसीड या रीतीने बनवितात. 

या रीतीने काम करण्यांत एका विशेष प्रकारच्या यंत्राचा उपयोग 
करितात. त्या यंत्रास काडतूश ह्मणतात. त्याची आकृती चित्र नं. ५ 


मध्ये दिळी आहे ती पहा. 
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काडतूस यंत्राचे वणन, 


यांतच ओलिइकआसीड व 
तीन्न आलकर्लाद्वव . एकत्र 
करून शिजवितात. हें चोर्हो- 
कडून बंद असतें. यांत पदार्थ 
टाकण्यास व यांतून बाहेर 
काढण्यास यास नळ्या व 
काक ठिकठिकाणीं लाविठेळे 
अप्ततात. याच्या दोन 

आक्कति नंवर ५, बाजवा ताटासारख्य़ा किंचित 
सपाट असतात व बाकीचा आकार गोळ असतो. यांचा तळ 
ओतीव ळोखंडी पत्र्याचा ब बाजवा घडीव लोखंडी पत्र्पांच्या असंतात. 
मया लोखंडी जाळोपासून ५॥॥ फ़ूट उंचीवर याचा तळ येईल या 
बेतानं हें भांडें विटांची चुनेगच्ची केलेल्या भड्टीवर बसवितात. ही पोक- 

ळ जागा मोठी असून बाजूनें बंद असल्यापुळें, ल भट्टीतून निघणारी 
उष्णता या मोकळ्या जागेत पसरून तेथून या काडतुसाच्या . तळास 
नियमीत व एक सारखी लागत असते. या रीतीने काम करण्यांत 

उष्णतर्चे मान नियामित व एकसारखे ठेवावे लागतें, हणूनच वरीळ 

प्रकारची व्यवस्था करणें जरूर पडते. ्ि 


कऱ्हा दांडा काडतुसांत उभा बसविला असतो. याच्या वरच्या 
१ बाहूरच्या भागावर ढु हे चाक लागू केळें झाहे. हे चाक फिरविळें 
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हाणजे क दांडा फिरतो. आणि क दांडा फिरळा ह्मणजे काडतुसांतीळ 
मिश्रण ढवळळें जातें. मिश्रण ढवळण्यास्तव यास आडवे हात लावावे, 

ड--हें चाक क॑ दांड्याच्या वरच्या व बाहेरच्या भागीं तो फिरता 
ठेवण्यास लागू केळें आहे. न 

इ--हें काडतुसाचे मोठें द्वार आहे. काडतुस तयार करतांनाच या 
ठिकाणीं त्यासं मोठें भोंक पाडून त्या भोकावर स्क्रूचे वेढे असलेलें 
झांकण लागू करितात. यास काडतुसाचें मुख्य द्वार ह्मणतात. याच 
द्वारांतून पातळ स्निग्ध पदार्थ व तीब्र आलकली द्रव वगैरे काडतुसांत . 
टाकतात. 

फ--हा संरक्षक पडदा ( सफटी व्हालव्ह ) आहे. काडतुसांतीळ 
मिश्रण शिजतांना त्यावर जास्त दाब पडला तर तो दाब कमी करण्या- 
च्या कामीं या पडद्याचा उपयोग करितात. 

ग ह--या दोन नळ्या काकसहित काडतुसाच्या उजन्या व-वरच्या 
बाजूस लागू केल्या आहेत. यांतून पाणी किंबा वाफ हीं काडतुसांत 
सोडतां येतात. 

ज--_-ही लोखंडी बांकडी नळी काकसह काडतुसाच्या डाव्या बाजू- 
वर लागू केलेढी आहे, हिच्यांतून बाफ व हायड्रोजन बहिर सोडतात. 

ख--ही लोखंडी मोठी नळी काकसहीत काडतुसाच्या तळाशी 
उजव्या बाजूस बसविळेली असते. या नळींतूनच काडतुसांत शिजलेले 
द्रव्य लाच्या बाहेर काढतात. 

| --ही गिफरडची पिचकारी ( गिफरड इनजेक्टर ) आहि. ही 
आयत्या वेळेस ग या नळांत लागू करून तिच्या बाटे काडतुपांतीळ 
मिश्रणांत वाफ सोडतात. 


ळ---ही भड्टी आहे. हिच्यांत कोळसे जाळून उष्णता उत्पन्न करतात. 
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फा--या सेफटी व्हाळव्ह जवळचं उष्णंतामापक यंत्र लीवण्याची 
जागा करितात. या कामीं उष्णतामापक यंत्राची आवश्‍यकता असते. 


याप्रमाणे ओलिईक आसीड किंवा पातळ वनस्पतिज तेळें शिजविण्याचें 
भांडे जें काडतूस त्याची रचना व माहिती आहे. 


* २ या शिवाय तीव्र आलकलीचा द्रव ठेवण्यास मोठाळे लोखंडी 
होद दोन चार छागतात. या प्रत्येकाच्या तळीं व मध्यें नळ्या व काक 
ढागू केळेळे असतात. 


३ तयार होणाऱ्या पामिटीक आसिडाचें उर्ध्वेपातन करण्यास एक 
त्या मानाचें उ्वेपातन यंत्र लागतें | 

2 या शिवाय लागणारे इतर पदाथ व तयार होणारे इतर पदार्थ 
ठेवण्यास, काढण्यास, धुण्यास व काढघाल करण्यास कढया, भांडीं, न- 
ळ्या, हौद वगैरे सामान व कच्चा माळ तीत्र आलकळी, प्याराफीन इतकी 
सामग्री तयार ठेवावी लागते 

या रीतीनें काम करण्याची माहिती-प्रथम या कामीं तीव्र पोव्याश 
दव वापरीत असत. परंतु पोव्यारहा ही आढळकली किमतीने सोड्या- 
पेक्षां महाग आहे म्हणून हळीं तीव्र सोडा आळकलीच वापरतात 
या कामीं सोंडा आढकली वापरढी तर मध्यंतरी ' तयार होणारा साबू 
( सोडा ओलियेट ) व पोव्याहा आळकली वापरली तर तयार होणारा 
साबू ( पोट्याश ओल्यिट ) असे निराळ्या जातींचे साबू बनतात. पो 
व्याहा ओलियेटपेक्षां सोडा ओलियेट सावूच्या आंगीं शिजतांना त्याच्या 
सवे भागांत एक सारखी उष्णता राखण्याचा गुण कमी आहे. व या 
रीतीर्ने काम करण्यास सवेत्र सारखी उष्णता ठेवण्याची फार आवरंय- 
कता असते. म्हणून तीव्र सोडा आळकलळी वापरून या रीतीने ६ 
स्निग्ध आसीड बनविणे: असेल तेव्हां प्रथमच त्या मिश्रणांत कठिण 
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घ्याराफीन मिळवितात. म्हणजे तें मिश्रण शिजतांना त्याची उष्णता 
एक सारखी रहाते व प्याराफीन फारसें फुकट जात नाहीं. 

तीव्र सोडा द्रव ४१९ बाय हायड़रा. अंशाचा तयार. करून एका 
लोखंडी होदांत सांठवून ठेवावा. 

१६५० शेर ओलिईक आसीड किंवा वनस्पतिज पातळ तेल 
इ भोंकावाटे काडतूसामध्ये टाकावे; नंतर तीत्र सोडा द्रव ( ४१ बा. 
हा, अंशाचा ) २७७९० शोर याच इ भोकांतून काडतूसामध्ये सोडावा. 
*नंतर त्या मिश्रणांत. सुमारें २०० शेर कठिण प्याराफीन मेण इ भों- 
कोंबाटे टाकवे. नंतर ढ चाकांने क दांडा फिरवून तें मिश्रण ढव- 
ळावे; व उष्णता हळूहळू देण्यास घुखात करावी. हे मिश्रण उकळू 
लागळें म्हणजे त्यांतून वाफ निघण्यास सुरवात होते. ती वाफ इ या 
मोठ्या द्वारांतून बाहेर जाऊं द्यावी. _या मिश्रणास जास्त उष्णता पों- 
चली म्हणजे त्यांतून वाफ निघण्याचें बंद होतें. वाफ निघणें बंद -झा- 
ल्यावर इ हे. मोठें द्वार बंद करावे. नंतर ज्ञ नळीचा काक उघडून ठेवा- 
वा. म्हणजे त्या मिश्रणांतीळ सुटा झाळेळा ग्यास ( वायुरूप पदार्थ ) 
बाहेर जाण्यास मार्गे होतो. तो. वायुख्स पदार्थ ज हाराबाहेर निघाला 
म्हणजे कोळशाच्या केलेल्या चिमणींतून ग्यास धरण्याच्या पात्रांत सोड- 
तात. काडतूसामधीळ मिश्रणास ५५४” फा. अंशांची उष्णता पोचली 
म्हणजे त्यांतीळ ओलिईक आंसिडाचे पृथक्करण होण्यास सुखात होते; 
ब त्यांतीळ हायड्रोजन नामक वायु पुम्कळसा बाहेर पडतो. 

काडतुसांतीळ मिश्रणास ५७२"-५९.०" फा. अंशांची 'उष्णता 
पोचली म्हणजे त्यांतीळ पातळ स्निग्ध पदाथाचे पृथक्करण पूणे होऊन 
- त्याचें रसायन रीतीने घट्ट स्निग्ध आसीड तयार होतें. जर हे. मिश्रण 
शिजतांना त्यास ६०००६० ८" फा. अंद्याची उष्णता चुकीने पोच- . 
ठी तर ज नळीवांठे निघणाऱ्या वायूचा वास त्वरित ब॒दळतो. ब त्यास 
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कुजका बास येण्यास सुरवात होते. त्या वायूस कुजवा वास येऊं ला- 
गला म्हणजे त्या. मिश्रणास दाहक उर्ध्वपातनाची स्थिती प्राप्त झाली 
आहे, अलं समजावे. दाहक उध्वपातन म्हणजे ज्या पदार्थाचे पृथक्क- 
रण केळें असेल त्यांतील कांहीं घटक जाळून टाकून बाकीचे घटक 
जथे हस्तगंत करावयाचे असतात तेथें असें जें उध्वे पातन करतात, 
त्यास दाहक उध्वेपातत हणतात. पण. आपणास तर फक्त पातळ 
स्निग्ध पदार्थाचे पकरण करून त्याच्या घटकांत फेर बदळ कराव: 
याचा आहे. सबब दाहक उध्धपातन करण्याची जरूर नाहीं. म्हणून 
त्या मिश्रणास ५९०" फा. अंशापेक्षां. जास्त उष्णता देऊं नये. तरी 
पण त्या मिश्रणास कांहीं वेळ ५९० फा. अंद्याची उष्णता दिळी 
असतां त्याचें उष्णमान ५९०" फा. अंशापेक्षा थोडेसे तरी जास्त हो- : 
तेंच. व जोस्त उष्णमान झाले कौ त्यांतेन निघणाऱ्या वायूस कुजका 
वास येऊं लागतो. अशी स्थिति न होऊं देण्याकरितां त्या मिश्रणास 
५९० ' फा. अंशाची उष्णता पोचून थोडा वेळ झाल्याबरोबर त्यांत 
गया पिचकारींतून ( ही पिचकारी ग “नळीतून काडतुसांत सोडावी ) 
रकद्‌म व्राफ सोडावी, म्हणजे त्या मिश्रणाची उष्णता एक सारखी व 
कमी होतें. नंतर खाळची उष्णता लगेच बंद करावी. 

शिजण्याचें काम चाळू असतांना मधून मधून त्यांतील थोडा नमुना 
बाहेर काढून तपासावा. 

तपासण्याची रीत--या मिश्रणांत सोडीअम पामिटेट तयार झा- 
रेला असतो. तो प्रण झाला आहे कॉ नाहीं याची परीक्षा करणें आहे. 
सबब त्या काडतुसांतीळ मिश्रण सुमारें १ तोळा काढून काचेच्या परि- .. 
क नळीत टाकावे. त्यांत थोडेसें डायल्यूट सटफ्युरीक . आसीड मि- 
_ वळवून मद्याकोंच्या दिव्यावर गरम करावें, म्हणज सोडा सलफेट व पाणी 
व्या नळीच्या खाळच्या भागी जमते व पामिटीक आसीड तिच्या वर- 
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ख्या भागी त्या द्रवावर तरंगत असतें. तें घरचे पामिटीक आसीड ह- 
ळूच काढून घऊन मागें ३९ पानावर लिहिल्याप्रमाणे त्याच्या घनीभ- 
वनाचे ( घट्ट होण्याचें ) उष्णमान काढावें. पामिटीक आतिडार्चे घनी- 
भवनाचे उष्णमान १९२९"-१२७/' फा. अंश असतें. याप्रमाणें पामि- 
टीक आसीड मूळपदाथोपासून तयार झाळें म्हणजे उष्णता बंद करावी. 
काडतूस प्रथम भरण्यास सुरबात केल्यापासून ते रिकार्मे करीपर्यंत 
ब मध्येतरी त्यांतील मिश्रण शिजेपर्यंत सुमारें ९०-४० तास वेळ 
छागतो. याप्रमाणे काडतुसांतीळ मिश्रणास ५९० » फा. अंशाची उ- 
हणता देऊन. नंतर परीक्षेनें पामिटीक आसीड तयार झाळें अशी खातरी 
झाल्यावर खाळची उष्णता बंद करून तें मिश्रण सुमारे २९० फा. 
भशापर्वत थंड होऊं दयावे. नाहीं तर अतिउष्ण मिश्रण बाहेर काढ- 
तांना भांडे फुट्टून इजा होण्याचा संभव असतो. नंतर काडतुसाच्या 
खाळच्या ख नळाचा काक उघडून त्याखाढीं ठेवलेल्या लोखंडी होदांत . 
सोडिअम पामिटेट काढावा. सोडिअम पामिठेट हा एक प्रकारचा सा- 
बूच आहे. सबब तो घध्शा स्थितींत खाढीं पडतो. त्यास पातळ हो- 
ण्यापुरते त्यांत पाणी मिळवून वाफेच्या गरमीने तो. पातळ करावा. 
नंतर तें पातळ मिश्रण स्थिर झवावे. ह्मणजे त्या मिश्रणांत तीन थर तयार 
होतात. वरचा थर प्याराफीनचा असतो. मधला थर सम झालेला 
जो सोडिअम पामिटेट त्याचा असतो. व खाळचा थर तीब्र सोडा द्रवा- 
चा असतो. हा तीब्न सोडाद्रव बहुत करून सुमारे १८" बा. हा, अंश 
प्रमाणाचा असतो. श्‍् प 

नंतर पहिल्या ह्मणजे वरच्या थरांतीळ प्याराफीन भेण सायफोन 
किंवा शोषक नळीने निराळें काढून दुसरीकंड ठेवाबे. नंतर मधला थर. 
जो सोडिअमपामिटेट तो दुसऱ्या लोखंडी होदांत काढावा, नंतर तिसरा 
थर जो तीव्र सोडादवव तो एका तिसऱ्या होदांत काढावा, 
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पहिल्या थरांतील ध्याराफीन मूळ टाकलेल्या वजना ( २०० शेर ) 
पेक्षां सुमारें १७ शेर कमी भरते. 
भातां त्या निराळ्या काढलेल्या सोडिअम पामिटेटमध्यें सलफ्युरीक 
आासीड व गोडे पाणी समभाग मिळवून तें सथ मिश्रण गरमींवर थोडेसे 
उकळून स्थिर ठेवावे. ह्मणजे त्या मिश्रणांत सोडासळफेट रसायन 
रीतीनें बनून त्याचा द्रव तळीं जमतो व पामिटीक आसीड सोड्यापासून 
निराळें होऊन वरती तरंगते. सोडीअमपामिटेटचा. साबू एणेपणें द्रवी- 
भूत होईल इतके सलफ्युरीक आसीड त्यांत मिळवावे लागते. सुमारें 
२१० शेर बाजारी: सलफ्युरीक आसीड मिळविळें असतां पुरे होईल. ते 
मिश्रण वारंवार ढवळून पाहून त्यांत सोडापामिटेट दिसत नाहीं असें 
झाळे ह्मणजे सलफ्यूरीक आसीड पुरेसे त्यांत मिळविळें गेळें असें 
समजावें. सलफ्युरीक आसिडा बरोबर, सोडापामिटेट मधील सोड्याचा 
रसायन संयोग होऊन सोडासलफेट तयार होतो व तो पाण्यांत मिश्र 
होऊन तळाशीं त्याचा द्रव जमतो; व सुटे झाळेळें पामिटीक आसीड 
त्या वाच्या वरच्या भागीं जमते ही मुख्य व मुद्याची रसायनक्रिया 
आहे. संबब ती बरोबर पूर्ण करणें हेंच या क्रियेचे मुख्य तत्व आहे. 
नंतर वरचे पामिटीक आसीड काढून एका दुसऱ्या लोखंडी होदांत 
टाकावे. व. त्यांत. गरम पाणी त्याच्या दुप्पट मिळवून खूप जोरानें तं 
सवे ढवळावे. झणजे त्यांत अडकून राहिलेला सोडासलफेट पाण्यांत 
मिळतो आणि त्यायोगें पामिटोक आसीड स्वच्छ होते, नंतर 
तें मिश्रण स्थिर ठेवावें झणजे पामिटीक आसीड वरती जमते. तें काढून 
घेऊन उ्वपातनाच्या भांड्यांत घालावें. या वेळेस, या पामिटीक 
(का पांढरबट पिवळसर ( चाकोलेट रंगसारखा ) असतो. 
नाचें उष्णमान १२२"-१२७” फा अंशाचे असतें, 
हर्मीच्या उध्बे पातनांच्या भांड्यांत हे पामिंटीक आसीड घाळून उर्ध्य- 
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पातनानें बाहेर काढतात. हणजे ते फार पांढरे व स्वच्छ होतें. हे सवे 
पामिटीक आसीड..उध्वेपातनांने त्या भांड्याच्या बाहेर निघाल्यावर त्या 
भांड्याच्या: तळीं. डामरासारखा पदार्थ रहातो. या डामराचें प्रमाण मूळ 
स्निग्ध पदाथोच्या द्र १०० भागास हा डामर ३ भाग तयार होतो. तो 
डामर त्यांतून काढून इतर उपयोगांत घेण्यास्तव कोठारांत साठवून ठेवावा, 

या पामिटीक आसिडा'ची केळेली भेणबत्ती जळतांना. प्रकाश स्वच्छ ऱ 
पडतो व तिच्या ज्वाळतून धूर निघत नाहीं. हें दिसण्यांत व कठीण- 
पणांत उत्तम व स्टिअरीक आसिडासारखें असतें. याच्या ब स्टिअरीक 
आसिडाच्या मिश्रणाने केलेल्या मेणबत्या अर्धपारदर्शक असतात, हा 
गुण मेणबत्त्या बनविणारांच्या दृष्टीने अति उत्तम ठरला आहि. 

आतां या रीतीनें घट्ट स्निग्थ आसीड तयार केलें हणजे तीत्न सोडा 
या पदाथींचा सोडा सल्फेट बनून त्याचा द्रव तयार . होतो, व्यापारी 
दृष्टीने या द्रवांत सोडा आहे तो फुकट जाऊं देणें योग्य नाहीं, सबब 
या सोडा सलफेटच्या द्रवापासून उन तीव्र सोडा द्रव तयार करावा, 
आणि याच रीतीनें दुसऱ्या पातळ स्निग्ध पदार्थांचे घट्ट स्निग्ध आसीड 
बनविण्याच्या कामी त्याचा ( तीव्र सोडा द्रवाचा $ पुनः उपयोग करावा 
ह्मणजे खर्चे बराच कमी लागतो. न 

सोडा सलफेटचा तीत्र सोडा दोन रीतींनीं बनवितां येतो. 

१: ळी रीत-प्रथम सोडा सळफेटचा सोडा का्बॉनेट ठेब्लांकच्या 
रीतीर्ने बनवावा, नंतर त्या सोडा कार्बोनेटचा तीव्र सोडा. चुन्याच्या 
क्रियेने बनवावा याबइळ आमच्या साबू पुस्तकांत ९५ पानावर ब्ल्याक 
एदा प्रोसेस ( रीत ) लिहिली आहे ती पहार 

> री रीतर्‍र्‍यादव्या शेतीनें सोडा पामिटेट तयार झाल्यावर 
त्यापासून पामिटीक आसीड निराळे करण्यास्तव त्यांत सढफ्युर्रीक 
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आसीड मिळवावे, असें पान १७० वर लिहिळे आहे. पण ल्या वेळेस 
सोडा पामिटेटमध्ये सलफ्युरींक आसीड न मिळविता चुन्याचे% पाणी. 
मिळवावे, चुन्याचे पाणी ( ०11 ०111712.) बनविण्याचें प्रमाण- 
कळीचुना भाण १ -- गोडे पाणी भाग २ एकत्र करावें. व सभ मि 
श्रण एक जीव होईपर्यंत ढवळावे. नंतर चुन्याचे पाणी व सोडा पामि- . 
टेट यांचें मिश्रण एका बंद भांड्यांत घाळून हवेच्या ३ दाबाखाळीं टक 
ळोर्वे. म्हणजे पामिटीक आसीड व चुना यांचा अविद्वान्य साबू व तीव्र सोडा 
. द्वेव तयार होतात. या तीत्र द्रवांत चुन्याचा पामिटेट म्हणजे चुन्याचा 
साबू तरंगत असतो. ही रसायनिक प्रतिक्रिया होण्यास चुन्याचे 

पाणी इतकें जास्त मिळवावे लागतें कॉ, शेवटीं तयार होणारा तीत्र 

सोडा द्रव फक्त बाम. हाय. ६" अंशप्रमाणाचा असतो. इतक्या हलक्या 

तीम्न सोडा द्रवापासून ४३" अंशप्रमाणाचा तीव्र सोडा द्रव पुन; याच 

कार्मी वापरण्यास तयार करण्याचें काम फार ख्चीचें व फार त्रासाचें 

असतें. सबव बर लिहिडेल्या १ ल्या रीतीनेंच ( लेब्छांक प्रोसेसनें ) 

सोडा सळेफेटचा तीब्र सोडा केला असतां खर्च व त्रास कमी पडून का- . 

म लवकर व सोईंवार होऊं शकतें. 

आतां वरील कोणत्याही रीतीनें बनविळेला तीव्र सोडा द्रव आटवून 

तो बा. हा. ४३ अंशप्रमाणाचा तयार करून पुढीळ उपयोागाकरि- 

तां एका छोखंडी होदांत ठेवावा लागतो. तेथे तो थंड होतो. या द्रवा- 

- पर बऱ्याच रसायानेक क्रिया घडल्यामुळें त्यांत सोडा सल्फेट, सोडा 
कारब्रेनेट, व सोडा आसिटेट इतके पदार्थ कणरूपानें तयार होतात. 

त्यपेकीं सोडासळफेट ब सोडा कार्बोनेट या दोन पदार्थांचे कण ल्या 


ग छमार॑ ७५ शेर कळीचुना १४० शेर गोड्या पाण्यांत भिळवून वराळ सोडा 
'सामडटयध्ये मिळवावा म्हणजे पामिटांक आसीड सुटें होतें. 
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द्रवाच्या तळाशी लया हौदांत जमतात, ब सोडा भासिटेट यां पदार्थाचे 
कण त्या हौदाच्या उभ्या मिंतीवर त्या द्रवामध्ये तरंगत असतात, स- 
बब हे तिन्ही पदार्थ निराळे करून तो द्रव फार सुद्ध व बा. हा. ४१ 
अंशप्रमाणाचा बनवावा लागतो. या हेतूनेंच वर तीत्र द्रव प्रथम बा. 
हा. ४३” अंदाप्रमाणाचा बनवावा अर्से सांगितर्ळे आहे. ४३९" 
अंशाच्या तीव्र सोडा द्रवांतून तीन पदार्थ निरळे . काढे म्हणजे 
ता कमी प्रमाणाचा ( ४१" बा. हा. अंशाचा ) शेवटीं तयार होतो. 
तीव्र सोडा द्रवांतीळ इतर पदार्थ निराळे करण्याची माहिती--तीत्र सोडा 
द्रव ( ४९" ) स्थिर ठेवला ह्मणजे प्रथमचे दोन पदार्थ त्याच्या तळाशी 
कणरूपाने जमतात. सबब. सोडा आसिटेटच्या कणासह वरचा तौत्र 
सोडा द्रव त्या हौदांतून एका नळीने काढून एका मध्यवती यंत्रांत 
टाकावा, कोणताही द्रव या मध्यवती यंत्रांत घाळून गाळला असतां 
सा द्रवांत तरंगत असलेळे कण ल्या द्ववापासून निराळे काढतां येतात. 
हा गुण या मध्यवती यंत्रांत असतो. या यंत्रास इंग्रजींत संट्रीफ्युगळ . 
मशीन ( (81पि३टटधछा 1080111710 ) ह्मणतात. नंतर तीव्र द्रवाच्या 
होदांत तळीं जमळेळे सोडा सळफेट व सोडा कार्बोनेट या पदा्थीचे कण 
निराळे काढून ठेवावे व त्यांचा योग्य उपयोग करावा. मध्यवर्ती यंत्रां" 
तून तें मिश्रण गाळळें हणजे तीत्न सोडा द्रव बाहेर निघतो, तो एका 
स्वच्छ होदांत ठेवावा. आणि सोडा आसिटेट जो त्या गाळण्याच्या यंत्रांत 
रहातो तो त्यांतून बाहेर काढून उध्वेपातनाच्या भांड्यांत टाकावा. तांत 
थोडें सलफ्युरीक आसीड मिळवून तं मिश्रण जोरानें ढवळावे कझणजे 
सोडासळफेट व आसिटीक आसीड हे पदार्थ रसायन रीरतानें त्यांत तयार 
होतात, नंतर त्या मिश्रणाचे उध्वेपातन करावे हणजे अशुद्ध आसे- 
टीक आसीड बाहेर निघतें व सोडा सलफेट कण अथवा द्रवरूपानं उर्घ्ये 
पातना!च्या भांड्यांत रहातो. तो त्यांतून काढून घेऊन हव असल्यास 


- ९७७४ 


क 
क 


आटवून 'योग्य-उपयोगी लावण्यास सांठवून ठेवावा. नंतर उध्वेपातनानें 


निघालेळें. आसिटीक आसीड असद असल्याने त्यास शुद्ध करावें लागतें, 
यास्तव तें पुनः एकवार उध्वेपातनाने काढून ध्यावे ह्मणजे स्वच्छव 
शुद्ध आसिटीक आसीड तयार होते. हे विकळें असतां त्यास किंमत 
येते, ह्मणूनच तें तयार करून झुद्ध करण्याची माहिती मुद्दाम दिली 


>. 


आहि. यांचे प्रमाण मूळ पातळ रिनर्ध पदाथीच्या द्र १०० भागापा- 


सून हें आसिटीक आसीड २-५ भाग निघत असतें. ह्मणजे वरच्या 


रीतींत १६५० शेर मूळ स्निग्ध पदार्थ वापरा आहि. त्यांतून सुमारें 
:४१ शेर शुद्ध आसिटीक आसीड. निघते; 


जशीं खनिज पेट्रोळियंम तेलांत जड हायंडोकार्बोन असणारीं हळकां 
तळे असतात, तक्ींच हलकी तेळे कोणत्याही स्निग्ध पदार्थीच्या उर्ध्वे- 
पातनानें निघाळेल्या ओलिडेक आसिडांतही असतात. हीं तेळें दिव्यांत 
जळण्याच्या उपयोगीं पडतात ह्मणून तीं विकली असतां पैसे उत्पन्न 
. होतात. आतां या रीतीनें घट्ट स्निग्ध आसतीड तयार करण्यांत मूळ 
श्निंग्य पदार्थ जर ओलिईक आसीड हा वापरला असेळ तर त्यांतही 
अशी तेठें असतातच आणि ओलिईक आसिडाचे पृथक्करण होत अस- 
तांना त्यास जेव्हां जास्त गरमी लागते, तेव्हां अर्शी तेळें उडून नळी- 
वाटे बाहेर जातात. हीं तेळें फुकट न जाऊं देतां तीं धरून ठेविळीं तर 
त्यांचेही पैसे उत्पन होतीळ. सबब या रीतीने काम . करतांना मूळ 
स्निग्ध पदार्थ ओलिंडेक आसीड वापरला असेळ तर त्यांतीळ अशीं तेटें 
हस्तगत करण्याचा उपाय करणे हें आवश्यक काम आहे. यास्तव अशीं 
तेळे कशा रीतीने काढून घ्यावी याची माहिती मुद्दाम खाटी दिली आहे. 


। 


ती रोद--तीव्र सोडाद्रव ४१" बा, हा. अंशाचा व ओलिडेक 


आसीड काडतुसांत टाकल्यानंलर त्यास उष्णता देण्याची सुखात 
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भा 


करतात. तेव्हां त्या उष्णतेने जड हायडोकार्बान असणारी ह्ल्कों 
तेझे जा त्या ओलिईक आसिडांत असतात; त्यांची वाफ होत 
असते. ती वाफ निराळ्या नळीतून मुद्दाम तयार ' केलेल्या 
चिमणींत सोडतात. या चिमणीच्या सध पोकळीत उभें खाने (कपें) 
होतीळ असे ठोंखंडी पत्र बसविलेले असतात. त्या खान्यांत वर सांगिं- 
तळेलीं तेळें जाऊन पडतात. तेथें ती. थंड झाल्यावर काढून फडक्यांतून 
गाळून थंड हवेच्या ठिकाणीं कांहीं दिवस स्थिर ठेवतात. नंतर त्यांत 
प्याराफीन मेण तळीं जमते. ती तेळें पुनः फडक्यांतून गाळली ह्मणजे 
त्यांतील प्याराफीन फडक्यांवर रहाते व तेळें फडक्या खालच्या भांड्यांत 
पडतात. यांप्रमाणे निघाळेठें प्याराफीन कोठारात ठेवावे व तेळें जाळ- 
ण्याच्या कामीं वापरावी. किंवा दोन्ही विकून टाकावी. केवळ शास्त्रीय 
पद्धतीनेच जर विचार केला, तर या रीतीने पामिटीक आसींड तयार होत 
असतांना, क्याप्रिडीक आलढकोहळ, सिबेसीक आसीड, क्याप्रोईेक 
आसीड व इतर स्निग्ध आसिडें याबरोबर अगदीं अल्प प्रमांणानं तयार 
होतात. पण व्यापारी दृष्टीने त्यांचें महत्त्व नसल्यानें ती निराळी काढ- 
ण्याचे काम कोणी करीत नाहीं. 

घोड्याची चरबी व लोकरीपासून निघणारी चरब्री या दोन स्निग्ध 
घदाथीशिवाय सवे जातीच्या प्राणिज व वनस्पतिज स्निग्ध पदाथीवर 
तीव्र सोड्याची रसायनीक क्रिया याप्रमाणं करून त्यांचे घट्ट स्निग्ध 
आसीड बनंवितां% येते. मात्र ज्या रीतीने प्रथमचे ओऑंलिईक आसीड 
बनविले असेळ त्याप्रमाणें या ओलिईक आसिडांतून या रीतीनें बन- 
णाऱ्या घट्ट स्निग्ध आरसिडांचें प्रमाण'कम जास्त निघत असते. उदा- 


_______----->>----- 
> या रीतीनें घट स्निग्ध आसीड - य या सय आसीड बनवितांना मूळ स्निग्ध पदार्थ पातळ जें ओ- 


(लिईक आसीड व पातळ जै वनस्पति तेलें आहेत यांचाच उपयोग करावा. 
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हर ग---चुन्याच्या . साबणक्रियेनें तयार झालेल्या १०० शेर ओलिईक 
झासिडावर जर या ६ व्य़ा रातीची क्रिया केली तर त्यापातून मेण- 
बत्त्या करण्या जोगे पामिटीक आसीड सुमारें ९१ शेर तयार होतें. 
आणि उध्येपातनाने तयार झालेल्या १०० शेर ओलिडक आसिडावर 
जर या ६ व्या रातीची क्रिया केली तर मेणबत्त्या करण्याजोगे पामि- 
टीक आसीड सुमारें ८७ शेर तयार होतें. डा. बाकच्या रीतीर्ने निघ- 
णारें ओढिईक आसीड हा मूळ स्निग्ध पदार्थ या रीतीनें काम करण्यांत 
वापरावा झणजे त्यापासून निघणारे पामिटीक आसीड (घट्ट स्निग्ध 
आसीड ) अधिक प्रमाणाने तयार होतें. र 
पण आपल्या देशांत ओलठिऱक आसिडापेक्षां पातळ व वनस्पतिज 
ळें अधिक आहेत, व तीं स्वस्त आहेत. झणून आपणांस मेणबत्तयांचे 
घ६ हनिरथ आसीड या तेळांपासूनच बनविणे भोग आहे.. सबव ओलि- 
शक आसिडासंबंधी विशेष ची करण्याचें फारसें कारण नाहीं. 


या रीतीने काम करण्यांत होणाऱ्या खर्चाचा अदमास खालीं 
लिहिला आहे. श 


१ तीत्र पोव्याश द्रव वापरून काम केलें तर २३४० शेर पामि- 


टीक आसीड तयार होण्यास सुमारें १९५ रुपये खर्च होतात. यांत 
प्याराफोन बापरावें छागत नाहीं तरी खर्चे फार होतो. 

२ तोमर सोडाद्वव वापरून काम केळें तर प्याराफीन वापरावे लागते 
व तें थोडस फुकट हो जाते. . तरी पण २१४० शेर पामिटीक 
आसीड तयार होण्यास सुमारें १११ रुपये खर्च होतात. त्यांत 
मूळ स्निग्ध पातळ पदार्थाच्या दर १०० भागांस प्याराफीन १ भाग 
ऊैकट जाते, याचीही किंमत या ११३ रुपयांत धरळी आहे. 


-. _ ३ मि. राडीसेनच्या मतानें तर हा ११३ रुपयांचा खर्चैही कमौ 
करतां येण्यासारखा आहे. प्पाराफिनच्या ऐवजीं जड हायडोफार्बान- 
असणारी खतिज तेळे; व तीव्र सोडा द्रवाच्या खवजीं ळेब्लांकच्या री- 
तोच्या सोडा फ्य़ाकटरींतील लाळ तीब्र सोडा द्रव हे पदार्थ जर यां 
कामी वापरळे तर २९२४० शेर पामिठीक आसीडं तयार होण्यास 
सुमारे ६५ रुपये ख्चे येईल. असें मि. राडीसन साहेब सुचवितात. 
पण त्या वस्तू परदेशांतून इकडे. येईपर्यत फाजील खचीचा बोजा वाढेळ 
असें वाटतें. सबब दुसऱ्या व तिसऱ्या रीतींच्या खचाची तुलना करून 
फायदेशीर रीत जी ठरेळ तिचा उपयोग या कामी कराबा है श्रेयस्कर 
. आहे असं मलां वाटतें. 
या रीत्तीने कास करून घट्ट स्तिग्ध आसीडं बॅनविण्यांत होणोरे फॉ. 
यदे पुढें ठिहिळे आहेत. १. इतर रीतींनीं तयार झाठेळें ओलिइक 
आसीड ब पातळ वनस्पतिज तेळें यांचाही उपयोग घट्ट ह्विग्ध आसीड 
बनविण्याच्या कांगो होतो, २. कचा माळ खरीद करण्यांत बदलणोरें 
झांडवळ सुमारे रोकडा ३० या प्रमाणाने कमी लागते. ३ घट्ट स्निग्ध 
आरसिर्ड असणाऱ्या स्निग्ध पदाथापेक्षां ओलिईक' आसीडे व वन- 
स्पतिज पातळ तेळें खरीद करण्यास खर्चे कमी लागतो. ४. या 
शेतीनें तयांर होणारे घट्ट स्निंध आपीड साधारण कमी खयुणाचें 
पण. त्टिअरीनसारखं असतें. इंतके फायदे आहेत. इतर प्रयोग- 
डीवाईल्ड, व रेचलर य गृहस्थांनी कांही प्रयोग करून. अर्ल तिद्ध 
केळें आहे कीं ओडिडेक आसिडांत ब्रोमीन किंवा आयोडाईन यांपैकी 
_ एकार्चेही अल्प प्रमाण .मिळवून ते मिश्रण दाबाखाढी गरम केळें तर 
१९ 
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१०० भाग ओलिईक आसिडांपैकी सुमारें ७० भाग त्टिअरीक आसीड 
( घट्ट स्निग्ध आसीड ) बनवितां येतें. तर्सेंच कोणी झुरर या नांवाचे 
गुहस्थ आहेत ते तर ओलिहक आसीडापासून खालीं लिहिल्याप्रमाणे 
स्टिअरीक आसीड तयार करंतात. ती रीत---ओलिईहक आसिडावर 
प्रथम क्कोरीनची क्रिया घडवावी म्हणजे त्याचा बायहोराईेड तयार क- 
रावा. नंतर या. ओलिईक आसिडाच्या . बायक्लोराहेडवर खराब घाण 
येणाऱ्या हायडोजन नामक वायूची क्रिया घडवून स्टिअरीक आसीड 
बनवितात. परंतु या तिन्ही रीती म्हणजे हष्लीं फक्त शास्त्रीय शोध 
आहेत. व्यापारी रीतीने यापासून कांहीं फायदा होईळ असे वाटत नाहीं. 
कारण या तिन्हीपैकी कोणत्याही रीतीनें स्टिअरीक आसीड बनवितांना 
खर्च फारच होतो. म्हणून याप्रमाणे हीं इकडें घट्ट स्निग्ध आसीड 
बनविर्ण फायदेशीर होणार नाहीं 

येथपर्सत मेणबत्त्या बनविण्याचे घट्ट द्रव्य तयार'करण्याची माहिती २६ 
सतींच्या ४५ प्रकारांत दिळी आहे. तर्सच या प्रकारांनी काम करितांना 
निरनिराळ्या वेळेस जे रासायनीक किंवा *साधे इतर पदार्थ तयार 
होतात तेही निराळे काढून रूपांतर करून किंवा जसेच्या तसेच हस्तगत 
करण्याची ही माहिती दिली आहे. 

हल्लींच्या सुधारलेल्या (चौकशीच्या) काळांत नुसती चरबी किंवा लाड 
यांच्या, व दाबलेल्या खोबरेळ तेलाच्या मेणबत्या लोकांस पसंत होतीळ असें 
बाटत नाही. साधारणपणे चरबी दाबून काढलेळें स्टिअरीन कांीरते 
बरें असतें. सबब त्याच्या जरूर असेल तेथें स्वच्छ केलेल्या मधमार्शा- 
च्या मेणाच्या, .व प्याराफीनच्या मध्यमा आणि . स्निग्ध पदार्थातून 
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रसायनीक, रीतीने काढलेल्या त्टिअरीक व॑पामिटीक आसिडांच्या 
उत्तम भेणबत्या उत्तरोत्तर अधिक लोकप्रिय आहेत. 

किमतीच्या मानाने मेण व प्याराफीन हे फार महाग पदार्थ आहेत. . 
सबब त्या एकेकद्या द्रव्याच्या मेणबत्या बनविण्यापेक्षां ते ते पदार्थ 
स्टिअर्राक आसिडांत अल्प प्रमाणाने मिश्र करून बनविलेल्या मेणबत्या 
किमतीने अधिक स्वस्त व गुणांत अधिक चांगल्या असल्यानें लोकांस 
जास्त आवडतात यामुळें त्यांचा खप जास्त. होतो. सबब अशाच प्रका- 
रच्या मेणबत्या बनविण्याचा प्रयत्न प्रथम करावा. रसायनर्रातीनें स्निग्ध : 
पदा्थीतीळ काढलेली घट्ट स्निंध आसिडें यांस रसायन भाषेने स्टिअरीक 
आसीड व पामिटीक आसीड असें. व व्यापारी भाषेने स्टिअरीन असें 
ह्मणण्याचा परिपाठ आहे. जास्त उष्णमानावर पातळ होणारें व जास्त 
कठीण ह्मणजे घट्ट जें ते त्टिअरीक आसीड व लापेक्षां कमी उष्ण- 
मानाबर पातळ होणारे व कमी घट्ट जे ते. पामिटीक आसीड असतें, 
कित्येक मेणबत्यांच्या पुडक्यावर बेलमान्ट स्पमे असें जें लिहिळें असते 
त्या मेणबत्या पामिटीक आसिडाच्या असतात. न 

पांचव्या भागांत लिहिलेल्या पहिल्या ५ रीतीनी जें घट्ट स्नि्ध आ- 
सीड तयार होतें, त्यांत स्टिअरीक व पामिटीक अशी दोन्ही घट्ट स्निग्ध 
' आसिडे मिश्र असतात; आणि सहाव्या रीतीर्ने तयार झालेलें जें घट्ट 
स्निग्ध आसीड तें पामिटीक आसीड असते, आतां मागें लिहिलेल्या 
काम करण्याच्या कित्येक प्रकारांत रसायनिक व यांत्रिक कामास लाग- 
णारी बिकट प्रकारचीं भांडी इकडे बनविण्याची मोठी अडचण आहे. 
अगदीं योग्य व प्रमाणशीर भांडीं करणाऱ्या माणसांची उणीव अद्याप- 
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ही आमच्या इळाख्यांत आहे, सबब त्यापैकॉंच्या एखाद्या प्रकाराने काम 
: करण्याची इच्छा झाल्यास त्या योग्य भांडी परदेशांतून आणलीं पाहिजेत. 
आतां भांडी परदेशांतून आणलीं तरी त्या प्रकाराने काम करणास मनुष्यही 
परदेशांतून आणिला पाहिजे. पण परदेशस्थ व पगारी नोकर माणसें अशीं 
कामे काळजीने व चांगल्या रीतीने करीत नाहीत, असा 'अनुभव पुष्क- 
ळ ठिकाणीं आढा आहे, या मोठाल्या अडचणीमुळे मळा असं वाटत 
कीं अश्या कर्ठांण व शास्त्रीय पद्धर्तांच्या प्रकारानं काम करणारीं योग्य 
__ हशार व प्रामाणिक उद्योगी वीर स्वदेशी तयार होईपर्यंत ज्यांना मेण- 
* ब्नत्यांचा कारखाना घालणें असेल त्यांनीं १ चरबी व ९ लाड दाबून 
स्टिअरीन ( साधे ) तथार करण्याची रीत, ३ मेण स्वच्छ करण्याची 
* रीत; ४ चुन्याच्या साबणक्रियेची रीत; ( पहिळे दोन प्रकार) ५ स्निग्ध 
ब घट्ट आसिडें तयार करण्याच्या तिसऱ्या रीतीच्या चौथ्या प्रंका- 
रची रीत.( डा. बाकची रीत ) व ६ सलफ्युरीक आसिडानें पातळ तेठें 
घट्ट करण्याची रीत ( घट्ट स्निंग आसिंडें .तयार करण्याच्या ५ व्या 
रीतीचा पहिळा प्रकार ) या सहा रीतींचाच प्रथम उपयोग करावा ह्मणजे 
फारसा त्रास व फारसा अधिक खर्चे न होतां काम होत जाईळ. प्रथम 
. पुष्कळ पैसा खर्चे करून व अधिक चौकशी ठेवून परस्थ वाकब मा- 
'णसाकडूनही इतर कठेण प्रकारानेंही तें काम करून घेतां येण्यासारखे 
आहे. किमतीने पामिटीक व स्टीअरीक आसीड अनुक्रमे तीन साडेतीन 
-आणे दर कच्चा शोरीं पडून तयार झाळें तर ठोकविक्रीनें दर रुपयास 
सरासरी दोन आणे फायदा रहाण्याचा संभव आहि, 
कोणत्या रीतीनें कोणत्या स्निग्ध पदाथीपासून किती घट्ट स्निग्ध आ< 
'सिडे तयार होतात वं त्यांचें पातळ होण्याचें. उष्णमान काय असत 
वगेरे म!हिती पुढीळ कोष्टकांत दिली. 


यया घट्ट स्तिग्ध च पातळ स्निग्ध 
स्निर्ध पदार्थाचे [तयार करण्याच्या| घट्ट स्निग्ध आ। सिडांचें पातळ आसिडें शे-: .' 
नांव. रीतीचें नांव. । सिडें शाकडा | होण्याचें उष्ण | कडा भाग. 
भाग, मान फा.अंश. 


नमणिणि न 


व 
१ चरबी. साबण क्रिया, | ५०-५५ १३६ -१४५ . ४५-४० 
२ ताडाचें तेल व न 
चरबी, सदर, ४८-५० १३६ -१४२ | ४७-४५ , 
२३ सदर. सलफ्युरीक आसि- 

डाची अम्ल क्रिया. ५५-६५ |१२०-१३४ | ४०-२० 


् सदर, 


५५-६० |१३६-१४० | २८२३ 


४५-५० |१५०-१५९ | डॅ५टई० . 


८५-७१ |।१२२९-१२७ 9 
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-- या रोतानें काम करण्यांत पातळ आसीड न निघतां शेकडा २ भाग डामर्‌ 


तयार ह्यो तो, 
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भाग ६ 
मेणबत्त्यांच्या वाती तयार करणें. 
- साधारण रीतीनें पहातां मेणबत्ती हा पदाथ निराळ्या दोन पदार्थांचा 
मिळून बनलेळा असतो. ते पदाधै:-__ १ जळणारें पांढरें व घट्ट द्रव्य 
(मेण अथवा छह्टिअरीन ) व २ हें द्रव्य पातळ झालें ह्मणजे त्यास 


ज्वाढेंत वाहून नेण्याचें जें साधन ती वात, हे आहेत. पहिळा पदाथ तयार: 


करण्याची माहिती मागें दिळीच आहे. सबब मेणंबत्त्यांच्या कामी ठाग- 
» णाऱ्या वाती कोणच्या पदाथोच्या व कशा तयार कराव्या त्याची माहिती 
सांगतो. प्रशि; 
मेणबत्तीची वात तयार करतांना पुढें लिहिठेल्या चार बाबतींचा 
विचार प्रथम करावा ठागतो. वातीचा आकार, २ तिची शोषक शक्ति, 
३ तिची ज्वलन क्रियाव ४ तीं जळल्यानंतर उत्पन होणाऱ्या राखेचे 
प्रमाण, ह्या त्यां चार बाबती आहेत. ग 
२ वातीचा आकार---हल्छीं कापसाच्या किंवा तागाच्या दो- 
यांच्या वाती बहुतकरून यंत्राने त्यांचे दोर वळून किंवा विणून तयार 
'करतात. बुचकळून केलेल्या मेणबत्तीस, बिन पिळाचे ह्मणजे कापूस 
दाबून केलेले दोरे एकत्र करून वात तयार करतात. आपल्या देशांत 
हातवाती तयार करतात. त्याप्रमाणें एकेक वातीचा एकेक दोरा तयार 
करून नंतर ते तीन दोरे एकत्रकरून वात करावी. असे बिन पिळांचे 
तीन दोरे एकत्र करून वात बनवितांना त्यांस थोडा पीळ दिला तरीं 
हरकत नाहीं. दाबून काढलेली साधी चरबी ऊन 'करूंन 
च्यांत बाती वारवार डुचकळून ब सुकवून वबुचकळलेल्या मेणबत्त्या 
“] ९त]७७ ) तयार कस्तात. सबब या वातीचा भाग विशेष 


पोकळ व शोषक असावा ठागतो. यास्तब स्वच्छ कठेळा काएस 
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दाबून त्यास पीळ दिल्याशिवाय त्याचा दोरा. बनवितात. नंतर 
जितक्या जाडीची वात पाहिजे त्या मानानं हा दोरा दुहेरी तिहेरी 
असा एका लाकडी तुकड्यांवर गुंडाळून इछित जाडीची व लांबीची 
यात तयार करतात. या वातीस पीळ नसतो. सबब तिचें एक 
टोक हाताच्या बोटांत किंवा इतर पकडींत पकडून तो लाकडी 
तुकडा फिरवावा म्हणजे तिच्यांतीळ दोऱ्यांस साधारण पीळ बसतो. 
यास वळून तयार करणें असं म्हणतात. अशा रीतीनें वळून 
तयार केळेळी लांब वात पुढीळ उपयोगाकरतां दुसऱ्या ळांकडी 
तुकड्यावर गुंडाळून ठेवावी. मात्र ती गुंडाळल्यानंतर पुनः खुली 
होईपर्यंत तिचा पीळ कायम रहावा इतक्या जोरानें ती सुंडाळावी. 
पण मेणबत्ती जळतांना अशी वळळेली वात बरोबर जळत नाहीं व 
तीस काजळी फार येते. हा या * वातीमर्ध्ये मोठा दोष आहे. तो घाल- 
विण्यास्तव नानाप्रकारच्या युक्त्या, काढल्या आहेत. . १ जळतांना तिचा 
शेवट ज्वालेच्या बाहेर थोंडा तरी वाकेळ 'अशी योजना करावी, २ 
कोणी तिच्या उभ्या दोऱ्यांपैकॉ एका दोऱ्यांत बिसमथ नाइट्रेरची अग- 
दी बारीक भुकटी दाबून बसवितात. नंतर हा दोरा इतर . दोऱ्या बरो- 
बर उभा ठेवून ती वात तयार करतात. जब्वाळेच्या उष्णतेने जळ- 
णाऱ्या शेवटांत तो बिसमथ पातळ होऊन त्याचा एक लहानसा 
गोळक बनतो. त्या गोळकाच्या वननानें त्या वार्ताचे प्रज्वलित शेवट 
उवाळेच्या बाहेर व खालीं वाकळे जाते. नंतर उष्णतेने त्यांतील राख 
हळूहळू उडून जाते. यामुळें त्या वातीस काजळी. फार कमी येते. ३ 
अद्ीच वाकण्याची स्थिति उत्पन करण्यास. त्या वातीचे उभे दोर 
एकापेक्षा एक कमी लांबीचा अश्या रीतीर्ने ठेवून ती वात विणतात. 
या रीतीर्ने तयार केळेल्या वातीचा आकार गोळ असतो. पण मिश्र मेण- 
बरत्त्यांच्या वाती अळीकडे जशा विणून. चपद्या तयार करतात, त्याच- 
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> जोड कळ 'ऱ व 2060) . €* ी ] 
भ्रमा्ण बुचचकळलेल्या सणबत्त्याच्या वातीही वणून तयार करतात; 


मात्र यया ब्रिसमथ नाइट्रेटच्या द्रवांत सुचकळून सुकवाव्या लागतात. 
या द्रवाचे प्रमाण व कृती पुढें दिली आहे. 
__ वात ही भेणबत्तीचा एक भाग आहे. म्हणून मेणबत्ती व तिची 
वाते यांची जाडी सप्रमाण असल्याशिवाय, ज्वलनक्रिया बरोबर होऊं 
शकणार नाहीं. साधारण र॑त्त्या पाऊण इंच म्हणजे सहा दोरे व्यासाच्या 
मेणबत्तीस छळ इंच म्हणजे पाऊण दोरा जाडीची वात असावी. म्ह- 
णजे ठोकळ मानानें भेणबत्तीचा व्यास एक ईंच ठेवणें असेल तेथें 
एक अष्टमांश इंच जाडीची वात बनवून वापरावी. 

भेणबत्या एक शेर घट्ट दब्यांत किती बनवावयाच्या आहेत? या 


घोरणावर मेणजत्तयांचे माप बसविठेळें असतें. मात्र त्यांची लांबी व 
जाडी गिऱ्हाइकांच्या मागणाप्रमाणें कमजास्त ठेवावी लागते. उदाह- 


रण--जसे एक शेरांत साधारण छांबींच्या ६, किंवा त्यापेक्षां कमी 


छांबीच्या ९, किंवा त्याहीपेक्षा कमी ठांबीच्या ३ मेणबत्त्या बनवितात, 
याप्रमाणें कमी कमी लांब असणाऱ्या मेणबत्त्या अधिक अधिक जाड 
मात्र होतील, हाच प्रमाणें वात विणतांना तिच्या जाडोसही गू 
केरून त्या त्या जातांच्या वाती बनवाव्या. विणठेळी वात चपटी 
त , तिच्या जाडाचे तीन पदर असतात. या. परत्येक पद्रां- 


तीळ दोऱ्यांची संख्या कमजास्त केली म्हणजे तिची जाडी. 


. कमजास्त होऊं शकते. वातीच्या तीन पदरांपैकी दरेक पदरांत 
२९० दोरे असतात. प्रत्येक दोरा गिरणींत निघणारा ३०-४०. 
नंबरचा असतो. या प्रकारच्या साधारण वाती असतात. यापेक्षां कम- 
"स्त जाडीची मेणबत्ती बनविणे असेल तेथें कमजास्त दोऱ्यांची संख्या 
"क पदरांत घाढून वाती बनवाब्या. याप्रमाणें विणून केलेल्या वाती 
मिश्न मेणबत्या व भोतीव- ( भेणाच्या ) मेणबत्या बनविण्याच्या -कामींही 


रि 


या 
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वापरतात. आतां प्याराफीन मेणाच्या मेणबत्यांच्या वातीचा आकार कसा 
असावा ते सांगतों. साधारण एक शोर प्याराफीनच्या १ किंवा २ मेण- 
बत्या बनविणे असतील तर त्या वातीच्या तीन पदरांपैकीं दरेक पदरांत 
१८ दोरे घालावे; एक शेर मेणांत ४--६ मेणबत्या बनविणे असतील 
तर दरेक पदरांत १४ दोरे; दरेक शोरांत दरेक मेणबती ९ इंच लांबी 
ची अश्या ७ बनविणें असतील, अथवा तितक्याच मेणांत दरेक मेण- 
बत्ती ५-६ इंच लांबीची अश्या १४ मेणबत्या बनविणे असर्ताळ तर 
दरेक पदरांत ११ घालावे. सुमारें ८ इंच छांबीची देरेक अशा १० 
किंवा १ २ मेणबत्या दर शोरांत बनविणे असतील तर अथवा ५-6 
इच लांबीची दरेक अशा १६-२० मेणबत्या दर शेरांत बनविणें अस- 
_ तीळ तर वातीच्या देरेक पदरांत ८ दोरे घालावे. | 
याप्रमाणें पाहिजे तितके दोरे एकत्र करून वार्ताच्या एका पदराची 
जाडी तयार करावी. साधा दोरा निराळ्या चात्यावर गुंडाळून ठेवावा. 
नंतर पाहिजे तितक्या चात्यावरचे दोरे घेऊन ते एकत्र करून तो पदर 
निराळ्या एका चातीवर लागू करावा. ही निराळी चाती फिरविली 
म्हणजे त्या पदरास पीळ बसतो. पीळ बसल्यानंतर त्याच 'चातीवर 
तो पदर गुंडाळून ठेवावा. अशा पुष्कळ चात्या एक पदरी दोऱ्याच्या 
तयार करून ठेवाव्या. ग (४ 
.. आतां त्या पदरास किती पीळ द्यावयाचा तें सांगर्ता. १ चरबी, 
मधमाशांचे मेण किंवा स्परम्यासिटी यांपैकों एकाच द्रव्याची मेणबत्ती 
बनविण्यास कमी पीळ घातलेल्या पदरांची व अगदीं पोकळ विणठेली 
वात वापरावी. ९ स्टिअरीन ( ६ट्ट स्निग्ध आसीड ) च्या मेणबत्त्या 
बनविण्यास . साधारण बराच जास्त. पीळ घातलेल्या पदरांची 


ब्र जास्त घट्ट विणळेडी वात वापरावी. ३ प्याराफीनच्या मेणबत्त्या बन 


११ 


विण्यास वरच्यापेक्षां जास्त पीळ घातलेल्या दोऱ्याच्या पदराची ब जा- 
स्त घट्ट विणठेळी वात वापरावी. 
याप्रमाणें नियमित दोरे एकत्र करून व त्यांस पीळ घाळून तयार 
केलेल्या एक पदराच्या तीन चात्या व्याव्या. त्यांचे तीन पदर खुळे 
करून एका यंत्रांत घाळून वेणीसारख्या चपट्या विणीची वात विणून 
काढावी. अशी एकच लांब वात एका चाकावर गुंडाळून ठेवावी. 
याप्रमाणे पुष्कळ चाके एकेका वातीनें भरळेडीं अशीं तयार करून 
कारखान्यांत ठेवावीं. वाताच्या आकारांत . फेरफार झाल्यानें उत्पन 
होणारे दोष व ते निवारण करण्याचा उपाय सांगतो. १ मेणबत्ती ज- 
ळतांना .तिच्या समोंवतीं कांचेचें आवरण ( गोळा ) असूनही जर 
तिच्या ज्वाठेंतून धूर निवू छागळा तर तिच्या वातींचा आकार वाजवी 
पेक्षां अधिक मोठा आहे असें समजावें. म्हणून तशी वात मागें सांगि- 
तल्याप्रमार्णे काळर्जाशर्वक बनवावी. २ जळतांना जी वात शेवटी 
.बाकडा न होतां सरळ व ताठ रहाते, तिच्यांत दोन दोष असतात १ 
एक तर विणताना त्या वाताच्या पद्रांस जास्त पीळ व वातीस जा- 
स्त ताण व दाब बसला असतो; किंवा २ पुढें सांगितठेल्या मिश्र- 
णांत भिजविल्यानंतर तिच्यांतीळ पाणी साफ पिळून काढळें नसल्यानें 
त्या मिश्रणांतीळ द्रव्य त्या भागांत जास्त राहिळें असतें. म्हणून पुढे 
सांगितलेल्या मिश्रणांत वात भिजविल्यानंतर साफ व जोराने पिळून 
काढावी. | 
परदेशांतून येणाऱ्या  मेणवत्त्यांची जाडी व ठांबी पाहून त्या त्या 
वातीचे किती पदर व दरेक पदरांत किती व कशा जाडीचे दोरे 
असतात हें एकवार ढक्षपूर्वक तपासून सर्वाचे टाचण करून ठेवलें 


चर फारच उपयोगी. होईळ, व अनुमार्ने व अनुभव करून काम कर- 
थ्याचा त्रास. चुकेळ, 
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१ मेणबत्तीच्या एका पुडक्‍्यांत दरेक. ७॥--८ इंच लांबीची व ६ 
तोळे वजनाची एक अशा ६ मेणबत्या असतात एक शेर घट्ट द्रव्यात 
अशा ८ मेणबत्त्या करतात. एका मेणबत्तीचा व्यास पाऊण इंच म्ह॒- 
णजे ६ दोरे असतो व तिच्या वातीची जाडी पाऊण दोरा म्हणजे क 
इंच असते. ] 

याप्रमाणें वातीचें द्रव्य पाहून, त्याची रचना करून नंतर तास 
इच्छित आकार द्यावा. ) 

२ वातीची शोषकशाक्ति-हलीं मेणबत्तांच्या वाती कापसाच्या 
किंवा तागाच्या दोऱ्याच्या करतात. या दोन्ही जातांचे दोरे एकत्र 
करून किंवा एकाच जातीचे दोरे एकत्र करून वाती बनवितात. भेण- 
बत्ती जळतांना तिच्या ज्वाठेच्या खालच्या भागाजवळ असलेलें द्रव्य 
त्या ज्वाळेच्या उष्णतेनें पातळ होते; व केशाकर्षणाच्या नियमाप्रमाणे 
ने ज्वाळेंच्या ठिकाणीं जाऊन पोचते. तेथे तें पातळ द्रव्य जाण्याचा 
मार्ग म्हटळा म्हणजे ल्या वातीच्या पदरांतीळ दोरे होत. या दोऱ्यांत 
 शोषकशाक्ति दोन रीतींनी आणतां येते. १ ते दोरे पोकळ म्हणजे 
सच्छिद्र असे तयार केळे पाहिजेत. व २ त्यांत माती कचरा वंगेरे मळ 
' नसला पाहिजे. पहिळें काम तिच्यांतीळ दोऱ्यांस व पद्रांस योग्य पीळ 
देऊन वात तयार केल्याने होऊं शकते. पण दुसरें काम र्जे त्या दो- 
व्यांतीळ मळ स्वच्छ करणें ते कांहीं रसायनींक क्रिया . त्या वातीवर 
केल्याशिवाय चांगळेसें होत नाहीं, तयार झालेल्या वाती अगदीं स्वच्छ 
असल्या, तरी गोड्या पाण्यांत १-९ तास शिजविल्यानें त्यांत असणारा 
किंचित मळ धुतळा जातो. पण मळकट असल्या तर खालीं लिहि- 
ल्या मिश्रणांत त्या शिजवून धुऊन काढतात. ते मिश्रण: 
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वाती धुण्याचं मिश्रण. 
- छायकर आमोनिया तोळे, १७ | याप्रमाणें मिश्रण तयार कर- 
पाणी गोडं. % ९१५६ 'तांना त्यास थोडासा ऊत येतो. 


. सलफ्य्रीक आसीड. , २९॥ |तो ऊत बंद झाल्यांवर त्यांत साफ 


करावयाच्या वाती टाकून तें सवे मिश्रण वाफेने दीड' तास उकळावे. 
नंतर त्यांतून वाती काढून घेऊन दुसर्‍या भांड्यांत टाकाव्या, व त्यांत 
१००० तोळे ( २५ शेर ) श्रुद्ध गोडे पाणी मिळवून पुनः अर्धा 
तास उकळाव्या. नंतर त्यांतून काढून घेऊन पुनः दुसऱ्या गोड्या व 
यंड पाण्यांत खळबळून धुवाव्या. नंतर बाहेर काढून जोरानें पिळून 
त्यांतील शेष पाणी काढून टाकावे. नंतर त्या सुकवाव्या. म्हणजे त्यां- 
तील मळ वगेरे गेल्याने त्यांत शोषक शक्ती जास्त येते. 


३ वातीची ज्वलन क्रिया--व ४. ती जळाल्यानंतर उत्पन्न 
होणाऱ्या राखेचे प्रमाण यासंबंधी माहिती सांगतों. या दोन गोष्टी 
एकत्र आहेत म्हणून त्यांची माहितीही एकत्रच खालीं दिळी आहे. मेण- 
बत्तीच्या वातीचे मुख्य गुण म्हटले म्हणजे १. तिची चांगळी शोषक- 
शक्ति. २. ती जळतांना स्वच्छ प्रकाश पडणें. १. ती एक सारखी जळणे. 
४. शेवटी ती सवे भागानें एणेप्ण जळणें व ५. स्वीत मुख्य गुण 
म्हणजे ती जळल्यानंतर तिच्यापासून फारच थोडी राख उत्पन्न होणें. 
इतके गुण तिच्यांत असले म्हणजे ती वात उत्तम आहे, असें समजावें. 
या द्रेक गुणाची निराळी पण पद्धतवार माहिती देतो. 


१ शोषकराक्तीसंबंधांत मार्गे ठिहिलेंच आहे ते पहा. 


स्वच्छ प्रकाश पढण्यास--पातळ होऊन तिच्या शेवटी च- 
ढळेळें सर्व मेण शांतपणाने जळाळें पाहिजे. पक्क 


1 0५, 


च्जऱ्कु 


दड सा लड 
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३ वात एकसारखी जळणें--१. ज्वाळेच्या खालच्या भागांतील 
घातीचे बाहेरचेच आंग तेवढें जळारवें व तेथे तिचें आंतीळ आंग 
-( भाग ) पणे न जळतां वरवर चढत जाऊन जळत जावें; २ वात 
जळतांना तडतड आवाज होऊं नये; व ९ ज्वाठेंतून ठिणग्याँही निघू 
नयेत. अश्या तीन गुणांनी वातीचे ञ्वळन होण्यास ती एकसारखी ज- 
ळगे असे म्हणतात. १ ळा गुण तिच्यांत आणण्यास पुढे लिहिलेल्या 
मिश्रणांपैकी एकांत ती वात भिजवून काढावी लागते. २व ३ हे 
दोन्ही गुण (न तडतडणें व ठिणग्या न निघणं ) जळतांना ती ओढी 
असल्यास नाहीसे होतात. सबब ओलेपणाचा दोष काढून टाकून वात 
कोरडी ठेवण्याची माहिती सांगतों. दोन प्रकारांनी बात ओली राहू 
शकते. एक ती स्वच्छ केल्यावर 'एकाद्या रसायनिक मिश्रणांत भमिज- 
वून काढावी लागते. त्या वेळेस ती पिळून काढून साफ वाळविली 
नसतांच मेणबत्तींत घातली तर ओढी रहाते. दुसरा प्रकार-मिश्र 
भेणबद्त्यांच्या साच्याबाहेर असळेळें पाणी जास्त झाल्यानें वातीचें एक 
शेवट जरी त्या पाण्यानें मिजळें तरी बहुतेक वात ओली होत असते. 
ब पुढें ती सुकण्यास फारसा अवकाश किंवा साधन मिळत नाही, 
अक्या प्रकारांची ओढळीवात असली तर ती जळताना तडतड आवाज 
होतो; तिच्यांतून ठिगग्या निघतात; तिची शोषकरशक्ती कमी होते; 
त्यामुळें ज्जळनक्रिया मंद होते; म्हणून पातळ झालेळें स्निग्ध द्रव्य पुरँ 
जळत नाही; व या सर्वे कारणांमुळें या ज्वाळेचा प्रकाश मंद पडतो. 
यास्तव कोणत्याही प्रकाराने काम केळें तरी काळजीए्वेक ती वात 
नचांगळी सुकवावी. ओली राहूं देऊं नये. 


वात कोरडी असल्याचें लक्षण--वात हातावर घांसठी असतां 
ती कोरडी आहे कीं नाहीं त॑ समजते. किंवा तिचे दोन तीन पदर क- 
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रून कानाशी नेऊन हाताच्या बोटांनी धासळें तर करकर आवाज ऐकूं 
येतो. भर्स ठरळें म्हणजे ती वात कोरडी आहे, असें समजावें. 

४ वात पूर्णपणें जळणें--यांत तिच्या ज्वाळेच्या खालच्या जागी 
जो वातीचा भाग असतो, त्याचें बाहेरील आंग मात्र तेथेंच जळावें व 
त्याचें आंतीळ अंग फारसे तेथें न जळतां वरवर चढत व जळत 
जळत जाऊन शेबटीं पूर्ण जळळें पाहिजे. असे झाडे म्हणजे वात 
धूर्णपर्णे जळी असं म्हणतात. असें करण्यास तिच्या ज्वलन क्रियेस 
थोडा तरी प्रतिबंध करावा डागतो. म्हणजे ती हळूहळ जळत जाते. . 
यामुळें बाहेरीळ भागास जास्त उष्णता लागल्याने तो जसजसा जळत 
जातो तसतसा वरवर चढून जळत जातो. हा गुण वातींत आणण्या 
पुढे लिहिळेल्या एका रसायनिक मिश्रणांत ती वात भिजवून काढावी. 

« वात जळाल्यानंतर राख कमी उत्पन्न होणे--ह्य युण वा- 
तींत आणण्यास तिचा शेवट जळतांना थोडा तरी ज्वालेच्या बहिर व 
खालीं वाकावा अशी शक्ति त्यांत आणावी लागते. आतां पदार्थ जळ- 
ल्यानंतर त्यापासून राख उत्पन्न होणे हा जो स्वाभाधक धर्मे तो, वात 
ज्या पदाथीची केळेडी असते त्यांतही असतोच. ह्मणजे शेवटी राख 
सुळींच उत्पन्न होणार नाहीं, असें कोणत्याही उपायानें करतां येणें शक्य 
नाहीं. हणून उत्पन्न झाठेळी राख तेथून उडविली असतां, तिचें प्रमाप 
तेथें कमी राहोळ एवढाच प्रयत्न करावयाचा असतो. 

ज्वळन किया चाळ असतां ज्बाठेत व तिच्या आजुबाजूस उष्णता 
उत्पक्न होतेच, या उष्णतेने तिच्या भाजुबाजूची हवा गरम होऊन वर 
जाते. या गरम हवेच्या वर जाणाऱ्या प्रवाहांत येणारे हलके द्रव्य सहज 
उडून वर जातें. ज्वाठेंतील वातीचा शेवट जळत असतो. संब त्यांत 
पातळ स्निग्ध .दरब्य . असल्यानें तो. जड असतो. झणून. बातीचा. तो 
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( ञ्वाठच्या आंतीळ ) भाग तिच्या बाहेरध्या गरम हवेनें फारसा उडून 
जात नाही. आणि राखही वातीच्या शेवटीं उत्पन्न होते. यास्तव तो 
जळणारा वातीचा शोवट ज्वालळेच्या बाहेर व खाठीं थोडा तरी वाकडा 
रहाभा अशी स्थिति त्या वातीस आणावी. ह्मणजे त्या बाहेर व खाली 
बघाकलेल्या रौवटाची राख होते, व त्या राखेचा बहुतेक भाग खाढून 
थेणाऱ्या गरम हवेने वर उडून जातो. यामुळें ती सवे वात जळाल्यानंतर 
अगदी थोडी राख प्याल्यांत शिल्लक पडळेळी दिसते. यासच राख अगदीं 
. क्रमी उत्पन होणें असें झणतात. हाही गुण पुढें ठिहिडेल्या एका रसा- 
थनिक मिश्रणांत ती वात मिजविल्याने तिच्यांत येतो. 

' फार जोरानें जर वात ताणळी असेळ किंवा तिच्या पद्रांस जास्त पीळ 
दिळा असेल तर ती जळतांना तिचा दोवट वाकडा होत.नाहीं व खालीं 
ब्ाकत नाही. पण ' वातीचा आकार १ या शाब्दाखाळीं लिहिलेल्या 
कृतीप्रमार्णे तिच्या पद्रांस बेताचा पीळ व विणीस बेताचा ताण व दाब 
देऊन वात विणळी असतां तिचा शेवट जळतांना वाकडा व खालीं राष्र 
शकतो. ही यांत्रिक क्रिया आहे, सबब हिजवर जास्त भरंवता ठेवीत 
नाहींत. ह्मणून रसायानेक मिश्रणांत वात भिजविल्याने, इतर गुणांसह 
मुख्य गुण जो राख कमी उत्पन्न होणें, ता तिच्यांत सहज येऊं शकतो. 
यास्तव वाती विणून स्तरच्छ केल्यानंतर पुढीळ एखाद्या रसायनिक मिश्र 
णांत भिजवाव्या. 

मेणवच््यांच्या वाती भिजविण्याची रसायनिक मिश्रण, 


१ र्र 
टर _ बोरेसीक आसीड तोळा ॥-)। 
क आसीड शेर व 
नता आसीड शर १ गाडे पाणी 2 
गोडे पाणी 7०३). यांचें मिश्रण करून नंतर त्यांत सल- 


हृ भिश्रय फार लोक वापरतात. फ्युकर्राक आसीड तोळा || मिळवा. 


१९९ 


र दड. टंकणंखा!र गो. 

नवसागर शेर २| अकोदक रद 

गोडे पाणी ,, १०० पुष्कळ लोक हें मिश्रण वापरतात, 
भ्र डु ७ 

टेंकणखार तोळे ५ आमोनिया फॉसफेट तोळा ११ 

योट्याशियम झोराईंड,, २॥ अर्कोदक॑ किटप 


न नाइटेट ,, २॥ 
नवसागर 2 २९ 
गोडे पाणी शेर ७॥ 


यांचे मिश्रण करून आमो० फास० 
त्यांत विरघळल्यानंतर त्यांत सल- 
फयुर्ककी आसीड तोळे -॥|- ॥- 
9 ५ हणजे १०५ ग्रेन मिळवावे. 
बिसमथ नाइटेट तोळे ५ 
नाइटीक आसाडिल्यूट ,, ५ 
गोडे पाणी 9) ४० बोरेसाक आसीडं 
अथम पाणी व नाइ० आसिडाचें मिश्रण | गोडें पाणी 
करून नंतर बिसमथ ना. त्यांत ९ » 
घोटून मिळवावा. 'बिस्मथ सब नाइंट्रेर 'तोळे ५. 
ति खोबरपाचें किंवा तिळाचं तेल ,, १०-१५ 
आमोनेया सलफेट शेर १) हे दोन जिन्नस 'एंकत्र धोटूने मिश्रण 
पोठ्यांशयमनाइंट्रेट ,, -॥- तयार॑ करावे. 


याप्रमा्ण पाहिजे ते एक मिश्रण तयार करून चिनी मातीच्या बर- 
णींत किंवा कढईत अथवा लोखंडी स्वच्छ केळेल्या कढईत ठेवावें. त्यांत 
साफ केलेल्या वातीचे जुडगे टाकावे. त्या ञ़ञडग्यांवर मिश्रण येऊन 
त्यांचा सवे भांग भिजळा जावा अशी व्यवस्था करावी. षी 
_ नं. १ च्या मिश्रणांत बाती ३ तास भिजवाव्या. नं. ७ च्या मिश्र- 
गांत ४० मिन्युटे; व इतर कोणताही मिश्रणांत एकपासून अडीच तास 
भिजवाच्या. मिजल्यानंतर वाती मिश्रणांतून बाहेर काढून पिळाव्या. 
अयबा मध्यवर्ती यंत्रांत घाळून त्यांच्यातील भधिक मिश्रण काहून टाकाबें. 


टॅ 
आमोनिया फासफेटं तोळा १| 
1] डू ॥ नळे 
अतर८५ 
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य र न्य 


नेतर एका कश्‍हई केलेल्या लोखंडी पेटींत ल्या वाती ठेवान्या. या पेटीस 
बांकेची उष्णता देऊन तेथें ल्या चांगल्या सुकवाव्या, नंतर कोठारांत 
ठेवाव्या 

जेव्हां वात जळतांनो फारच खाली वांकते व ल्यासुळें मेणबत्तींत 
पडलेल्या मेगाच्या प्यालाचा एक काठ विरघळून मेण खाला वहात 
जाते तेव्हां वात मिजविळेल्या मिश्रणांत सूळ द्रव्य थोडीं पडलीं आहेत 


__ अस समजाव सबब पुन: काम करतांना ता द्रव्ये मिश्रणांत जास्त [मळ- 


वून नतर लात वाता (भजवाब्या 


तसेंच मेणबत्ती विझल्यानंतर ला बातीस जी ठिणगी रहाते ती 
ठिणंगी घुसमुसत थेट मेणापथत जळत जाते. या योगें ती वात फारच 
आखूड झाल्यानें पुनः प्रजरदित करण्यास फार त्रास पडतो. आणि 
ठिणगी पुरती न विझाल्य़ानें तिच्यांतून बराच दर निघत असतो. असं 
झाळें तर त्या वातौंत मोठा दोष रा!हेळा अस समजाविं. तो घालविण्यास 


नंबर ४ च्या मिश्रणांत वाती दोन तात भिजवाव्या 


याप्रमाणे दोन चार अनुभव घेऊन पसंत ठरळ ला मिश्रणांत 
वाती भिजवून चांगल्या सुकवून ठेवाव्या. 


भाग ७ 
म्रेणवच्या बनविणे, 
येथपर्भत मेणबच्तयांचें घट्ट द्रव्य निरनिराळ्या स्निग्ध पदार्थापासून 
क्स बनवावे व॒ यांच्या वाती. काच्या व कशा तयार कणएक्या इतको 
१२ 
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माहिती सांगितळी. आतां हे दोन पदार्थ एकत्र करून मेणबत्ती कशी 
बनवावी ती माहिती देतो. 


मेणबत्त्यांचें घट्ट द्रव्य व वाती एकत्र ठेवून मेणबत्त्या बनविण्याचे 
काम ४ प्रकारांनी करतात. ते प्रकार--१ पातळ केलेल्या चरबीत 
वाती बुचकळून मेणबत्त्या तयार करणें; २ पातळ केलेळें द्रव्य वातीवर 
ओतून मेणबत्त्या तयार करणें; ३ घट्ट द्रव्य पातळ केल्यानंतर वाती 
ठेवळेल्या साचांत ओतून मेणबत्त्या तयार करणें; ४ नाईट लाइंटस 
हणजे लहान मेणबत्त्या  ( लांबर्णदिव्याच्या किंवा पणतीच्या ऐवजीं 
वापरतात त्या ) तयार करणें. यांस हात दिवे हे नांव दिळें आहे. 

पहिल्या प्रकाराने केठेल्या मेणबत्त्यास डीप क्‍्यान्डळस ([)1) ०1१1९5) 
ह्मणजे वुचकळलेल्या मेणबत्त्या ह्मणतात. दुसऱ्या प्रकारानं केळेल्यांस 
पोअडे क्‍्यान्डळस ह्मणजे मेणाच्या भेणबत्त्या ह्मणतात, तिसऱ्या प्रका- 
रान केलेल्यांस ओतीव किंवा मिश्र मेणबत्त्या (॥॥०प]0१6१ ठा! 0001008100 
०810125 ) ह्मणतात. आणि चवथ्या प्रकाराने केळेल्यास रात्रदिव 
(7९121 112115 ) किंवा हात दिवे ह्मणतात, 


१ ळा प्रकार--बुचकळलेल्या मेणबत्त्या तयार करणें-मागे 
लिहिल्या प्रमाणे चरबी किंवा लाडे यांत्रिक रीतीने . दावून घट्ट केळेळे 
असतात. लांचा उपयोग या कामीं करतात. इंग्लंड देशांत घरगुती 
बारीक सारीक्र कामांत, घरगुती नौकर लोकांत, खाणीत, ज्षोपर्ड्यांत 
शहाळ-जा ळोकांत आणि लहान कारखान्यांत या प्रकारच्या मेणबच्या 
*२.१पश््या जातात व त्यांच्या वातीस काजळी फार येते. 
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बनविण्याची रीत-_-या रीतींत चार निरनिराळीं कामें करोवी टाग- 
तात. तीं कार्मे-९ वाती बुचं- 
कळण्याचे सांचे तयार करणें; 
२ गाळ साचे तयार करणे; 
३ वाती गुंडळणें; व ९ 
वाती बुचकळणें. १ ळं काम 
वाती बुचकळण्याचे सापे 
तयार करणें-आकृती नंबर ६ 
चें चित्र पहा. यांत एक लो- 
खंडी तुळडे आडवी ठेव 
आ. नं. ६ छेळी आहे. या तुळस 
साखळदंड किंवा दोऱ्या लावून ती खाळीं व वर सहज ढकलळतां याती 
असे साधन केलेळें असते. घराच्या एका तुळवटावर एक चाक बसवून 
त्या चाकावरूनं ते साखळदंड किंवा दोऱ्या पलीकडे सोडतात. लाच्या 
शेवटास दगडी किंव्रा लोखंडी एक मोठिं वजन बोंबतात. या योगें ती. 
ठोंबत रहाणारी तुळई खालीं दावून सोडल्यानंतर आपोआथय वर 
उचळली जाते या लोखंडी लोंबल्या तुळईस खालीं दोन लोखंडी आंकडे 
बसविठेळे असतात. या दरेक आंकड्यावर लांकडी ठोकळा एकेक आडवा ' 
टेव्रळेडा असतो-ह्मणजे दोन आंकड्यावर दोन ठोकळे आडवे लागू करावे. 
हे ठोकळे पाहिजे तेव्हां त्या आकड्यांवरून उचलता येतीळ व त्यांवर 
बसविता येतीळ अस्ते तयार करांबे. दरेक ठोकळा २९६ इच लांब; 
३ इच जाड व सरवीत लांब मेणबत्तीच्या दांबी पेक्षां २॥ डच अधिक 
इतका उंच असा असावा. ढोखंडी आंकड्याच्या रोब्टावर द्रेक ठोकळा 
लागू करतां.येईळ असें त्या ठोकळ्याच्या मागल्या बाजूस एकेक भोंक 
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पाडावे. दरेक ठोकळ्याच्या आंतील ह्मणजे समोरासमोरचे बाजूस 
वरच्या भागी चार व खालच्या भागीं चार खाचण्या कराव्या. 
या खाचप्यांत लाकडी पट्ट्या टागू कराव्या लागतात. खाचण्या दोन्ही 
ठोकळ्यावर समांतर असाव्या. वाती ठेवण्याच्या पट्ट्या याच खाचण्यांत 


बसवाव्या लागतात. नंतर या दोन ठोकळ्यांच्या वरच्या चार खाचण्यांत 


चार पट्ट्या व खाळच्या चार खाचण्यांत चार पट्टया लागू कराव्या. 
कोणी ह्या पट्ट्या बाह्य गोळही तयार करून वापरतात. ही दरेक पट्टी 


लाकडाची असते. हिची जाडी ॥ पासून ।॥ इंच; लांबी ३४-४० क 


इंच; व रुंदी २-९ इंच ठेवावी. द्रेक पट्टीवर रुंदीच्या . भागांत वात 
घालण्यास वीस वीस भोके पाडावी. ह्मणजे ह्या पट्टीच्या एका कांठाच्या 
किंचित अढीकडे बीस व दुसऱ्या काठाच्या किंचित्‌ पढीकडे वीस 
अशी समोरासमोर व पट्टीच्या छांबींत 'चाळीस भोकें पाव. दर ओळॉ- 
तीळ प्रत्येक दोन भोकांमधीळ अंतर २-२॥ इंच असावें. याप्रमाणे 
आठ पट्ट्यांस भोके पाडून त्या साफ करून लांकडी दोन ठोकळ्यांत 
बसवाव्या. दान्ही ठोकळ्यांच्या वरच्या चार खाचण्यांत चार पट्ट्या व 
खालच्या चार खाचण्यांत चार पट्ट्या बसविल्या ह्मणजे वरच्या पट्ट्यां- 
वरील भोकांच्या ओळी खालच्या पट्ट्यांवरीळ भोकांच्या ओळीसमोार 
बरोबर रहातात. दोनं पट्ट्यांचा एक साचा असे चार साचे दोन ठोक- 
ळ्यावर लागू करावे. हणजे दरेक साचांत दरेक बाजूस २० प्रमाणें 
दोन्ही बाजूस ४० भोके वाठी ठेवण्यास तयार होतात. या चारही 
साचांचा आकार चार विटाळीं एकत्र बसविल्यासारखा दिसतो. चार 
सार्‍चांत १६० वाती राहतात. हा एकत्र चार विटान्यांचा साचा, तुळ- 
इस अडकठेल्या आकड्यावर ढागू करावा. या साचांत वाती बसवितात. 
दान टोकळ्यासहित चार साचांचा एक जोड होतो. असे तीन जोड 
तश ल्हान कारखान्यांत तयार करून ठेवावे. 
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२ र काम--गाळसाचे तयार करणें. वाती दोन तीन वेळ वुच- 
कळल्यानंतर सुकत ठेवाव्या लागतात. त्या वेळेस त्यांअरील मेण खाढीं 
टिपकत असते, ते फुकट जाऊं नये ह्मणून वरीळ ठोकळ्य़ाचा जोड 
झेवण्यास एक लाकडी साचा करतात; यासच गाळसाचा ह्मणतात. दोन 
छाकडी खांब जमीनींत गच पुरावे. या द्रेक खांब्राचा जमिनीवर आलेळा 
' भाग, ठोकळ्याच्या 'उंचीपेक्षां दीडपट उंच अतावा. दरेक खांब्रावर 
ठोकळा गच्च बसेळ अशी खाचणी करावी. दोन खांबामध्यें कल्हई 
क्वेळेळी व उथळ अशी लोखंडी कढई ठेवावी. या दोन खांबावर ठोकळे 
“ ठेवळे ह्मणजे त्या. साचांतीळ मेणबत्त्या खांबामवील कढईवर लोंबत 
रहातीळ; आगि त्या मेणबत्त्यांतीळ टिपकणारें पातळ द्रब्य त्या कढईत 
पडेळ अशी व्यवस्था करावी. असे गाळसाचे तीनपर्यंत दरेक कारख.- 
न्यांत तयार करून ठेवावे. 

३ रें काम--साचांत वाती गुंडाळणे. मार्गे सांगितल्याप्रमार्णे तयार 
करून ठेवठेळी व इच्छित जाडीची लांबच लांब वात लोखंडी प्रर्‍येक 
आकड्यावर गुंडाळून ठेवावी. नंतर या वातीचे वरीळ शेवट पहिल्या व 
वरच्या पट्टीच्या त्याच ( वात असणाऱ्या ) आकड्यांच्या बाजूकडील 
पहिल्या भोकांत ओवून खालीं काढावि. नंतर तें शेवट त्याच पट्टीच्या 
खालच्या पट्टीवरीळ आणि ओवलेल्या भोकासमोरीळ भोकांतून काढावे. 
नंतर या शेवटच्या भोकाशेजारच्या. व त्याच 'ओळींतल्या भोकांतून 
बर काढूंन वरच्या पट्टीवशळ प्रथम ओवलेल्या भोका शेजारच्या भोकां- 
तून वर काढावें. याप्रमाणें एक ओळ पुरी झाल्यानंतर लाच पट्ट 
बरीळ दुसऱ्या, ओळींत वात बसवावी. नंतर दुसरी ओळ पुरी करावी, 
नंतर दुसऱया साचावरील ओळींत याचप्रमाणे वाती बसवाव्या. या 
प्रभाणे चारही साचावरीळ (९० भोकांत वात बसवून पुरी करावी. 
पहिल्या दोन साचांत एका आकड्यावर गुंडाळलेडी ब दुसऱ्या दोन 
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साचांत दुसऱ्या आकड्यावर गुंडाळळेळी वात बसवावी. कमी पडल्यास 
चातीस दुसरी वात जोडावी; मात्र जोडाच्या ठिकाणीं मोठी गाठ ( पट्टी 
' वरील भोकांत न शिरेळ अशी ) राह देऊ नये. दरेक ओळींत वीस 
ह्मणजे दोन ओळींत चाळीस दारे उभे व ताठ रहातात. एकंदर चार 
साचांत १६० दोरे ताठ व उभे राहिळे ह्मणजे वाती बसविण्याचे काम 
पुरं झाळ. शेवटच्या भोकांतून वात बाहेर काढल्यानंतर ती हळूं नये 
हणून तेथे तिच्या शेवटास बळकट गाठ देऊन ठेबोवी. 

आतां वाती ठेवण्याचे साचे व गाळसाचे तयार होऊन, साचावर 
कोरड्या वाती गुंडाळून ठेविल्या अहित, इतकें काम झालें. पुढें या 
वातीवर दाबलेली "चरबी चढविणं आहे. 

४ थे काम-र्‍वाती बुचकळणें--आकडे असणाऱ्या आडव्या तुळ- 
ईच्या ठांबीपेक्षां दोनतीन इंच जास्त लांबीची व ठोकळ्याच्या लांबी 
( २१ इच ) पेक्षां तीन इंच जास्त रुंदीची व ठोकळ्याच्या उंचीपेक्षा. 
चार इच अधिक उंचीची ह्मणजे खोळीची एक कढई तयार करावी. ही 
कढई लोखंडी चोरस व आंतून कल्हई ( शिद्याची ) केळेढी. असावी 

पान ४१-४९ वर सांगितल्याप्रमाणें दाबळेळी रबी किंवा लाडे 
सुमा( ४० शेर घेऊन त्या कढईत टाकावे. मंदोष्णता लावून ती चरबी 
पातळ करावी. या वेळेस तिचे उध्णमान १२०” फा. अंश असावें. 
तिच इतक उष्णमान झाळे हणजे. ती कढई उचलन वाती ओवलेल्या 
साचाखाठा ठेवावी. नंतर एका हाताने त्या आडव्या तुळईवर दाब 
करावा ह्मणजे ती खाडी सरकते व साचे त्यांजवरील वातीसह, ल्या 
खाडच्या कढईतील पातळ 'चरबींत बुडतात. या योगें त्या वाती पातळ 
वरबात बुचकळल्या जातात. नंतर तुळइवरील हाताचा दाब काढावा 
सणज त आपोआप वर सरकते व. साचे ( वातीसह ) पातळ द्रव्या- 
बाहेर येतात. याप्रमाणे दोनतीन बेळ त्या वाती 'पातळ चरबीत बुचक- 
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ळूंन काढाव्या. या कामांत मेणबरत्तीची सवे जाडी एकदम तयार होतं 
नाहीं. पाहिळे दोनतीन थर वातीवर बसळे ह्मणजे वातीवरीळ पातळ 
द्रव्य सुकू द्यावें लागतें. वातीवरीळ प्रथमचे द्रव्य सुकल्यानंतर त्याजवर 
त्या द्रव्याचा दुसरा थर बसूं शकतो. सबज ते दोन्ही ठोकळे हातांनी 
घरून त्या आकड्यावरून उचलावे व एका गाळसाचावर ( खांबांच्या 
खाचणींत ) ठेवावे. ह्मणजे त्या वातींतील पातळ चरबी गाळसाचामधील 
कढईत टिपकत राहीलळ व॒वातीवरीळ पातळ चरबी हवेच्या योगार्ने 
सुकत जाईल. 

नंतर दुसऱ्या,ठोकळ्यासहित चार साचांचा जोड ( निराळा ) त्या 
आकड्यावर बसवून त्यांत वाती मार्गे सांगितल्याप्रमाणे बसवाव्या; व 
त्या वाती बुचकळण्याचें काम पुनः सुरू करावें. याप्रमाणे तिन्ही जोडा- 
वरीळ वांती प्रथम बुचकळ्यानंतर सुकत ठेवाव्या. या वेळेस प्रथम 
जोडावरीळ वातीची चरबी सुकळेळी असते. सबब तो पहिला साच्याचा 
जोड ठोकळ्यासह ल्या आकड्यावर बसवावा. आणि त्या सुकलेल्या चर- 
बीच्या वाती पुनः बुचकळण्यास सुरवात करावी. या वेळेस त्या पातळ 
चरबीचे उष्णमान--१००-११०_ फा० अंशांचे असावें, कढडंच्या 
बाजवा जवळ ती पातळ चरबी जराशी घट्ट होऊं लागली ह्मणजे वरचे 
उष्णमान सरासरी तीस प्राप्त झाळें असे समजावें, पहिल्या खेपेनंतर पुढे 
दर वेळेस वाती बुचकळण्याची चरबी पहिल्या वेळेपेक्षा जास्त घट्ट ह्मणजे 
कामी उष्णमानाची ठेवावी. या योगे पहिल्या चरबीच्या थरावर दुसर्‍या 
पातळ चरंब्रीचा थर लवकर चिकटतो. याप्रमाणें दोनतीन थर देऊन 
ठोकळ्यासहित तो साचाचा जोड गाळ साचावर नवी चरबी सुकण्या- 
स्तव ठेवावा. 

बाती4रीळ चर्बीचे दोन थंर चांगळे सुकल्यानंतर तपासावे. ला 
मेणबलया बऱ्याच कठिण व बऱ्याच जाड झाल्यानंतर लया साचाचे 
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साडच्या बाजूस चाकू फिरवून वातीचीं खाडचीं शोवटें कापावी. ह्मणजे 
त्या वाती वरच्या पट्ट्यावर लोंबत राहतात. नंतर ल्या वाती ( अर्धवट 
जाडाच्या व लोंबत्या मेणबत्त्या ) पुनः बचकळलण्याचें काम सुरू करावें. 
अशा रीतीनें त्या मेणबत्त्या इच्छित जाडीच्या होईपर्यंत पातळ चरबीत 
बुचकळून काढून सुकवीत जाव्या. शेवटील बुचकळण्यार्चे काम फार 
काळजीने करावें. शेवटचा थर एकसारखा बसला पाहिजे. कदाचित 
मेणबत्त्यांचा खाळचा भाग फार जाडा झाळासें वाटेळ किंवा ल्या जरा 
खरबरीत आहे असं वाटेळ तर जास्त उष्ण मानाच्या चरबीत त्या कांही 
वेळ बुचकळून टेवांव्या; ह्मणजे जास्त असठेळी चरदी पातळ होऊन 
निघून जाईल व राहणारा भाग साफ व एकसारखा दिसेळ. या मेणब- 
त्यांचा खालचा भाग अधिक जाड व वरचा भाग कमी जाड भसा तयार 
होतो. तसें या मेणबत्त्यांस वात पेटविण्याच्या ठिकाणीं बोंडे ( आणी 
दार शोवटें ) नसतात. पट्ट्यांच्या रुंदीमुळें व त्यांच्यामधील अंतरामुळे, 
भ्रेणबत्त्या बुचकळतांना एकमेकांस चिकटत नाहींत. 

याप्रमाणें मेणबल्या पाहिजे तितक्या जाड व. वजनदार झाल्या 
झणजे सवे साचे सुकत ठेवावे. त्या चांगल्या सुकल्यानंतर सा'चाच्या 
वरच्या पट्ट्यावरींठ वार्ता कापून एकेक मेणबत्ती काढून घ्यावी, ह्या 
भेणबत्त्या कागदाच्या पुडक्‍्यांत बांधतात. दरेक पुडक्‍्यांत ९-१रपर्यंत , 
मेणबश्त्या घाळून ते बंद करावें. बहुतकरून एक पुडके एक दोर 
( पाउंड ) वजनाचे असतें. 

यापेक्षां मोठ्या प्रमाणावर काम करणें असेल तर ठोकळ्यासहित 
वाती ठेवण्याच्या साचांचे जोड व गाळसार्‍चांचे जोड अधिक तयार 
करून ठेवावे. 
 कोणो ठाकडाचे ठोकळे न बापरतां लोखंडी चौकट करून तिच्यांत 
वाती ठेवण्याचे साचे बसवून काम करतात. नवीन व बिनकाळजीरने 
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काम करणारासाठीं वरील साचांचीं व भोकांमधीळ अंतरे थोडीं जास्त 
ठेवण्यास लिहिळें आहे. पण एकवार काम करून अनुभव घेतल्यानंतर 
वर लिहिठेळी अंतरें बरींच कमी करतां येतील. त्यायोगें मेणबत्त्याही 
अधिक तयार होऊं शकतील. मुख्य मुद्दा हा आहे कीं, वाती उभ्या ब 
न हाळतीळ अशा ठेवाव्या लागतात; ही गोष्ट लक्षांत ठेवून त्या सो- 
ईचे साचे ज्यानें त्याने आपले इच्छेनुरूप बनवावे. व या कामी एक 
साच्यावर अनुभव घेतल्यानंतर इच्छित आकाराचे व सोईचे जोड आधक 
बनवून ठेवावे. या प्रकाराने सिटिअरीन ( पान ४६ ) च्याही मेणबत्त्या 


बुचकळाव्या, 


दुसरां प्रकार 
बातीवर पातळ द्रव्य ओतून मेणबत्त्या बनविणे, 
फक्त मधमाशांच्या मेणाच्या मेणबत्त्या, बनविण्यांत या प्रकाराने 
काम करावें लागते. कारण हें मेण पातळ करून साचांत ओतलळें तर 
त्या मेणबत्त्या थंड झाल्यावर साचास चिकटून रंहातात किंत्रा साचा 
ब्राहेर काढतांना फुटतात. या दोन अडचणीमुळे मधमाशांचे मेण 
पातळ करून वातीवर ओतूनच अशा मेणबत्त्या करण्याचा रिवाज 
पडला आहे, या मेणबत्त्या खिश्चन ढोक देवळांत व घर्मसंबंधीं कामांत 
फार वापरतात. सबब यापैकॉ कित्येक लहान व कित्येक फार मोठ्या तयार 
कराव्या लागतात. म्हणून या प्रकाराचे काम दोन रीतींनी करतात. 
१ ली रीत--मेणाच्या लहान मेणबत्त्या तयार करणें. 
२ री रीत--मेणाच्या मोठ्या मेणबत्त्या तयार करणें. 
१ ळी रीत-यमेणाच्या लहान मेणबत्त्या तयार करणें. या रीतींतही 
४ कार्म करावीं लागतात. ती कामें, १ वाती ठेवण्याचे साचे तयार 
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करणें, .२ -साचावर वाती गुंडाळणे, ३ वातीवर पातळ मेण ओतर्गे, 
४ मेणबत्त्या बरोबर बनविणे. 

१ ळ काम-ऱवाती ठेवण्याचे साचे तयार करणें. एका आडव्या 
तुळईवर लोखंडी अथवा लाकडी आकडे एक किंवा दोन बसवावे. या 
आकड्यांचा आकार अर्धगोळ (_ धनुष्यासारखा ) असावा. या दरेक 
आकड्याच्या मध्यभागास एकेक खिळा मारठेळा असावा. हा खिळा 
त्या तुळईत बसवून त्यांत ते आंकडे तीन बाजूस फिरते राहत'ळ असे 
बसवावे. दुरेक आकड्याचीं शेबटें वरती असून दोन शेवटामधीळ जागा 
सर्वोत जास्त लांब असावी. हे आकडे मागे, वर व पुढें ( आपलेकडे ) 
फिरवितां येतील अशी सोय केळेली असावी. मेण पातळ करण्यास 
एक लोखंडी कढई त्या तुळडेखालळीं ठेवून तिच्या खालीं उष्णता 
देण्याचें साधन लागू करावें. हे आकडे तुळईव्ररून सहज उचलतां 
येतील व तीवर पुनः सहज असवितां येतील. अशी सोय 
करून ठेवावी लागते. दरेक आकड्याची जाडी सुमारे दोन इंच 
असावी. असे पांच सहा जोड तरी एका लहान कारखान्यांत तयार 
करून ठेवावे. कोणी आकडे न करतां त्यारेवजी लोखंडी चोकटी करून 
तुळश्‍वर बसवितात, यामुळें एकसारख्या लांबीच्या वाती त्यावर राठ 
राकतात. मात्र ह्या चौकटी त्या तुळईवर तिन्ही बाजूस फिरविता ये- 
तीळ अशी सोय करावी. याप्रमाणे तुळईवर वाती गुंडाळण्यांचे साचे 
ळागू करावे. 

५ रें काम---साचावर वाती गुंडाळणे. याकामी लागणाऱ्या वाती 
कोणत्याही धुण्याच्या मिश्रणांत प्रथम धुतलेल्या नसाव्या. या वाती 
पथमत// उष्णतेवर गरम करून कोरड्या व गरम कराव्या. अशी, लांब 
तयार केळेली वात घेऊन तिचा वरचा शेवट, एका आकड्यांच्या 
कत्या शेवटास बांधून बाकीचा भागा दुसर्‍या शेवटाकडेस त्याच बाजूर्न 


* 
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न्यावा. ह्मणजे आकड्यांच्या मागल्या बाजूस धनुष्यासारखी दोरी लाव- 
त्याप्रमाणे ती वात दिसेळ. नंतर ती वात आंकड्यांच्या पुढच्याभागीं 
आणून तशीच दुसरीकडे न्यावी. ह्मणजे पहिल्या वातीस समांतर अशी 
राहीळ, व दोन वातीच्या थरामध्ये आकड्याची जाडी येईल. याप्रमाणें 
दरेक आकड्यांच्या मागून पुढें व पुढून मार्गे अशी ती संबंद वात 
वरून खालपर्यंत ( खिळ्य़ाच्या बाजूपर्यंत ) गुंडाळावी. व शेवटीं तीस 
गच्च गाठ द्यावी. आकड्याच्या जाडीनें वातीचे दोन थर ( मागला व 
पुढला ) असे तयार होतात, सर्वोत वरचा थर जास्त लांब असून 
. त्यापेक्षां त्या खाळचा दरेक थर कमी कमी लांब अता रहातो. याप्रमाणें 
दोन्ही आकड्यावर वाती गुंडाळाव्या. प्रत्येक बाजूवरील दोन वातीमर्ध्ये 
असणारें अंतर मेणबत्तीच्या इच्छित जाडीपेक्षां पाऊण इंच अधिक ठेवावे, 

दोन बाजूंच्या वातीमर्घाळ अंतर त्या आकड्याच्या जाडीप्रमाणें राहतें. 
लोखंडी चौकटी असल्यास तुळईच्या लांबीप्रमाणे त्यावर वाती मागून 
पुढें व पुढून मागें गुंडाळाव्य़ा व शेवटीं गाठ देऊन ठेवावी. वाती गच्च 
रहाण्यास्तव आकड्यावर किंवा चौकटीवर बार्क खाचण्या पाडाव्या, 

ह्या खाचण्यांतून वाती ठेवून गुंडाळल्या ह्मणजे त्या गच्च रहातील. 

३ रें काम-- वातीवर पातळ मेण ओतणें. पान ९ वर सांगितल्या- 
प्रमाणे स्वच्छ केळेळें मधमाशांचे मेण साचाखालच्या कढईत टाकून 
मंद उष्णतेने पातळ करावें. नंतर तें ओतण्याचें काम करणाराने डाव्या 
हाताच्या मुठींत आकडा किंवा लोखंडी चौकटीची पट्टी धरून, उजव्या 
हाताने त॑पातळ मेण पळींत घेऊन दरेक वातीवर ओतीत जावें. 
याप्रमार्गे मागल्या बाजूच्या सवे वातींवर व पुढच्या बाजुच्या सव वातीवर 
हळू हळू पातळ मेण ओतीत जावें. मेण ओततांना डाव्या हाताच्या 
ब्बोटांनी ती दरेक वात हलकेच पीळ दिल्यासारखी फिरवीत जाती ह्मणजे 
ह्या वातीच्या सर्व भागावर तें पातळ मेण वाहून जाऊन चिकरटूं शकतें, 


२०४ 


त्याचप्रमाणें तो आकडा किंवा चौकटही मागें पुढें व अलीकडे फिरवीत | 


जावो ब वातीही पीळ दिल्यासारख्या फिरवीत जाव्या आगि उजव्या 
हातानें पातळ मेण ओतण्याचें काम सुरू ठेवावे. | 
मेणबत्तीची जाडी, इच्छित आकाराच्या र॒क त्रितीयांश होईपर्यंत मेण 
ओतण्याचे पहिळें काम सुरू ठेवावे. नंतर दोन आकड्यावरीळ किंवा 
चचौकटीवरील मेणबत्त्या एक त्रितीयांदा जाडीच्या झाल्यानंतर ते आंकडे 
किंवा चौकटी त्या तुळईवरून उचळून दुसर्‍या एका खांब्रावर उम्या 
ठेवाव्या. येथे त्या वातीवर्राल मेण सुकू द्यावे. नंतर दुसरे साचे तुळ- 
काम सुरू करावें. पहिल्या खेपेस मेण ओतलेल्या वाती सुकल्या झणजे 
ते साचे पुनः तुळईवर ठागू करून, त्या वातीवर पातळ भेण 
पुनः हळू हळू वर प्रमार्गेच ओतावे. मेणबत्तीची जाडी, इच्छित 
आकाराच्या अध्या इतकी होईपर्यंत हें दुसऱ्या खेपेने पातळ मेण ओत- 
ण्याचें काम सुरू ठेवून नंतर बंद करावें. नंतर ते साचे तुळईवरून 
काढून घेऊन त्या मेणबत्त्या गरम आहेत तोंच, एका गुळगुळीत पांढ- 
स्या दगडावर ती दरेक फिरवून ( हाटून ) साफ करावी. हा दगड 
एका ओल्या फडक्याच्या किंवा कागदाच्या भोल्या रुळानें प्रथम ओलसर 
करवा, नंतर त्यावर ल्या ऊन मेणज्त्त्या फिरवून सारख्या कराव्या. 
याप्रमाणे त्या साचावरील सप्रे मेणबत्त्या साफ केल्यानंतर तो साचा 
उलट फिरवून या तुळईवर ळागू करावा. नंतर पुनः त्या अधवट मेण- 
बत्यावर पातळ मेण ओतण्याचे काम सुरू करावें. मेणबत्त्यांची जाडी 
इच्छित आकाराची होईपर्यंत हें तिसऱ्याने पातळ मेण ओतण्याचे काम 
सुरू ठेवाबें. इच्छित जाडीच्या भेणबत्त्या तयार झाल्यावर, त्या ऊन 
“हते तोच पुनः वर सांगितल्याप्रमाणें दगडावर फिरवून फिरवून 
छाफव गुळगुळीत कराव्या व तो साचा एका खांबावर ठेवून द्यावा. 


इवर लागू करून त्यावर वाती गुंडाळून त्यावर पातळ मेण ओतण्याचे * 
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याप्रमाणे पहिल्या साचावरीळ वातीचे ओतकाम पुरें झाळें ह्मणजे 
दुसऱ्या, व त्यानंतर तिसर्‍या साचावरीळ वातींवर पातळ मेण ओतण्याचे 
काम करीत जावें. 

७ थे काम-मेणबत्त्याबरोबर बनविर्णे-वरील मेणबत्या इच्छित जाडी- 
च्या पण अनियमित लांबीच्या व भअणीदार शोेजटाशिवायच्या नळ्या- 
सारख्या लांब तयार झाल्या. सबब इच्छित लांबीच्या मेणबत्त्या त्यांतून 
काप्रून काढाव्या. नंतर दरेकीर्चे एक शेवट एका लाकडी तुकड्यानें 
दाबून किंवा चाकूने खरवडून अणीदार करावें. नंतर त्या कागदात 
गुंडाळून पुडकी बांधावी, याप्रमाणें मेणाच्या लहान मेणबत्त्या तयार 
कराव्या, 

_ २ री ररत-मेणाच्या फार मोठ्या मेणबत्त्या तयार करणें-यांस वाती 
ही फार जाड तयार कराव्या लागतात. वातीचे प्रमाण मागे सांगितळें 
आहे तें पहावें. अशा जाड वाती मेणाच्या तुकड्यावर ठेवून त्यावर 
दुसरे तुकडे ठेवावे. नंतर ते दोन्ही तुकडे दावून साधारण गोळ आकार 
द्यावा. नंतर ही अधेबट गोळ मेणबत्ती, ओलसर व गुळगुळीत दगडावर, 
फिरवून ( ठाटून ) सारखी करावी. इच्छित जाडीची मेणबत्ती होईपर्यंत 
पहिल्या थरावर, मेणाचे गरम व पातळ दुसरे तुकडे ठेवून, दाबून दग- 
डावर ळटटून गोळ व साफ करावी, 

याप्रमाणे पाहिजे तितक्‍या मेणबत्त्या तयार कराव्या. नंतर प्रत्येकच 
एक रोवट चाकूने खरवडून किंवा साचांत दाबून तिचें पुढचें बोंड 
अथवा कळी तयार करावी. याप्रमाणें मेणाच्या मोठ्या मेणबत्त्या तयार 
करतात. या मेणबत्तींत मेगाचे निरनिराळे थर एकावर एक बसले अस- 
तात. त्यामुळें झाडाच्या आकृतीसारख्या रेषा तिच्या गोळ भागांत दिसूं. 


ढागतात, 
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प्रकार २ रा. 


भेणबत्त्यांचें द्रव्य पातळ करून, वाती ठेवलेल्या साचांत ओतून मेण- 
बत्त्या बनविणे. हल्लीं इंग्लंड देशांत याच प्रकारानं बहुतेक मेणबत्त्या 
बनवितात. वाती ठेवलेल्या साचांत मेणबत्त्यांचे पातळ द्रव्य ओतून ज्या 
भणबत्त्या तयार करतात त्या दिसण्यांत गुळगुळीत सुरेख दिसतात. त्या 
मुळे लोकांस त्या फार आवडतात. या प्रकाराने मेणबत्त्या ओततांना 
खालीं ठिहिलेलीं कार्म करण्यास त्यासंबंधी सामान तयार करावे लागत 
त्याची माहिती खालीं दिळी आहे. 


१ मेणबच्वांच्या कारखान्याची जागा. २ मेणबत्त्या ओतण्याचे साचे 
व त्यांचे इतर सामान. ३ द्रव्य पातळ करण्याची भांडीं व त॑ गरम कर- 
ण्यांत उष्णतेची योजना. ४ साचांत वाती ठेवण्याची व्यवस्था. ५ मेण- 
बत्त्या बनविण्याची द्रवें व त्यांचीं मिश्रणे, ६ मेणबत्त्या बनविण्याचे ओत- 
कामकरण्याची माहिती. ७ प्याकिंग हणजे मेणबत्त्या विक्रीस ठेवण्या- 
लायक स्थितींत बांधून ठेवणे. ८ मेणबत्त्यांच्या जाती.. ९ या संबधी 
इतर माहिती. इतक्या गोष्टींची माहिती. असावी लागते व इतक सामान 
तयार करावें लागतें. हे सवे वर्णन खालीं दिळें आहे 


१ जागा--मेणबत्त्यांच्या कारखान्याची जागा सुव्यवस्थित बांधर्ण 
हे एक मोठ्या महत्वाचे काम आहे. जागा सोइवार असल्याने पुढीळ 
सवे कामे सुरळीत व लवकर होऊं शकतात. जेथें मेणबऱ्त्यांचे द्रव्य शिज- 
वून तयार करतात ती जागा फार खुळी व हवाशीर असावी. जागा 
हवाशीर नसली तर दरब्य शिजवितांना उत्पन्न होणारी वाफ, त्या कार- 
खान्याच्या इतर भागास लागते. त्यामुळे ते भाग खराब होतात 
"च्या छपरावर लागलेली वाफ थंड झाल्यावर तेथून पाण्याचे बारीक 
पब कारखान्यांतील माळावर पडून ता माळ खराब होतो. यास्तव शिज- 
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विणाऱ्या कढयांतून निघणारी बाफ ही सर्व त्या कारखान्यांच्या बाहेर जाईल 
अशा प्रकारची विस्तृत, व्यवस्थित ब हवाशीर (उघडी) जागा या 
कामास लागते. एकदर सायांच्या मानाप्रमाण द्रब्य तयार करतांना त 
शिजविण्यास लागणारी जागा कारखान्याच्या मध्यभागीं असावी. हिच्या 
एकावाजूस वाफ तयार करण्याचें बायळर व उंच जागेवर थंड 
पाण्याचे हौद' असावे. या आयळरास व॒हौोदास नळ्या जोडून 
सप्र कारखान्यांत पाहिजे तेथें नेऊन सोडाव्या. सांडपाणी कार- 
खान्याबाहेर सोडण्यास एक मोठें गटर करून त्यांत बाकीची लहान 
लहान गटरें सोडावी. या मधल्या च खुल्या जागेंत प्याराफोन मेण व 
स्निग्ध आसिडें तयार करण्याची यंत्रे, भट्ट्या, कढय़ा, प्रेस, नळिकायंत्रे 
वगैरे सामान व्यवस्थित व ज्या त्या कामास निरनिराळे असे मांडून 
हेवण्यास योग्य जागा तयार करून डेवाव्या. कारखान्याच्या मागल्या 
किंवा पुढल्या एका बाजूस चार खोल्यांचे कोठारघर असावें. मात्र 

कोठारघर बॉयलर व पाण्याचे होद यांच्यापासून थोडे दूर असावें. 
कोठारघराच्या तिसऱ्या खोळीजत्रळ व द्रन्य तयार करण्याच्या मधल्या 
जागेजवळच, मेणबत्तयांचें इन्य पातळ करण्याची जागा असावी. हिच्या 
शेजारीच मेणबत्त्यांचे ओतकाम करण्याची जागा असावी. कोणी द्रव्प 
पातळ करणें व मेणबत्त्या ओतणे हीं दोन्हीं कामे एकाच खोलींत कर- 
तात. पण अगदीं लहान कारखान्यांत अशी एकत्र काम करण्याची 
व्यवस्था चाळू शकते. जेथे दोन तीन चार द्रब्यांच्या मेणबत्त्या बन- 
विण्याचे काम . करणे आहे, तेथें दरन्ये पातळ करण्याची जागा निराळी 
व तीं ओतण्याची जागा निराळी करावी लागते. तयार झालेल्या मेण- 
बत्त्या प्याक करण्याची जागा; ओतकाम करण्याच्या खोलीरोजारी व 
कोठाराच्या चौथ्या खोलीशेजारी असावी. सवे कारखान्यांत मधल्या 


जागेशिवाय निदान आठ खोल्या तरी असाव्या, त्यांचा क्रमः-कारखा- 
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न्याच्या मध्यभागीं मेणबत्त्यांचीं द्रव्यें तयार करण्याची जागा असागी 
काठारघर ह, कारखान्याच्या मागच्या किंवा पुढच्या लांब बाजूंत असावें 
च यांत चार खोल्या असाव्या. त्यापैको पहिल्या खोलींत कच्चा माळ 
ठवावा; दुसऱ्या खोळींत शिलको हत्त्यारे वगेरे सामान ठेवावें: तिसऱ्या 
खोडींत अधकच्चा माळ ह्मणजे तयार झालेलीं मेणबत्त्यांची द्रुब्ये ठेवावी; 
च चाथ्या खाल!त तयार झाळेळा पक्का माल ह्मणजे मेणंबत्त्या भरलेल्या 
पढ्या ठवान्या, काठाराच्या तिसऱ्या खोटीसमोर व कारखान्याच्या दुस- 
ऱ्या बाजूस आण बायलर व होद यांच्या जवळच, मेगबस्त्यांचें द्रव्य 
पातळ करण्याची खोली, नंबर ५, ही असावी. हिच्या शेजारीच मेण- 
बत््या आतण्याच काम करण्याची खोली नंबर ४ ही असावी. . हिच्या 
शेजार ब कोठाराच्या चोथ्या खोळीजवळच, मेणबत्त्या प्याके करण्याची 
खोली नंबर ७ ची असावी. बाकी राहिलेल्या जागत हिशेबी काम कर- 
ण्याची खोडी नंबर ८ ची असावी. तात्पर्य कारखान्याच्या एका बाजूंत 
काठाराच्या चार खोल्या, व दुसऱ्या बाजूंत मभेणबत्त्यांचें द्रव्य पातळ 
करण्याची, -त्यांच ओतकाम करण्याची व त्या प्याक करण्याची अशा 
तान खाल्या ठवाव्या, याप्रमाणे एक लहानशा कारखान्यांत निरनिराळ्या 
आठ खोल्या असाव्या. जेर्थ एक दोन दव्येंच तयार करून मेणबत्त्या 
बनावण असताळ तेथ एवढी जागा पुरी होते, पण जेथें दोडापेक्षां 
जास्त द्रव्ये बनवून त्यांच्या मेणबत्त्या बनविणे आहेत, त्या कारखान्यास 
वर लिहिल्यापेक्षां जास्त जागां लागते. व्यवस्थेचा क्रम मात्र वरप्रमाणंच 
असादा हृ ध्यानांत ठवाव, याप्रमाणें मेणबत्त्यांच्या कारखान्याची मांडणी 
व आंतीळ खोल्यांची व्यवस्था ठेवावी व 
काम २ रं--मेणबत्त्या ओतण्याचे सांचे व त्यांचें इतर सामान- 
सणबेत्त्यांचें मूळ घट्ट द्रव्य तयार करण्याचं सामान ज्या त्या मूळ द्रव्या- 
प्रमाणें व बनविण्याच्या रीतीप्रमाणे निरनिराळे असतें. त्या सर्वाचे 
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वर्णन मागें ज्या त्या रीतीच्या वर्णनांत दिळेंच अहे. सबब 

आतां फक्त मेणवत्त्यांचें घट्ट द्रव्य पातळ करून, वाती ठेवलेल्या 
, सांचांत ओतून, मेणबत्त्यास आकार देण्याचें काम करणें आहे. या 
कामास ढागणाऱ्या साचांची व तत्संबंधी इतर सामानांची माहिती देर्णे 
आहे. त्री खालीं लिहिल्याप्रमाणे आहे. 

. ' मेणबच्यांचें पातळ द्रग्य ज्यांत ओततात, त्या नळ्या टिनच्या पत्र्याच्या 
गोळ व मध्यें पोकळ अश्या केलेल्या असतात. या नळ्यांसच मेणबत्त्या 
ओतण्याचे साचे असें नांव आहे. असे साचे २०-१२ पर्यंत एका 
पेटीत, तीनपासून चार ओळींत लागू करतात. या पेटीस साचाची 
पेटी असे म्हणतात. या पेटींतीळ पोकळ साचांत वाती ठेवून ते गरम 
केल्यानंतर त्यांत पातळ द्रव्य ओतावे लागते. नंतर त्या साच्यासर्भा- 
वती त्या पेटींत पागी सोडून कमी जास्त वेळांत, तें पातळ द्रव्य थंड 
करून घट्ट करावें लागते, सबब या कामी साचे, देडे, पेव्या, गरम व 
थुंड पाण्याचे नळ, साचांत वाती ओवण्याची व सांच्याबाहेर मेणबत्त्या 
काढून उंच पकडून ठेवण्याची सोय, वगेरे निरनिराळीं कामें कणवीं 
लागतात. तसेंच तें दरेक काम करण्याचे साधन तयार करून जे- 
यल्या तेथें टागूं करून ठेवावें लागतें. सवे प्रकारच्या सोयी थोड्या 
ख्चीनें एकाच पेटींत होऊ शकत नाहींत म्हणून जो तो. आपल्या 
गरजेप्रमाणे व खचीच्या मगदुराप्रमाणे साचाची पेटी ल्हान अथवा 
मोठी बनवितो. लहान पेटीचे सामान कमी व मोठ्या पेटीरचें सामान 
जास्त असते. सबब साच्यांच्या पेट्याही निरनिराळ्या साधनांनी युक्त 
न्यू . हल्लीं मेणबत्त्या ओतण्याचे कामी, साचांच्या तीन प्रकारच्या 
नवा उपयोग बहुतेक ठिकाणीं करतात. त्यांची नांवे--१ हातसा- 
च्यांची पेटी, २ मोठ्या साच्यांची पेटी. यांपैक प्रकार १ यांत मेणबत्त्यांस 

पुढची कळीदार बोंडें तयार करण्याचे साधन नसते. प्रकार ९ मोठ्या 
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ऱाचांची पेटी; व प्रकार २ यांत मेणवत्त्यास पुढचीं कळीदार बोंडे तयार 
कररण्याचे साधन असतें. या तिम्ही प्रकारच्या पेव्यांचें व त्यांस ढागणाऱ्या 
तर सामानाचे वर्णन खालीं दिळें आहे 
हातसाचांची पेटी--हिच्यांत पुढें लिहिळेळें सामान असतं. | 
१ साचे--मेणबत्तीचें पातळ द्रव्य ज्यांत ओतावें लागते त्या. 
'यौकळ टिनच्या नळ्यास मेणबत्तीचे सांचे असे म्हणतात. ही नळी 
हुटिबच्या पत्र्याची केळेडी असते. ह्या नळीची लांबी व आंतीळ व्यास, 
ऱछंबार होणाऱ्या मेणबत्तीच्या लांबी व व्यासाइतका असतो. या नळीच्या 
ुस्च्या तोंडापेक्षां खाळचे तोंड लहान असतें. ह्मणजे नळीच्या खालच्या 
जगाच्या व्यासापेक्षां वरच्या भागाचा व्यास अधिक असतो. दरेक 
देटींत अदा नळ्या १२-१६ पर्यंत ठेवतात. दरेक ओळींत ९-१२ 
व्दळ्या ठेवल्या तरे एका पेटींत अशा नळ्यांच्या १-४ ओळी रहातात 
झा नळीचा खाळचा भाग निमुळता गोळ ठेवून शेवटीं त्यास एक 
वहान छिद्र, वात. ओंवण्यास ठेवलेळें असतें. मेणवत्तीच्या आकाराप्र- 
सारणे, साचेही कमी जास्त लांबीचे व कमी जास्त व्यासाचे बनवून 
देव्याच्या संख्येप्रमाणे सचेही ।तेतके तयार करून ठेवावे, या नळ्यास आंतून , 
कल्हई करून त्यांची आंतील बाजू उत्तम पाढीऱा-साफ केळेळी असावी. 
२ पेटी--वर सांगितठेळे साचे ठेवण्यास एक पेटी लागते. तींच 
वही येटी होय. ही पेटी ५ बाजवांची असते. चोहोंकडच्या चार बाजवा 
च्य तळची एक बाजू अश्या ५ बाजवा असतात, वरचा भाग खुला 
"असलो. ह्ये पेटी लाकडाची असते. पटीच्या तळाच्या भागास भोव 
पाडून त्यांत सा'चे गच्च लागू करावे. पेटोत पातळ द्रव्य ओतढ 
अस्र्ता त साचांतच जाइल व त्या पेटीबाहेर बिलकूल जाणार नाहीं, | 
हा. पेटींत गच्च लागू करावे. पेटीच्या तळाच्या व आंतील 
उघडी तोंडें येतात . कळीदार शेवटें पेटी 
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खालीं लोंबत रहातात अशी व्यवस्था असते. पेटीची उंची झणजे खोली 

सुमारे तीन इंच असावी. याप्रमाणे सर्वे साचे पेटीच्या तळाच्या लांक- 

डांत बसवावे हणजे ते त्या पेटीखालीं येतात व त्यांची उघडीं तोंडें 

पेटीच्या तळाच्या आंतीळ भागावर एका सपाटींत उघडी रहातात. ह्याच 

उघड्या व तीन इंच खोलीच्या पेटींत, पातळ द्रव्य ओतावयाचे असते. 
: साचासह पाहिजे तितक्‍या पेव्या तयार करून ठेवाव्या. 

४ हूक--दरेक साचाच्या कळीदार व खालच्या रेवटाखालीं लाकडी 
किंवा लोखंडी एकेक हूक लागू करून ठेवावा. या हुकास वात बांधून 
ती कळीदार शेवटाच्या छिद्रांतून व साच्यांतून पेटींत न्यावी लागते. जितके 
साचे तितके हूक तयार करून साचाखाठी बरोबर लागू करून ठेवावे. 

४ तारेची चोकट---साचांत वात ओवून वर काढल्यावर तेथ 
ती साचाच्या मधोमध व गच्च राहीळ अशी बांधून ठेवावी ठागते. 
यास्तव दरेक साचाच्या वरच्या भागी ह्मणजे पेटीच्या काठावर लोखंडी 
तारेची चौकट -- अश्या आकाराची लागू करावी लागते. कोणी चौकटी- 

. ऐवजीं, साचाच्या तोडांच्या दरेक ओळीवर व पेटीच्या काठावर, आडवी 
ठोखंडी सळई लागू करतात व या सळईसच साचांतीळ निघालेल्या 

' द्वाती गच्च बांधून ठेवतात. चौकटी कल्या तरी व्या ठेवण्यास लाकडी ,। 
पट्टया ,ठागतातच. सबत्र लोखंडी सळईच जास्त सोइस्कर असते. 
सांचाच्या जितक्या ओळी असतीळ तितक्‍या सळ्या करून ला पेटीच्या 
काठावर गच्च लागू करून ठेवाव्या. 

५ कलबे--पेटींतील दरब्य घट्ट झाल्यानंतर तं खरवडून काइण्यास 
ळोखेडी, .कल्या लागतो. या कल्थ्यास कल्हई केलेली असते. एका 
पेटींत साचांच्या जितक्या ओळी असतीळ तितक्या खाचण्या दरेक 
'कल्थ्याच्या पानावर असाव्या. दरेक खाचणीची रूंदी, साचाच्या व्यासा< 
पेक्षां पाव इंच जास्त ठेवावी., द्र्क कलथ्याच्या पानाची रुंदी पेटीच्या . 
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रुंदी इतंकी ठेवावी, हणजे या कल्थ्यांनें त्या पेटींताल सांचांच्या उघड्या 
तोंडाभोवताठचें, घट्ट झाळेळें द्रव्य खरवडून काढण्याचें काम एकदम . 
व जलदी होऊं शकते. 

६ चाकू--साचांत मेणबत्त्या घट्ट झाल्यावर बाहेर काढते वेळेस 
तारेच्या चौकटीस किंवा सळईस बांघढेल्या वाती कापण्यास चांगल्या 
धारेचा एक चाकू किंवा सुरी तयार ठेवावी. 

. ७ लोखंडी टोपल्या-- वट्ट झालेळें मेण पेटीतून खरवडून काढ- 
ल्यानंतर तें ठेवण्यास लोखंडी टोपल्या तीन चार ठांगतात, लां तयार 
ठेवाव्या यांसही आंतून कल्हई असावी. 

८ रुपाल---काम करतांना हात व इतर सामान पुसण्यास खादीचे 
रुमाळ तीन चार जवळ ठेवावे. 1 

९ शगदी---पेटीखाळी आलेळे साचे गरम करण्यास विस्तव लागतो... 
तो ठेवण्यास दोन तीन लोखंडी शेगड्या तयार करून ठेवाव्या. या. 
प्रमाणे हातसाचांची पेटी व तिचें इतर सामान असते. अशा पेव्या 
तीन चार तयार करून त्या मेणबत्त्या ओतण्याच्या खोलींत व्यवस्थित 
मांडून ठेवाव्या. 

ओतीव मेणबत्त्या करण्याचें अगदीं साधारण यंत्र झटले ह्मणजे वर . 
सांगितठेठी हातसाचांची पेटी होय. या पेटीचा उपयोग लहान कार- 
खानदार फार करतात. अशा हातसाचांत पाडलेल्या मेणबत्त्या कित्येक. 
गिऱ्हाइकांस फार आवडतात. कधीं विशेष प्रकारचा आकार व देखावा 
देऊन विशेष प्रकारच्या मेणवत्त्या बनवाव्या लांगतात. या दोन कामी 
अशा लहान पेंद्यांचा उपंथोग करावा लागतो. विशेष प्रकारच्या मेणबत्या 
ओतणष्यास लया त्या प्रकारचे साचे तयार करून पेटीत लागू करून ठेवावे. 

क: २ मोठ्या साचाची पेटी--प्रकार १-यांत तयार होणाऱ्या मेण- 
त्यास पुढची कळीदार बोंडे करण्याचें साधन नसते. | 
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। या साचांत मेणबत्त्या ओतण्याचे बहुतेक काम यांत्रेक-साधनांनौ' 
केळें जाते. यांत तयार होणारी मेणबत्ती फुंकणीसारखी' दोन्ही तोंडे 

. गोळ असणारी निघते, या मेणबत्तीस नंतर पुढचे बोंड तयार करतात. 
वातीं लांबच लांब ओवणे, त्या साचांच्या मधोमध व गच्च राखणे, साचे 
गरम करणें, एकदम किंवा पाहिजे तसे थंड करणें; एकदम 
साचा बाहेर काढणें व बाहेर काढलेल्या मेणबत्त्या नियामित ठिकाणी 
गच्च पकडून ठेवणें, इत्यादि कामें यांत्रिक रातींनीं करण्याची साधनें या 
सा'चाच्या पेटींत करून ठेवळेलीं असतात. 


अशा प्रकारच्या यंत्राची कल्पना प्रथम अमेरिकन लोकांनी काढली 
होती. तिच्यांत ज- 
रुरी पुरती सुधार- 
'णा करून इंग्रज 
लोकांनीही असे 
साचे वनविळे आ- 
हेत. मि. कावळीज 
यांणीं अशा पेट्या 
इंग्लंडांतही तयार 
केल्या आहेत. 
आकृती न. ७ च 
चित्र पहा-हीं या 
प्रकारच्या पेटीचा 
७ नसुना दाखविला 
आहे. तिचे 
वणेन- 
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अ-ही एक लोखंडी बंद पेटी आहे. हिच्यांत साचे गच्च बसविले 
आहेत. साचांच्या चार ओळी असून ल्यांत ८०-१२७ पर्यंत साचें 
ठेवतां येतात. ही पेटी सहा बाजवांची असून तिचा खालचा पाऊण 
भाग बंद व वरचा भाग उघडा असतो. पेटीच्या वरच्या व खालच्या 
पत्र्यांस भांके पाहून यांत साचे उभे व गच्च बसविळे आहेत. सा'चाचा 
खालचा भाग थोडासा पेटीबाहेर व वरचा भाग वरच्या पत्र्याशीं समांतर 
राहील असे ते ल्या. पेटींत बसविळे आहेत. पेटीच्या दोन्ही पत्र्यांमधीछ 
साचांचा सवे भाग चोहोंकडून बंद असतो. या बंद पेटींतून पाणी जरा 
पण बाहेर जाऊं नये, अद्यी मजबुती केळेळी असते. साचांच्या 
वरच्या तोडाभावताळचे अ पेटीचे उभे ४ पत्रे, साचावरच्या तोंडाच्या 
पृष्ट भागापासून चार इंच जास्त उंच ठेवळे आहेत. यायोगे साचांच्या 

“वरच्या तांडासभोवतींही एक उघडी पेटी तयार होते. याच उघड्या 
पेटींत पातळ द्रब्य ओततात, ह्मणजे/तें साचांत भरते. बंद असणाऱ्या 
साच्यासर्भावती पाणी आणण्यास व ते सोडण्यास, कॉकसहित 'जोड- 
नळ्या बंद पेटींत लागू केल्या आहेत. या पेटीमधाळ नळ्यांचा संयोग, 
पेटीवरच्या किंवा बाजूच्या भागीं दुसऱ्या नळ्याशीं केळेला असतो. 
यायोगें त्यांतून वाफ किंवा पाणी पेटींत सोडल्याने तिच्यांतीळ साचे 
गरम किंवा थंड करतां येतात. या बंद पेटीत जोडनळ्या साचांच्या ओळीं- 
मर्थ्ये ठागू करून त्यांतून गरम किंवा थंड पाणी. अथवा वाफ सोडून 
ते साचे कमीजास्त वेळांत गरम किंवा थंड करतात. आ. 

२ साचे-मेणबत्त्या ओतण्याचे साचे ठोखंडी पातळ पत्र्यांच केळेळे 
असतात. दरेक साचा हातसाचांच्या पेटींतील साचाप्रमाणेच तयार 
करावा. असे साचे दरेक ओळींत ९०-३१ पर्थंत बसवावे. 
-ा चचार ओळी एका अ अशा बंद पेटींत लागू कराव्या. यांची संख्या 


पेव्यांच्या प्रमाणाने असावी. साचाचा आकार आकृती नं. ८ मध्यें पहा- 


९४६ 


. ३ चौकटी-साचाची पेटी. ठेवण्यास लाकडी किंवा लोखंडी चोकट 
लागते. सबब अश्या ९ चौकटी तयार करून ठेवाव्या. दोन चोकठी 
समोरासमोर मांडून त्यांवर दोन अ पेट्या गच्च बसाव्या! व आजूबाजूळ 
काम करण्यास पुरेशी खुली जागा ठेवावी. दोन माणसें नऊ पेव्यांळर 
काम करूं शकतात. 

७ गटर“--दोन पेत्यांमध्ये व त्यांच्या एका बाजूनें ळोखंडी पत्र्याची; 
गटरें लागू करून ठेवावी. या गटरांतून बंद पेव्यांतीळ पाणी बाहेश 
सोडून त्याचा निकाल खालीं असलेल्या मोरीत करावा. 

५ ब--हे तारेचे गोठाकृति चिमटे आहेत. हे चिमटे एका लोखंडी 
. कांबीवर गच्च बसवितात. एका ओळींत जितके साचे असतीळ तितके: 
चिमटे त्या एका कांबीवर बसवावे. साचांच्या ओळी इतक्या कांबी लाग- 
तात. दरेक कांब साचाच्यावरील उघड्या पेटीच्या भागापासून थोडी 
उंच राहील अशी ठेवावी; व ती वरखाली सरकवितां येईळ अशी लागू 
करावी. हे चिमटे पाहिजे तेव्हां उघडे व पाहिजे तेव्हां बंद करता येतील 
अशा रीतीचे असावे. घट्ट झालेल्या मेणबत्त्या साचाबाहेर काढल्यानंतर 
याच ब चिमव्यांत पकडल्या जातात. नंतर ती कांब वर सरकविली 
ह्मणजे साचापासून वर उंच जाऊन मेणबत्त्या साचाच्यावर व मधोमळ 
लॉग्रत रहातात. असे चिमटे चिकटविलेल्या, कांबी पेव्यांच्या संख्यप्रमाे 
पाहिजे तितक्‍या तयार करून पेव्यावर लागू करून ठेवाव्या. 


६ क-ऱहा ब चिमटे असणाऱ्या कांबीचा दांडा आहे. हा फाचरी- 
सारखा असतो. हा पुढें झणजे चिमव्याकडे ढकल्ला तर चिमद्यार्ची; 
तोंडें उघडली जातात. नंतर चिमद्यांत मेणबत्त्या आल्यानंतर हा दांडा 
मार्गे ढकळला तर ते चिमटे मिटले जातात. चिमटे मिटले गेठे हणजे 
त्यांत पकडलेल्या मेणबच्त्या गच्च राहू शकतात. 


२१६ 


७ ड-हे मेणबत्त्या ओतण्याच्या साचांचे दडे आहेत. या दड्वांनी 
साचांतीळ मेणबत्त्या खाटूनवर ब॒चिमव्याकडे ढकलल्या जातात, 
बंद पेटींतील साचाखाळच्या तोंडाशीं या दड्याचे वरचे तोंड बरोबर बसेळ 
असा द्रेक दट्ट्या तयार करावा. एका लोखंडी व मधून पोकळ काडीवर 
एक ठोखंडी पत्रा, डाख देऊन वसवितात. हा पत्रा मेणबत्तीच्या साचांत 
खाटून वरपर्यंत जाईळ व साचाच्या खाळच्या तोंडाशी वरोवर आंतीळ 
ज्षाकणासारखा बसेल असा तयार करावा. काडीच्या भोकावर या पत्र्या- 
सही भोंक असतें. ह्मणजे दद्याच्या मध्रून' मेणबत्तीची वात निघून 
तया वरच्या साचांत जाऊं शकेल, असे या दव्याच्या काडीस व ती वरील 
पत्र्यास भोक असावें. याप्रमाणें जितके साचे तितके दरे तयार करून 
ठेवावे. एका लोखंडी व आडव्या चपट्या पट्टीवर भोके पाहून त्यांत हे 
दडे आरपार घाळून बसवावे. दव्यावर पत्रा असतो तो भाग साचाकडे 
व द्याचा काडी, पट्टीवंरीळ भोकांत राहीळ असे देट्टे त्या पट्टीवरीळ 
भोकांत १सव!वे. साचाच्या दरेक ओळीखालींही. एकेक पट्टी बसवावी. 
दव्यावरचा पत्रा, साचाच्या खालच्या तोडावरोबर राहील अशा स्थितींत 
तो लोखंडी पट्टी बंद पेटीच्या खाली ठछागू करावी, साचाच्या ठांबीपेक्षां 
दरेक दट्याची ठांबी एकदोन इंच अधिक असावी. 

फऱ्या डद्डे बसविळेल्या पट्टीचा दांडा आहे. यास वर 
'दाबळ असतां ड़ दडे साचांत शिरून त्यांच्यावरच्या तोंडावर येऊं 
शकतात. ह्मणजे साचांतीळ मेणबत्त्या या योगें वर ब चिमद्याकडे 
ढकलल्या जातात, पुनः यास (फस ) दाबले असतां ढ दडे साचा- 
. आली बाहेर निघून त्यांच्या परवेस्थितीत रहातात. 


> अ-( उह्ान ) हीं वाती गुंडाळलेली चाके आहेत. ही चार्के 
"४६ अशा लोखंडी खिळ्यावर व दुट्टे बसविलेल्या पट्टी खाठीं बस- 
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विठेळीं असतात. यावर गुंडाळलेल्या वाती ड दबव्यामधून व नंतर 
साचामधून वरच्या भागीं काढाव्या लागतात. 

१० ग--हा काक आहे. साचा सभोवतालच्या बंद पेटीच्या एका 
बाजूस हा लागू केळेळा आहे. साचासभोवतालच्या बंद पेटींतील पाणी, 
या काक मधून बाहेर काढतां येते. हा तोफेच्या धातूचा केलेला असतो. 

११ ह-ऱही कांकसहीत नळी आहे. अ या बंद पेटीस खालच्या 
बाजूच्या कोपऱ्यावरही लागू केली आहे. अ पेटींत जास्त झाळेळें पाणी 
सोडून देऊन कमी करण्याच्या कामीं हिचा उपयोग करतात. या 
नळीसच ग हा कॉक बसविलेला आहे, 

१२ ज-ही लोखंडी काडी हृ नळीस लागू केलेली आहे. जर हृया 
नळीच्या वाकड्या भागांत कांहीं पदार्थ अडकून राहिल्याने ती चंद 
झाळी तर या ज़ काडीने साफ करावी. 

१९ इ-ह्या तयार झालेल्या मेणबत्त्या साच्याबाहेर काढल्यानंतर ब॒ 
चिमद्यांत धरून ठेवलेल्या आहेत, असा देखावा दाखविला आहे; या 
मेणबत्त्यांच्या खालच्या शेवटांतून लोंबत असणाऱ्या वाती, साचांतून 
खाढीं गेल्या.आहेत व साच्याच्या मध्यभागीं राहिल्या आहेत, दुसऱ्या 
खेपेस ओतल्या जाणाऱ्या मेणबत्त्यांच्या वाती याप्रमाणें अगोदरच 
साच्य़ांत आपोआप राठ शकतात. 

१४ म-ही जोड नळी ( जवळ जवळ दोन नळ्या असलेली ) 
ओतीव लोखंडाची केळेढी आहे. या जोडनळीषेकीं एकीतून वाफ 
व॒दुसरींतून थंड पाणी साचांच्या पेटींत सोडण्याची सोय 
केळेढी आहे. 'बॉयलरमघून वाफ व टाक्‍्यांतून थंड पाणी 
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आणणाऱ्या नन्यांचा संयोग, मस जवळच्या जोड नळीत कर- 
*तात. ही जोड नळी म. पासून सुरू करून अ पेटींत तळांपर्यंत 
नेऊन तेथें आडवी ठेवळेली आहे. वरच्या बाजूस वाफेची व खालच्या 
बाजूस पाण्याची नळी राहील अशी योजना तिच्या आडव्या स्थितींत 
केली आहे. म पासून ४ फ़ूट छांबीची जोड नळी, अ पेव्यांकडे 
आणावी. पेव्या ( २-९ पेव्या ) ठेवलेली जागा ( पेव्यांच्या रुंदीची ) 
जितकी लांब असेळ तितक्या लांबीची एक जोड नळी, फ॒ दांडे ज्या बाजूस 
आहेत त्या बाजूस पेव्यांच्या बाहेर आडवी लागू करून ठेवावी. या आडव्या 

- जोड नळींच्या मधोमध, घर पासून येणारी उभी जोड . नळी लागू 
करावी. या आडव्या जोड नळीस, 'चार चार फुटांचे अंतरावर 
एकेक जोड नळी ठादून ती दरेक पेटींत फ दांड्याच्या बाजूनें नेऊन 
तिच्या तळाशी सोडावी. कोणी पेटींत जाणारी नळी ह्या पेटीच्या 
वरच्या बाजूनें तिच्या आंत नेतात; पण या मुळे मेणबत्त्या काढण्याचे 
काम कारितांना त्रास पडतो; सबब ती योजना येथें ळिहिळेडी नाही. 
क॑ पेटीच्या तळीं व सांच्यांच्या दोन ओळींमध्ये एकेक जोड नळी 
बसविलेली असते; ह्मणजे साच्यांच्या चार ओळींत तीन जोड नळ्या 
असतात. या तीन जोड नळ्यांपेकी मधल्या जोड नळींत, फ कडच्या 
बाजूनें पेटीत येणाऱ्या जोड नळीचा संयोग करतात. याप्रमाणें बाय- 
ज्र्व टाक्यापासून अ पेटीच्या तळापर्यंत नळ्यांची जोडणी करून 


अ पेटीच्या तळावरीठ तीन जोड नळ्य़ां 
जोड नळ्यांस भोके पाडटेलीं असतात, व मधल्या जोड नळीस भोकरे 
नेसतात. . या योगें बाजूंच्या दोन जोड नळ्यांच्या भोंकांतून वाफ व 

पेटीतील साच्यासमोंवती येत असतें. या जोडनळ्यांस 


पैकी दोन बाजूंच्या! दोन 
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म जवळ दोन काक व॒ दरेक पेटींत शिरणाऱ्या जोड नळ्यास त्या 
पेटीच्या बाहेरच्या बाजूस दोन दोन कॉक ढ गू करावे. प्र जवळचे 

कॉक उघडल्याने दरेक पेटीच्या बाहेरच्या बाजूच्या कांकपर्यंत वाफ व . 
पाणी येतं; व पेटीच्या बाहेरच्या बाजूचे कॉक उघडल्याने अ पेटींत 

वाफ व पाणी येतं, जोड नळीस दोन कॉक ठेवावयाचे त्यां पैकीं 

एक पाण्याच्या नळीस व दुसरा वाफेच्या नळीस जोडावा लागतो, ह्मणजे 

पाहिजे तो पदार्थ त्या त्या नळीवरीळ काक फिरविल्याने अ पेटीत 

* सोडतां येतो, या योजनेने साचे गरम किंवा थंड करण्याचे काम 

सोयीवार, जळद व नियमित होऊं शकतें. 

१५ सळया-पहिल्या खेपेस साच्यांत ओंबलेल्या वाती साच्यावरच्या 
भागीं गच्च बांधण्यास कांहीं साधन लागतें. साच्यांच्या दुरेक ओळीवर 
एकेक लोखंडी सळई आडवी ठेवून तीस वाती गच बांधान्या. साच्याच्या 
ओळींच्या प्रमाणाने या सळयांची 'संख्या असावी. 

या शिवाय कल्थे, चाकू, लोखंडी टोपल्या, व 'रुमाळ वगैरे 
सामान मागें सांगितल्याप्रमागे व पेट्यांच्या संख्येच्या माना प्रमाणे 
तयार करून ठेवावें. 


_ ३ मोठ्या साचांची पेटी परकार २ रा---या साचांत मेणबत्त्या 
बरोबर त्यांचीं बोंडेंही तयार होऊं शकतात. ही पेटी पहिल्या प्रकारच्या 
पेटीप्रमाणेंच बहुतेक असते. फक्त ड दड्ट्यांत तफावत असते. त्यायोगें 
मेणबत्तीस बोंड तयार होतें. ह्मणून या साचांनीं ओतकाम करतांना वेळ, 
श्रम व वाती, यांचा बचाव होतो. असे साचे मि० कावलीज यांनी व 
'राचडेळ येथीळ मि० बर्लो यांनीं इंग्ळंडांत व पारीस येथील मा. गाळ 
आन्रान फ्रेरीज यांनीं बनविळे आहेत. युरोपखंडांत पारीस येथीळ असे 
साचे बहुतेक सवे कारखानदार वापरतात. 
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आकृती नं. ८ 'ें-चित्रःपहा. यांत बोंडासहित मेणबत्त्या ओत- 

; ण्याच्या सांचां- 
च्या पेटीचा न- 
सुना दाखविला 
आहे. पहिल्या 
पु; प्रकारच्या पेटीत 
व या दुसऱ्या 
प्रकारच्या पेटींत 
खालीं लिहि- 
ठेळा फेरफार 


आ. नं. ८ 


१. १ ल्य़ा प्रकारांतील साचाच्या ड दद्यावर गोळ फुंकणी असते. 
ऱ्या प्रकारांतीळ साचांच्या ड दटबावर शंकाकृती फुंकणी ( मेणबत्तीचें 
उढचे बोंड तयार होईल अशी ) असते. ही फुंकणी ( टोपण ) ड 
दव्याच्या वरच्या भागी डाख देऊन बसविली असते. हें टोपण त्याच्या 
खाळच्या काडीसह, साचांतून वरपर्यंत जाईळ अश्या बेताचे केलेलें असतें, 
'मेणबत्तीचें पातळ अन्य साचांत थंड झाल्यावर, बोंडाचा बहुतेक आकार 
आ टापणांत तयार होतो. नंतर खाळून ड दव्यानें जेव्हां ती मेणबत्ती 
वर ढकळळी जाते, तेव्हां तर दाबाने त॑ बोंड अधिक मजबूत व सफाई- 
दार तयार होते. फ दांडा खालीं दाबला हणजे ड दद्रे या टोपणासह' 


लाघ्यामधून खालीं येतात. यायोगे बोंडापासून हीं टोपणें 
स डापासून हीं ठोपणें सहज सुटी 
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२. पहिल्या प्रकारच्या पेटीच्या आजूबाजूस असणारीं गटरें या 
दुसऱ्या प्रकारच्या पेटींत नसतात. या पेटीच्या बाजूस व दोन पेट्यां- 
मध्ये नळ लावून त्या नळांतून पेटींतील पाण्याचा निकाळ खालच्या 
मोरीत करतात. यायोगें गटरांस लागणारी जागा या प्रकारच्या पेटीत 
कमी करतां येते. इतका फेरफार या दुसऱ्या प्रकारच्या पेटींत असतो. 
बाकीचे. सामान पहिल्या प्रकारच्या पेटीच्या सामानाप्रमाणेंच असतं... 
याप्रमाणे ज्या ' त्या प्रकारच्या साचाच्या पेटीचें सामान तयार करून 
जेथल्या तेथें व्यवस्थित लागू करून ठेवावें. 

काम ३ रें --मेणवत्त्यांचे द्रव्य पातळ करण्याची भांडीं व तीं गरम 
करण्यास उष्णतेची योजना---१. मेणबत्त्यांचें द्रव्य प्रथम लाकडी क- 
ढयांत गरमीनें पातळ करतात. या कढया लाकडी मजबूत असून . 
त्यासभोंवती मजवूत लोखंडी पट्ट्यांचीं वेष्टणें लावतात. या कढयांत टाक-* 
छेळें द्रव्य पातळ करण्यास त्यांत वाफ सोडावी लागते. ती वाफ आण- 
ण्यास या दरेक कढयीचे आंतीळ भागावर, भोके पाडलेली तांब्याची 
नळी चार पांच वेढे देऊन बसविळेळी असते. या नळीच्या भोकांतून 
निघाळेळी वाफ कढयींतील द्रग्यांत शिरते, ह्मणजे ते द्रव्य पातळ हेत 
जाते. वाफ आणण्यास्तव या नळीचा संयोग बायलरच्या वाफेच्या 
नळीशीं केळेला असतो. पातळ झालेल्या द्व्यांत वाफेचे पाणी थोडस 
मिश्र असतें ते काढून टाकण्यास ते द्रव्य पुनः दुसऱ्या कढयींत सोडून तेथे 
चचांगळें कोरडें करतात.या लाकडी कढयीच्या तळाजवळ बाहिरच्या एका बा-. 
जूस एक पितळी मोठा काक लागू करावा.या काकमधून त॑ पातळ दव्य दु- 
सऱ्या कढयींत जाऊं शकतें या लाकडी कढया उंच जागेवर ठेवाव्या ह्मणजे 
त्यांतीळ पातळ द्रव्य दुसऱ्या कढयांत नेण्याचे. काम सोयीवार होऊं राकत 
या ढाकडी कढयींच्या तळी एकेक भोक ठेवळेळे असते; व या भोकास एकेक' 
सुटा दट्या मारळेळा असतो. कढयींतील द्रव्य पातळ करतांना बाफेचे पाणी 
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त्यांत मिश्र होते. तें पाणी या भोकांतून काढून त्या खालीं ठेवढेल्या 
दुसऱ्या भांड्यांत धरून ठेवतात. तें. थंड झाल्यावर त्या पाण्यांत चुकून 
आलेळें मेण असेल ते काढून घेऊन पुनः उपयोगांत घ्यावें. 

२. कोरड्या करण्याच्या कढया-( डाईंग प्यान्स )-वाफेनें पातळ 
केळेल्या दव्यांत थोडें पाणी असते हणून तें लाकडी कढयांतून दुसऱ्या 
'केढयींत कोरडें करण्याकारेतां सोडावें लागतें. यांसच कोरड्या करण्याच्या 
कढया ह्मणतात. प्याराफोन मणांत त्टिअरीन मिश्र केल्यानंतर या मिश्र- 
णास लोखंडाचा स्पर्श होऊं देऊं नये. कारण स्टिअरीन हें वनस्पतिज 
आसीड ( अम्ल ) आहे. ह्मणून त्याचा स्पर्दी छोखंडास किंवा पितळेस 
झाळा तर हिरवा काट उत्पन्न होतो. सवब या कोरड्या करण्याच्या 
कैढया मातीच्या किंवा लोखंडाच्या करून त्यांस आंतून चिन भांड्या- 
सारखी कल्हई क्रेळेली असावी. कचित कोणी लोखंडी कढयास आंतून 
चांदीचे पत्रे जडवितात, या कढया एका लोखंडी वेष्टणांत गच्च बस- 
वितात. लोखंडी वेष्टणांत वाफ सोडली ह्मणजे त्या गरम होऊन त्यांतील 
दब्य कोरडे होतें पण पातळच रहाते. वरील दोन्ही प्रकारच्या कढ्यां्चे 
माप सार्‍चांच्या जितक्या पेव्या असतील त्या मानानें जितके द्रव्य लागेळ 
त्या प्रमाणांत ठेवावे. याचा खुळासा कलम ९ मध्यें पहा. | 

३. कोरडे व पातळ द्रढ्प कढ्यांतून साचांत ओतण्याची लहान . 
भांड(--हें दरेक भांडे. पातेल्यासारखे असून त्यास धरण्यास दांडा व 
नारूपडण्यास त्याच्या कां'च्या एका बाजूस खाचा पाडलेला असतो. 
ह भाड ठाकरी किंवा लोखंडी असते. लोखंडी असल्यास वरच्या कढ- 
याच्या कल्हई सारखी कल्हई त्यास आंतून केळेडी असामी. दरेक 
पच्यांत सुमारे १६ शोर पातळ दब्य राहीळ इतके तें माठें असावें. 
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४, खोली द्रव्य पातळ व कोरडं करण्याच्या दोन्ही प्रकारच्या कढ॒या 
मांडण्यास निराळीच खोली असांवी. जर हें काम मेणबत्त्या ञोतण्याच्या 
खोलींत केळे, तर लोखंडी वेष्टणांतून निघणारी निरुपयोगी वाफ, निरा- 

याचच*व मुद्दाम ठेवलेल्या नळींत सोडून देऊन नाहींशी करावी लागते. 
र ही निरुपयोगी वाफ सटी राहिल्याने ओतकाम चांगळं होऊं 
शकत नाहीं व तेथील दुसऱ्या पदाथीवर किंवा कोरड्या ढ्यांतही मिश्र 
होऊन काम बिघडते. वाफेच्या मोठ्या नळीस लहान नळी जोडून 
लोखंडी वेशश्‍णांत सोडतात. या नळीतून वेंणांत वाफ येते. 

या प्रमाणे मेणबत्त्यांचें द्रन्य पातळ करण्याचीं भांडीं व त्यास लाग- 
णाऱ्या उष्णतेच्या साधनांची व्यवस्था करावी 

काम ४ थे-र्‍साचांत वाती झवण्याची व्यवस्था-वातीच्या भागांत . 
सांगितल्याप्रमाणे वाती एकदम तयार करून ठेवाव्या. नंतर ज्या द्रव्यास . 
ज्या प्रकारच्या वाती लागतीळ या वाती घेऊन साचांत ओवाव्या लागतात. 
सधे हातसाचांत एकेक मेणबत्तीच्या लांबीची एकेक वातच दर घेळेस 
ओवावी लागते, यायोगे श्रम व वेळ अधिक लागतो. परंतु दोन्ही 
प्रकारच्या मोत्या साचांत एकच एक .वात पुरी होईपर्यत आपोआप 
वर सरकली जाते. अशी लांब वात एका लोखंडी चाकावर एक गुंडा- 
ळून ठेवावी. अशीं पुष्कळ चाके तयार करून कोठारांत ठेआवी, वात. 
गुंडाळळेळ॑ एक चाक एका साचाखालच्या खिळ्यावर लागू करून 
ठेवावे. या प्रमाणे सव साचाखालीं वाती गुंडाळठेळीं चाके ठेवावी 
वातीचे शेत्रटं तारेंत' अडकवून एकदा ड दद्याच्प़ा भोकांतून वर व नंतर 
साच्याच्या पोकळीतून वर काढळें ह्मणजे त्या चाकात्ररल वात संपंपर्यंत 
ती तशीच वर ओढली जाते. वात संपल्यास ते रिकामे , चाक काढून 
. त्या ठिकाणीं वात गुंडाळळेडे दुसरें चाक ठेवावें. र 
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: काप ५ वॅ-मेणबत्त्या बनविण्याच्या द्रव्यांची *नांवें व त्यांची 
मिश्र्णे-प्याराफीन मेण, ओझोकिरीट, स्टिअरीन (स्टिअरीक आसीड) 
पामिटीक आसीड, स्परम्यासिटी हीं मळ द्व्यें आहित. या प्रत्येक 
द्रव्याची मेणबत्ती बनू शकते. परंतु एक्या प्याराफीनची भेणब्ज्ती 
थोडी ठवचीक ( वांकणारी ) व नरम बनते. सबब त्यास जस्त 
"काठेण करण्यास त्यांत स्टिमअरीक आसीड मिळवावे लागत. तसेच 
सुसत्या |त्टर[नची मेणवत्ती फार कठिण ह्मणजे तुकडे पडणारी होते 
यास्तव त्यांत थोड प्याराफोन किंवा मेण मिश्र करावें ठागतें. या एकंदर 
त्या ला ठब्याच्या युणावरून त्यांपेको एक दोन किंवा तीनही द्रव्ये 
एकत्र करून मणबत्त्यांच मुख्य दब्य बनवितात. यांसच मिश्र दव्ये 
ह्मणतात. मिश्र दव्यांचें घटक व प्रमाणे खालीं दिलीं आहेत 


प्याराफानचे [मश्र द्रव्य भाग 


् 


१ स्परम्यासिटीचें मिश्र द्रव्य, 
प्याराफीन १००  स्परम्यासिटी १०८ 
स्टिअरीक आसीड ५-१० . मधमाश्यांचे मेण गरदध॒ ३-५ 
र रन 
प्याराफोन . १००८ स्परम्यासिटी प्‌ 
स्टिअरीन % १५-५० पॉमिटोक आसीड १०८ 
: स्टिअरीन १०८ 
. प्याराफीन शुद्ध केलेलें १०० ७ 
आह १7 अधवट शुद्ध केळेळेंर५ ५०  स्परम्यासिटी भाग २०-५८ 
स्टिअरीन १०-१५. पॉमिटीक आसाड १५८८ 
शी. व स्टिअरीनचें मिश्र द्रव्य. 
ष्याराफान १०० > 
स्टिअरीन १०० स्टिअरीन रवडड 


__स्परम्यासिटी . कुदतच “00” !'प्याराफीन1(5508, ०० प्याराफीन १०-२० 
* या द्रब्यांत स्टिअरीन ह्मणजे स्टिभरीक आसाड समजावें. 
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हट! , पामिटीक आसीड ९०० 
स्टिअरीन १०० १२ 
मामिटा हीच १०-५० नुसतें पामिटीक आसीड& ९०० 
७८ १ ० -्ज 4: 
ञं ती 21 ळणार 
. हटिअरीन १०० र र वितळणाऱ्या (कस 
मधमाश्यांचे मेण ३-५. रेंगाच्या ज्या मेणबत्या बाजारांत येतात 


१ त्या यांच्या असतात. सबंत्र त्यांत थोडें 
स्टिअरीन १०-२५ स्टिअरीन मिश्र करावे. 
काम ६ वे--मेणबस्यांचे ओत्तकाम करण्याची माहिती:--- 
१ हातसाच्यांत पातळ द्रग्य ओतून मेणबत्त्या बनविण्याची . मा- 
हितो---मेणबत्त्या ओतण्यापूर्वी, साचांचें, पातळ दब्याचे,. व ते थंड. 
होतांना साचांचें उष्णमान किती असावें याबद्दळ सत्रिस्तर माहिती, 
मोठ्या साचांच्या ओतकामाखाढीं दिली आहे. ती पाहून तीप्रमार्णे 
' हातसाचांत ओतकाम करतांना काळजी ध्यावी, 
या वेळेस हातसाचे, वाती; पातळ द्रव्य व ते साचे गरम कर- 
ण्यास लागणारी शेगडी इतके सामान तयार ठेवावें. या साच्यांत वाती, 
ठेवून ते गरम करून त्यांत पातळ दन्य ओतणे आहे, पथ्यं 
१ वाती ठेवर्णे--एक लांब व बारीक दाभण साच्याच्या लांबीपेक्षां 
दोन इंच जास्त लांब घेऊन त्याचे नेड्यांत वार्तांचे एक शेवट अडक 
वावे. नंतर त्या शेवटास तेथें गाठ द्यावी; हणजे एका बाजूने ती. 
बात त्यांत गच बसते. नंतर ते दाभण साच्याच्या खाळच्या कळीदार 
भागांतून व साचांतून वर व बाहेर काढावें. ह्मणजे वात साचांतुन वर 
येते. नंतर वातीच्या खालच्या भागास गाठ द्यावी किंवा कळीदार 
भागाखालीं ठेवलेल्या हकास ती गच बांधावी, नंतर ती वात जोराने 
खेचून, साचाच्या वरच्या तोंडावर एक चौकट किंवा सळई असते तीस 
000 | 
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गच्च बोंधावी, ह्मणजे साचांत ती वात मधोमध व ताढ रहाते. याप्रमाणे 
सवे साचांत वाती ठेवून त्या न हाढतां. त्यांच्या मधोमध गच्च . राहतीळ 
अशा बांधाव्या. ७॥- रि श 
२. साचे गरम करणे-विस्तवानें ( विनधुराची ). भरळेळी शेगडी 
साचाखालीं ठेवून तें ११०-११०* फा. अंशापर्यंत गरम करावे. साचे 
व॒ पातळ द्रब्य गरम करण्याची विशेष माहिती पुढें दिली आहे, ती पहा. 
३ साचांत पातळ द्रव्य ओतणें--पातळ केलेल्या स्टिअरीनचं मि- 
श्रण ओतण्याच्यो लहान व धार असणाऱ्या भांड्यांत घ्यावें. या लहान 
भांड्यांत ते पातळ द्रव्य थिजण्याच्या बेतांत आठे हणजे साचावरच्या 
उघड्या पेटींत हळ्के हळके ओतून द्यावे. पातळ द्रव्याने सध साचे 
भरल्यानंतरही वरच्या उघड्या पेटीत साचांच्या तोंडापासून २-३ इंच 
उंच ( जाड ) राहील इतकें पातळ दव्य त्या पेटींत ओतावे. कारण 


मेणबत्त्या थंड होतांना अकुंचनाने त्यांचा आकार किंचित्‌ कमी होत 
उ) | हे 


असतो. सबब त्यांत भर घालण्यास उघड्या पेटींतीळ जास्त द्रव्य उप: 
योगी पडते. साचाखालची उष्णता काढून टाकावी. नंतर अर्धातास 
थांबावे हणजे त्या सांचांत तें. पातळ ढव्यं थंड होऊन मेणबत्त्या त्यांच्या, 
मध्यापर्यंत ( वातीपर्यंत ) घट्ट होतात. डा 

४ दोरे: कापणे--साचांतील मेणबत्त्या. घट्ट. झाल्यांवर. वरच्या 
उघड्या प्ेटींतीळ अधिक द्रव्य कलथ्यानें खरवडून : काढून ठोखंडी 
टोपदॉंत ठेवावें. नंतर . मेणबत्त्यांच्या बातींची दोनही शेवटे . 'चाकून 
कापून. टाकावी, शर...) 

« मेणबत्त्या साच्याबाहेर काहणे--द्रेक साचांतीळ वातीचे 
नरर्चे शेवट हलकेच वर ओोढावें, झणजञ मेणबत्ती साचाबाहेर निघते. त्या 
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शेबटें चाकूने साफ करावीं. याप्रमार्ण मेणबत्तीची पेटविण्याची करळादार 
बाजू खालीं .व वूड वर अश्या, स्थितींत स्व मेणबत्या ओतल्या जातांत 
हात-साचांत मेणबत्त्या ओततांना वरची ५ कामे करावीं लागतात 
तयार झालेल्या मेणबत्त्या कागदांत गुंडाळून पुडकीं बांधण्यास प्याकॉ- 
गंचे खोलींत पाठवाव्या 

हे साचे एकदम थंड करण्यास त्यांत साधन नसल्यार्न प्याराफीन 
किंवा स्परम्यासिटींच्या मेणबत्या यांत ओतीत नाहींत. ते काम .मोठ्या 
साचाच्या पेटींत करतात. 

२, दोन्ही प्रकारच्या मोठ्या साचांच्या पेव्यांत .मेणबत्यांचें ओतकाम 
. करण्याची माहिती-माग सांगितल्याप्रमाणें आकृती नंबवर७व ८ पैकी काणत्याही 
एका प्रकारचा साचांच्या मोठ्या पेव्या दोन समोरासमोर ओतकाम कर- 
ण्याच्या खोलीच्या मधोमध मांडून ठेवल्या आहेत. त्यांचे इतर सामान 
व्यवस्थित ब तयार आहे. मेणबत्त्या ओतण्याचें द्रव्य पातळ करून 
ठेवळें आहे. पाहिओे त्या प्रकारच्या वाती गुंडाळळेलीं चाके तयार आहेत 
बायळर मधन वाफ आणणारी नळी व टाक्‍्यांतून थंड पाणी आणणारी 
नळी यांचा संयोग प्र जवळीळ जोड नळ्यांशीं केळेळा . आहे. इतकी 
तयारी झाळेळी आहे. भातां मेणबत्यांचे ओतकाम करणं आहे 
याच्या जातीप्रमाणे पाहिजे त्या 
बाती गंडाळलेडीं 'चा्कें ड दव्या खालच्या खिळ्यावर फिरती लागू करावी 
फ॒ दांडा फिरवावा ह्मणजे ड डंड्रे साचांतून वर येऊन त्यांच्या वरच्या काठा- 
श्रीं समांतर रहातील इतका तो फ॒ दांडा फिरवावा. नतर  साचाच्या 
लांबीच्या दुप्पट लांबीपेक्षां दोन इच अधिक लांब अशी एक लोखंडी 
तार ध्यावी. ती दुहेरी करावीं, नंतर तिचा दुमटळेला भाग एका दट्याच्या 
पृष्ठभागावरील छिद्रांत घाळून खाढीं ढकलावा. ह्मणजे त्या सा'चाच्या 
खाळच्या शेवटा बाहिर व त्या दव्याबाहेर . आणि त्या दव्याखालच्या वात 
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गंडाळठेल्या चाकावर तो दुमटळेला भाग येतो. नंतर त्या. चचाकावरील 
वातीर्चे शेवट, तारेच्या ल्या दुमटळेल्या भागांत अडकवून द्यावे. नंतर ती 
तार वर ओढावी. ह्मणजे वातीचे ते शेवट त्या दद्यांतून त्या साच्या वरच्या 
भागी येतें. याप्रमाणें सव दव्यांतून सब वाती वर आणाव्या. आतां 
-साचांच्या वर आलेल्या वाती न हालतां गच्च मधोमध रहातीळ अशा ठेवगें 
आहेत. मार्गे सांगितल्याप्रमाणे साचांच्या द्रेक ओळीवर एकेक आडवी सळ- 
इ ठेविळी आहे. या सळईस दरेक वार्तांचें वरचे शेवट गच्च व ती वात 
यया सा'चाच्या मधोमध राहील असें बांधावे. अश्या प्रकारें सध वातीचीं 
शेवटें बांधून टाकावी, ओतकाम करण्याच्या फक्त पहिल्या खेपेप्तच हें 
काम करावे लागतें. सवे वाती सळ्यांस गच्च बांधल्यानंतर फ॒ दांडा 
उलट फिरवावा. ह्मणजे ड़ दट खालीं जातात ते त्या त्या साचाखाठळी 
व त्यांच्या खालच्या तोंडाशी बरोबर लागू करून ठेवावे. याप्रमाणें 
पहिल्या किंवा दुसऱ्या प्रकारच्या सर्व साचांत वाती ओवाव्या. 

२ साचे व पातळ द्रव्याचे उष्णमान-पातळ ददव्य साचांत 
ओतण्यापूर्वी १ साचारचे, व २ पातळ केलेल्या द्रब्याचें उष्णमान, 
आणि ३ उष्ण द्रव्याने भरलेले साचे, किती वेळांत व कसे थंड करावे 
इतको माहिती अवश्य असावी. हो माहिती नसडी तर मुळ द्रव्य 
चांगळें असूनही तयार होणाऱ्या मेणबत्त्या दिसण्यांत़ खरखरीत, तेळ- 
कट व खराब अशा होतात. | 

जर साचे व॑ पातळ द्रव्य यांपैकी एक अथवा दोन्ही पदार्थ फार 
थंड असले, तर असे थंड द्रव्य अशा थंड साचांत ओतून तयार होणा- 
ऱ्या भेणबत्त्यांस भोके भोके राहतात. कारण त्या पातळ परंतु थंड 
भा अडकून राहिळेले हवेचे बुडबुडे त्यांतून बाहेर निघून जाण्यास 
॥॥॥॥-.॥५॥-॥॥--.१ 

"गावर रषाकृती चिन्हेंही उठतात. “मेणबतीवर 


२२९, 


रेषाकृति चिन्हे असलीं तर अर्से समजावें कीं, तिच्या पातळ द्रव्याचा 
साचाशीं संयोग झाळा, तेव्हां ते दोन्ही पदार्थ थंड स्थितींत होते. जे 
साचे आंतून उत्तम प्रकारचे गुळगुळीत व स्वच्छ केळेळे असतात, 
त्यांचीसुद्धां बाह्य बाजू, पाणी राहणारी बंद पेटी उघडून वरचेवर साफ 
करून ठेवावी लागते. त्यांची बाह्य बाजू स्वच्छ नसली तर ते साचे 

लवकर थंड होत नाहींत. 


. प्याराफीन या द्रव्याच्या मेणबत्त्या साचांत ओततांना या पातळ 
द्रव्याचे उष्णमान १७०"-१८०* फा. अंश असावें; व ते साचेही 
सुमारें १५०" फा. अंश उष्ण करांवे. नंतर त्या उष्ण साचांत उष्ण 
द्रव्य ओतल्याबशोबर ते साचे जलदी थंड करांवे. ह्मणजे प्याराफी- 
नच्या मेणबत्त्यावर चांगळी सफाई व चकाकी येते. 


स्टिअरीनच्या मेणबत्त्या ओततांना पुर्ढे॑ लिहिळेडी काळजी 
घ्यावी लागते. स्टिअरीन हें पातळ द्रव्य साचांत ओततांना ते थिज- 
ण्याच्या बेतांत ( मात्र त्यांत गोळे किंवा गुठळ्या नसाव्या ) आलें ह्मणजे 
गरम साचांत ( स्टिअरीन पातळ होण्यास लागणाऱ्या उष्णमानोपेक्षां 
१०” फा. अंश कमी उष्णमानाच्या गरम साचांत ) ओतावे. या 
घेळेस त्या साचांची उष्णता सुमारें १२०१-१३०. फा. अंश असावी, 
कारण साधारण प्रतीच्या त्टिअरीनचें पातळ होण्याचे, उष्णमान सुमारें 
११०१४०" फा. अंशाचे असतें. सबब यापेक्षां १० फा. अंश कमी 
ह्मणजे १२०"--१२०* फा. अंश उष्ण मानाचे ते साचे असावेत. 
वरप्रमाणें दोन्ही पद्रार्थाचें उष्णमान ठेवून स्टिअरीन साचांत ओतल्यावर 
ते साचे एकदम थंड करूं नयेत. पण त्या अ बंद पेटींतीळ गरम 
पाण्यांत थोडथोडें थंड पाणी मिळवीत जाऊन 'त्या साचांची उष्णता 
हळू हळू कमी करावी, 
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साचा सभोवतालच्या पाण्यांत मळ असला तॅर अश्या मळकट 
पाण्यानं ते साचे लवकर थंड होतं नाहींत. ह्मणून ते सांचे फार गरम 
केळे तर त्यांतून निघणाऱ्या मेणबत्त्या स्पशीस तेंळकट, खरबरीत व 
काळसर दिसतात. : प्याराफीन व स्पर्म्यासिटी या द्रव्यांचे ओतकाम 
करतांना ही गोष्ट छक्षांत ठेवावी. जर प्याराफीन मेणांत सुटे ( यांत्रिक 
संयोगाने) तळू मिश्र असेळ तर त्यापासून होणाऱ्या मेणबत्त्यांत टिपकेटिपके 
दिसतात. हा दोष घालविण्यास त्या प्याराफीनमध्ये शेंकडा ४-५ भाग 
हटिअरिक आसिड ह्मणजे स्टिअरिन मिळवून नंतर त्या मिश्र द्रव्याच्या 
मेणबत्त्या बनवाव्या. र 
साचांचें उष्णमान वेताचे करण्यास्तव, अ वंद पेटींतील साचांच्या 
ओळोंमध्ये भोके पाडलेल्या जोड नळ्या ( एक वाफेची व दुसरी थंड 
पाण्याची ) ळागू केळेल्या असतात. ग 
३ ओतकाम करणें--ओतकाम करतांना पातळ द्रव्याच्या जाती- 
प्रमाणें साचे व द्रव्याचे उष्णमान निरनिराळें ठेवावें लागतें, पुढेही ते 
साचे कमी जास्त वेळांत थंड करावे छागतत्त. या विषयाची समजूत 
'चांगळी व्हावी हणून दरेक मुख्य दुव्याचें ओतकाम करण्याची माहिती 
सुदाम निरनिराळी खालीं दिली आहे, र 
१ प्याराफीन मेणाचे ओतकाम करणें---या कामीं पान २२४ 
ल च्या मिश्रणांपैकी कोणतेही एक. 
मिश्रण ध्यावे. तें कोरड्या कढईत कोरडें व पातळ करून ठेवावें. 


काक बंद करावे; : नंतर प्र जवळीळ बाफेच्या नळीचा क्कॉक ब पेव्या- 
बाहराळ वाफेच्या नळीचे काक फिरवावे. हणजे अ पेंब्यांतीळ थंड पा- 
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छ्यात वार्फ येऊं लागते. या वाफेनें पेव्यांतील पाणी सुमारे ५०* फा 
अंश गरम करावें. त्या पाण्याचीही उष्णता. समजण्याकरितां अ या बंद 
पेव्यांच्या वरच्या उघड्या भागांत एकेक भोक ठेवलेले असतें. त्या 
भोकावबाटें. ठष्णतामापक यंत्र पेटींतीळ पाण्यांत. घाळून, किती उष्णता 
आहे तें तपासावे. बरेच वेळां काम केल्यानंतर झालेल्या * अभ्यासाने 
उष्णतामापक यंत्राची जरूर लागत नाहीं.“फक्तं त्या पाण्यांत बोट घात- 
ल्याने किंवा आ पेटीस बाहेरून तळहात लावल्याने किती उष्णता आहे 
ते समजूं लागतें. याप्रमाणें आ पेव्यांतील पाण्यांची उष्णता १:६० फा. 
अंश झाली हणजे त्या पाण्यांत असणारे साचेही तितकेच गरम-होतात; 
असें झाळें झणजे वाफ सोडणें. बंद करावें. १ होरी 
नंतर काम ४ मध्ये सांगितस्थाप्रमाणें प्याराफीनचे मिश्रण .( कोण- 
त्याही एका नंबरचें ) कोरड्या कढईत. कोरडें व पातळ करून ठेवळे 
असेल तै. १७०"-१८० फा. अंशपर्यंत गरम' करावें. यांत प्याराफीन 
मेण जितर्के जास्त असेलं तितके जास्त उष्ण हे. द्रव्य ओततांना. ठेवाव 
लागते. मात्र.त्याचें उष्णमान १७० फा. अंशापेक्षां कमी वः १८० फार 
अंद्यापेक्षां जास्त. असूं नये. "याप्रमाणें गरम केलेलें. द्रव्य * एका. ल्हान 
मांड्यांत घेऊन, साचावरीळ उघड्या पेटींत हलकेच ओतून द्यावें. . या 
पातळ द्रव्याने साचे : भरळे झणजे जास्त राहिळेळें द्रव्य .त्या उघड्या ; 
: पेटीत जमते. ते. सुमारे वरील उघंड्या पेटींत'२-२॥ इच उंच ( जाड ) 
राहीळ इतके ओतावे. साचांतील पातळ द्रव्य थंड होतांना जागा रिका- 
मी होत जाते ती. भरण्यास वरच्या  पेटींतीळ :अधिक्रःद्रव्य , उपयोगी 
पडते. हाणून त्यावरीळ' पेटींत अधिक .पातळ'दव्य':टांकावें लागतें. 
याप्रमाणे सवे पेव्यांतीळ साचे (भरावे. साचांत पातळ दब्य ओतल्यानंतर 
ठच प्रत्यक अ पेटींतीळ गरम पाणी, ग'नळीचा कॉकःउघडून गटरांत 
सोडावें ह्षणजे ते मोरीत जातें. नंतर । ढगेच थंड. पाण्याच्या नळीचे 
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कॉक उघडून सर्व अ पेव्यांत थंड. पाणी भरावे. पेव्या थंड पाण्यानें 
भरल्यानंतर त्या नळीचें काक बंद करावे. या योगें गरम साचे व त्यां- 
तीळ गरम द्रव्य थंड होतें. नंतर १५-२० . मिनिटे थांबावे हणजे 
साचांतीळ पातळ द्य त्याच्या ( आतां मेणबत्यांच्या ) मध्य भागापर्यंत 
( वातीपर्यंत ) घट्ट होतें. | । 

२ ओोझोकिरीट दव्यांचें ओतकाम करणें---वर सांगितलेल्या प्यारा- 
फोन मेणाच्या ओतकामाप्रमाणेच याचेंही ओतकाम करावें. 

३ स्टिअरीन, ( स्टिअरीक आसीड ) च्या मेणबत्यांचें ओतकाम 
करणे---मागें सांगितल्याप्रमाणें साचांत वाती ठेवाव्या. नंतर ते साचे 
अ पेट्यांत थंड पाणी व वाफ सोडून गरम करावे. ओतावयाचें नै 
स्टिअरीन त्याचे पातळ होण्याचे उष्णमान किती आहे तें पहावें. 
त्टिअरीनच्या गठ्ावरील चिठ्ठीवरून तें सहज समजतें. त्टिअरीनच्या 
पातळ होण्याच्या उष्णमानापेक्षां, साचांचें उष्णमान १० फा. अंडा 
कमी ठेवा. मोठया प्रमाणावर बनविलेल्या स्टिअरीनचें. पातळ हो- 
ण्याचे उष्णमान बहुधा १२८"-- १४२. फा. अंश असतें. सबब या 
प्रमाणाने १०? फा. अंश कमी हणजे सुमारें ११८१११२" फा. 
अंशापर्यंत साचे गरम करावे. . याप्रमाणे पाणी गरम झालें झणजे साचे 
गरम होतात. नंतर वाफ सोडणें बंद करावे, पान २२४-२५ वर लिहि- 
ठल्या नंबर ८, ९, १७,-११ व १२ पैकी कोणतेही एक नंबरचे 
इव्य. कोरडे व पातळ करून कोरड्या कढईत ठेवे असतें, त्यांतन 
1 लहान भांड्यांत घेऊन ते थिजण्याच्या म्हणजे घट्ट होण्याच्या 
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ओतावे. याप्रमाणें सर्व पेव्यांतीळ साचे भरावे. नंतर ग॒ नळीने गरम' 
पांणी बाहेर काढून थंड पाणी अ पेट्यांत भरावे. पुढें तीन चार 
मिनिटांनी या नव्या थंड पाण्यांत वाफ सोडून ते ११० फा. अंक्व 
गरम करावें. पुनः तीन चार मिनिटांनी हे गरम पाणी ग नळीने 
पेव्याबाहेर काढाबें. नंतर पुनः त्यांत थंड पाणी भरावे. यांतही पुनः 
तीन चार मिनिटांनी वाफ सोडून त॑ ११०१ फा. अंडापयेत गरम 
करावें. याप्रमाणे गरम व थंड पाणी आळीपाळीने अ पेद्यांत १९-- 
२४ मिनिटे राखून ते साचे थंड करावे. कोणी प्रथमर्चेच सर्व गरम 
पाणी अ पेटीबाहेर न काढतां थोडेसें गरम पाणी ग नळीर्ने बाहेर 
काढतात. नंतर त्यांत तितकेच थंड पाणी मिळंवित्रात. पुनः तीन 
न्वार मिनिटांनी थोडेसे गरम ,पाणी बाहेर काढून तितकेच थंड पाणी 
त्यांत मिळवितात. याप्रमाणें १५-२० मिनिटे करून ते साचे थंड 
करतात. तात्पर्य, साचांतीळ पातळ स्टिअरीन एकदम थंड न करतां 
हळू हळू थंड करावे लागतें याप्रमाणे तें पातळ द्रन्य साचांत हळू 
हळू. थंड होईळ अशी कमीकमी उष्णता १५-९० मिनिठे साचांस 
ळावावी. १५-२० मिनिटांत साचांतील पातळ द्वव्य (आतां मेणबत्या.) 
त्यांच्या मध्य भागापर्यंत थंड व घट्ट होतात. 

४ स्पम्यीसिटी नामक्र द्रव्याचे ओतकाम करणें-“पान २२४ वर 
लिहिलेल्या नंबर ५, ६, ७ पैकीं कोणत्याही एक नंबरचे मिश्रण ध्यावे. 
मागे सांगितल्याप्रमार्णे साचांत पाहिजे त्या वाती ठेवाव्या. अ पेव्यांत 
थंड पाणी व वाफ सोडून त्यांतीळ साचे १००-११० फा. अंशार 
पर्यंत गरम करावे. स्पर्म्यासिटी नामक द्रव्याचे पातळ होण्याचे उष्णमान 
सुमारे ११० -१२०' फा. अंश असतें, सबब साचे त्यापेक्षां १० फा. 
अंश कमी उष्ण ठेवावे. नंतर कामं ४ मध्ये सांगितल्याप्रमाणें स्पस्यीसिठी 
नामक द्रव्य कोरडं व पातळ करून ठेवळें असते ते ९०००९१० फाः 
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अंशांपर्यंत गरम: करावें. पाणी कळण्यास छागणांऱ्या उं्णमानाजवॅळे 
जवळ या दब्याचें उष्ण्रान तें 'साचांत. ओततांना ठेवावें लागते. याप्र- 


माण त उष्ण व पातळ द्रव्य एका. लहांन भांडयांत. घेऊन साचावरोळ 
उघड्या पेटींत हलकेच ओतून . ध्यावे. सर्व साचे भरून, त्यांच्यावरीळं 
उघड्या पेटीत ते. दव्य २-२॥ इंच उंच राहील इतके ओतावे. हें 
ओतणें पुरे झाल्याबरोबर, अ पेटयांतीळ . गरम पाणी ग नळीने फार 
लवकर बाहेर काढावें व लागळेंच थंड पाणी त्या पेव्यांत भरावे: म्ह- 
णजे पातळ परंतु फार गरम द्रबन्य त्या गरम साचांत ओतल्यानंतर 
घनेळ तितक्‍या जलदीने ते साचे थंड करावे. याप्रमाणें ते साचे फार 
लवकर; थंड केल्यानें त्यांतून निघणाऱ्या या द्रव्याच्या. भेणबेतत्या अर्ध- 
पारदर्शक ( 'चकाकीतं ) व साफ अश्या तयार होतात, नंतर १५-२० 
मिनिटे थांबावे. म्हणजे साचांतील पातळ द्रव्याच्या मेणबत्त्या त्यांच्या 
मध्यभागापर्यंत थंड व घट्ट होतात. कोणी हातसाचांत या' द्रव्याच्या 
मेणबत्त्या ओततात, परंतु हातसाचांत . गरमी व थंडी देण्याचें जलद 
च नियमिंत साधन नसल्याने हें कामं त्यांत बरोबर होऊं शकत नाहीं. 
स्परम्यासिठी द्रव्य, किंमतीने प्याराफीन ब स्टिअरिन या द्रब्यांपेक्षां फार 
भहाग आहे सबब हें काम फार जपूनकराबे. .:. , 

वरीळ चार द्रव्यांचे घटक निरनिराळे असल्यामुळें, त्यांचें ओतकाम 
करते वेळेस, साचे; पातळ द्रव्य व ते थंड करण्याचा वेळ. यांत बरीच 
तफावत आहे. निरनिराळ्या द्रव्याचे ओतकांम करण्याच्या वेळेस मुद्याची 
तफावत काय असत्ते ती खालीं दीविली आहे. | ९ 

१ प्याराफीन ब ओझोकिरीट या ब्यांचें ओतकाम करतांना त्यांच्या 
पातळ होण्याच्या उष्णमानापेक्षां, साचे व पातळ द्रव्य यांचें उष्णमान 
स्त ठेवावें लागतें; व पातळ दरब्य साचांत. ओतल्यानंतर. ते साचे 
जलदीने थंड. करावे लागतात. : गि, ५.-ककरनि्कड काव 
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२ र्टिंअरीनरचे ओतकाम करतांना, त्याच्या पातळ होण्याच्या उष्ण 
ना पेक्षा---१/०? फो. अंशांनी कमी उष्णमानांचे सांचे गरम ठेवाव 
लागतात: व ते पातळ द्रेव्यही थिजण्याच्या बेतांत ह्मणजे कमी उष्ण 
असंतांनाच साचचांतं ओतावे लागते. ते साचांत ओतल्यानंतर' साच हळू 
हळू थंड करावे लागतात 
 स्परम्यॉसिटी द्रव्याचे ओतकाम करतांना साचे कमी गरम क॑ 
पातळ द्रव्य जास्तःगरमं ठेवावे लागते. तसेच ते साचांत ओतल्याबस- 
बर ते साचे फार जलदीने थंड करावे लागतात, 

. पातळ देव्य सांचांत घट्ट झाल्यानंतर सवे द्रव्यांच्या सणबत्याच 
पुढचे काम एकसारखेंच करांत्रे लागते. सवत्र ते वणन निरनिराळे न' 
लिहितां पुढे एकत्र लिहिळ आ 

७ दोरे कापणे-याप्रमार्णे कोणत्याही द्रब्याच्या मेणबत्या मध्य 
गांपर्यंत ( मंधल्या वातीपयेत ) साचांत घट्ट झाल्या अशी खात्री 
झाल्यानंतर, साचावरील उघड्या . पेट्यांतीळ आयक द्रव्य कलथ्याने 
खरवडून काढावे. नंतर त लोखंडी टोपल्यांत भरून एकोकडे ठवावेर 
नंतर साचांच्या वरच्या भागावर्ची मेणबत्यांचा रवट चाकूने हळूच 
खरवडून साफ करावीं. नंतर आडव्या सळईस बांघटेल्या' वाती, साचांच्या 
दरेक ओळीवर आडवा चाकू फिरवून कापान्या सर्व वाती कापल्यानंतर, 
त्या संव रिकाम्या सळया पेटीवरून काढून दुसरीकडे ठेवाव्या. या वेळेस. 
सर्व भेणबत्यांच्या वातींचीं शेवट वरच्या भागा मोकळीं असतात 
५ भेणवच्त्या साचाबाहेर काढणं-*क फांचर सरकवून ब चिमटे 
. उघडे करावे व ते साचांच्या वरच्या भागी आणून ठेवावे. नॅतर फ दांडा 
वरं दांवून त्या साचाखाळचे ड दढ हळके हलके. साचांतून वर चढवाव 
ह्मणजे सवे मेणबत्या साचात्राहेर व वरच्या भागीं निघून ब॒ चिमद्यांत्त . 
त्यांची वरची शेवटे जातात, मेणबत्याचा शेवटें बृ चिमटयांत आल्या 
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लंतर, क॒फाचर उलट फिरवून चिमटे. मिटवावे. म्हणजे त्या 
भेणबत्यांची तीं वस्चीं शेवटे ब चिमटयांत गच्च पकडलीं जातात. 
कसें झाल्यानंतर ब चिमटे असणारी कांब जरा वर सारावी ह्मणजे ती 
ह या ठिक्राणीं ज्ञाते. या वेळेस सांचातीळ मेणबत्त्या बाहेर वर निघून 
इ या ठिकाणीं दाखविल्याप्रमाणे साचावर छोंबत राहतात. 

६ ड दटटे साचाखाळीं व बाहेर आणणे--नंतर फ दांडा खाली 
दाबून ड दरे पुनः साचाखाळीं आणून त्यांच्या मूळ स्थितींत ह्मणजे 
साचांच्या खालच्या तोंडाबरोबर रहातील असे ठेवावे. या वेळेस ड्‌ 
ठिकाणच्या मेणन्रत्त्यांच्या खालच्या दोवटांलून निघाळेळी वात साचामधून 
ब्र हाताखालच्या -दव्यामधून चाकापर्यत सबंध अशी असते. ह्मणजे या 
'वेळेस साचांत वाती आपोआप मधोमध व गच्च अशा राहिल्या आहेत. 
सणून प्रहिल्या खेपेप्रमाणें साचांत. वाती ओवण्यास तार व त्या गच्च 
न्नांधण्यास सळया यांची जरूर नसते. याप्रमाणें पहिल्या खेपेचें ओत- 
काम पुरें झाल्यावर दुसऱ्या खेपेच्या ओतकामाकरितां साचांत वाती 
. ठेवळेल्या भाहेतच. सबब दुसऱ्या खेपेने भोतकाम करण्याची सुर- 

क्षात कसव्री. जीर र 
:__ वरप्रमाणे सहा कार्मे पुरी झालीं ह्मणजे मेणबत्त्या तयार होऊन 
हृ या ठिकाणी लोंब्रल रहातात. 

9 दुसऱ्या खेपेस ओतकाम करणें--साचांतांळ वाती पहिल्या 
'पातळ द्रव्याने भिजलेल्या असतात. हणून दद्यांच्या तोंडाजवळ त्या 
पिळून (दाबून ) त्यांतील पातळ द्रव्य काढून टाकारवे. नंतर 
वी सांगिल्याप्रस्नाणे डब्याच्या जातीप्रमाणे साचे गरम करून पाहिजे 
तितर्के गरम दव्य लहाम भांड्याने साचांत ओतावे. ते वरच्या 'उ- 
ड्या पेटीत २-२॥| इंच्र उंच राहील इतके ओतावे. नंतर दव्या- 
“ग जातीप्रमाणे ते साचे क्रमी जास्त वेळांत मार्गे सांगितल्याप्रमाणें 
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जलद, हळूहळू किंवा फार जलदी थंड करावे. १५-२० मिनिटं था 
बांबे. मेणबत्त्या त्यांच्या मध्यभागापर्थंत थंड व घट्ट झाल्याची खात्री 
झाल्यानंतर इ ठिकाणच्या ब चिंमद्यांतील मेणबत्त्यांच्या खालच्या शेवटा- 
कडील वाती चाकूने कापान्या. आतां पहिल्या खेपेच्या मेणबत्या सुव्यां 
झाल्या आहेत. त्या तेथून काढून एका लांकडी पेटींत भरून प्याक 
करण्याच्या ( कागंदांत गुंडाळण्याच्या ) खोलींत पाठवून द्याव्या. नंतर 
ब चिमटे पुन्हा दुसऱ्या खेपेच्या मेणबत्त्या धरण्यास खालीं सारून उघ- 
डून ठेवावे. नंतर फ॒ दांडा वर दाढून ड दडे साचांत हलकेच वर 
ढकळून, दुसऱ्या खेपेच्या मेणबत्त्या साचा बाहेर व कर झाढून ब॒ 
चिमट्यांत गच्च पकडाव्याः व ह या ठिकाणीं न्याव्या. नंतर फ॒ दांडा 
खाळी दावून ढ देरे साचाखाळीं आणून त्यांच्या पूवे स्थितींत साचा-. 
च्या तोडाशीं बरोबर लागू करून ठेवावे. या खेपेस भिजलेल्या वाती 
दट्ट्याच्या वरच्या भागीं पिळून टाकाव्या; व तिसऱ्या खेपेर्चे ओत 
काम करण्यास सुरवात करावी. याप्रमार्ण पाहिजे तितके ओतकाम 
करावें. एका खेपेचे ओतकाम करण्यास सुमारे अधी तास लागतो. 
म्हणजे काम करण्याचा दिवस ९, तासांचा घरला तर एका दिवसांत 
१८ वेळ ओतकाम त्याच पेट्यांत होऊं शकतें. : 

साचे गरम करण्यास थंड पाण्यांत वाफ न सोडतां कोणी गरम 
चाणीच वापरतात. वाफ किंवा गरम पाणी यांपैकी पाहिजे तो पदार्थ 
वापरळा तरी नळीची आवऱ्यकता आहिच. सबब दोन पदाथे आण- 
ण्यास दोन नळ्या म्हणजे एक जोड नळी लागते. म्हणून काम कर- 
णारानें आपापल्या सोईप्रमार्णे योग्य व कमी खचाची व्यवस्था करून 
घ्यावी. ज्यू 

उघड्या पेटीतीळ खरवडून काढलेळे द्रव्य दुसऱ्या वेळेस ओतकाम 


करतांना त्याच जातीच्या चांगल्या द्रव्यांत मिळवून पुनः उपयोगांत 
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भाणारवें, याप्रमाणें कळीदार व कळी शिवायच्या म्हणजे फुंकणीतारख्या 
मेणबत्त्या तयार करण्याच्या दोन्ही साचांत वर प्रमाणे ओतकाम करावे» 
कळी शिवायच्या मेणबत्त्यांस पुढें कळ्या :त्रयार कराव्या “छांगतात. 
तती माहिती पुढें येईल. 

काम ७. वें--- मेणबत्त्यांचे प्याकिंग हणजे त्या विक्रीस ठेवण्या- 
छायक स्थितींत कागदाच्या पुडक्‍्यांत बांधून ती लाकडी पेव्यांत बंद क- 

स. जक 
रून ठेवणे-- इ 

प्रथम फुकणीसारख्या असणाऱ्या मेणबत्त्यास पुढची कळी ( बांड ) 
नसतें. सबब अशा मेणबस्यांच्या केळ्या नव्या पाडाव्या ढागतात. अश्या 
मेणबत्तीस कळी तीन प्रकारांना पाडतात--- 

१ ला--मेणवत्तीच्या एका बाजूचें शेवट चाकु्ने खरवडून तिची 
पुढची कळी पाडतात, अ 

९ रा--एका लहानशा टेबलावर गोठाकृती पात्याची सुरी ढागू 
करून ती फिरती ठेवतात. नंतर त्या सुरीच्या धारेवर त्या मेणवत्तीर्चे 
एक टोक हळूच बेतापुरते धरून तेवढी जागा साफ खरवडून टाकतात. 
झणज पुढची कळी तयार होते. .: 
____ ९३. रा--तिसापेन सोलण्याज्या शंक्काझृती नळीप्रमाणे एक नळी 
करून तिच्यांत त्या मेणवत्ताचें एक शेवट घालावें. नंतर ती मेणमत्ती 
१ फिरवून नळीत असलेल्या पातीनें तेवढी जागा साफ खरवडून 
काढला ह्मणजे पुढची कळी तयार होते, 

याप्रमाणे फुंकणीसारख्या भेणबश्यांस कळ्या 
कळी असलेल्या मेणबत्या, मेण 
१ द्रेकीची वात ' दिव्याच्या व 


स्‌ -_ तयार. कराव्या, 
बत्तीच्या दिव्यांत चांगल्या लागू होतात. 
* "हा भागी असल्यानें ती मेणबत्ती ळाव- 


हक 
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मेणबत्त्या नेण्याच्या पेव्या--- मेणबत्या कोणंच्याही प्रकारच्या 
असल्या तरी ओतकाम करण्याच्या खोलीतून त्या प्याक करण्याच्या खोली” 
त नेल्याच पाहिजेत. 'संबब ला. भरण्यास चार बाजवांच्या लाकडी 
पेट्या वापरतात. .'ही दरेक पेटी देवदारी असते व तिची लांबी चार 
फूट, रुंदी एक फ़ूट व उंची १४ इंच असते. या पेटीस पुढची.व वरची 
अद्या दोन बाजवां नसतात. अशा पेव्यांत मेणबत्या भरतात. नंतर दरेक 
पेटीचें वजन करून ते तिजवर लिहून ठेवतात. ह्मणजे माळ किती तयार 
झाळा तें समजते. फुंकणीसारख्या मेणबल्याच्या कळ्या काढण्यास जथ 
ते सामान . असेळ तेर्थे पाठवाव्या. तेथे त्यांस कळ्या काढल्यानंतर प्याक 
करण्याच्या खोळींत पाठवितात. कळीदार मेणबत्या ओतकाम करण्याच्या 
खोलींत पाठवाव्या 
२ मेणबत्त्या प्याक करण्याचे यंत्र--मेणबत्त्या कागदांत गुंडा- 
“ळण्याच्या खाठाताल बाक समोरासमोर मांडलेली असतात. य! बाकांच्या 
ओळींमध्ये जाण्यायेण्याचा रस्ता ठेवावा लागतो. एका बाकावर गुंडा- 
ळणारा , मनुष्य ( प्याकर ) बसतो, व त्याच्या पुढच्या बाकावर पुडकी 
ब्नांधण्याचे यंत्र ठेविलळें असतं. या यंत्रास प्याक करण्याचा ब्लाक ह्मण- 
तात. हा ब्लाक ह्मणजे पाच ब्राजवांची एक लाकडी पेटी असते. हिची 
वरची बाजू उघडी असते. हिच्या लांबीच्या व रुंदीच्या दरेक बाजूची 
फळी पाहिजे तेव्हां अळीकडे व पाहिजे तेव्हां पळीकडे सरकवून त्या 
पेटींची खाली, पुडक्याऱ्या इच्छित आकाराप्रमाणे पाहिजे तशी कंमी 
जास्ती करतां येते 
गुंडाळणाराच्य़ा उजव्या बाजूस तीं पुडकी बंद करण्यास लाखेच्या 
कांड्या घ जळत दिवा ठेवळेळा असतो. कोणी शेगडीवर लाख असळेऊ 
भांडे ठेवून/ती पातळ स्थितींत ठेवळेळी लाख त्याचे उजवे बाजस ठेव- 
तात्‌, काम करणाराच्या मागे तीन पायांच्या स्टुळावर मेणबत्त्या भरळे- 
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ल्या पेव्या ठेवळेल्यां असतात, पाहिज ह्यां आकाराच्या मेणबत्त्यांचे पुडके' 
बांधतां यावे अशा प्रकारची रचना त्या यंत्राची ( ब्लाॉकची ) केळेली 
असते. मेणबत्त्यांच्या पुडक्याचा जसा सहा बाजवांचा चौकोनी आकार 
असतो तशा प्रकारच्या आकारांत पाहिजे तितक्‍या मेणबत्या फ़ सार- 
ख्या यो यंत्रांत ठेवल्या जातांतं. 

मेणबत्त्या गुंडाळण्याचे कार्गद-“मेणबत्त्या बांधण्याने कागद 
दोन प्रकारचे असत्तात, वरच्या भागीं जाडे व निळ्या रंगो आणि 
आंतल्या भागी पांढरे व फार पातळ कागद ( प्याकिंग पेपर) द्रेक 
पुडक्यांत क्लालण्याचा रिघाज आहे. हे दोन्ही प्रकारचे कहद ४४” 
क्यांच्या आकारमानाप्रमाणे अगोदरच बरोबर कापून ठेवावे ल॑ताव. 

४8 सणबच्या कागदात बद॒करण--प्याक करणारजभ्य 
प्रथम जाड व निळा कागद हातांत घेतो. नंतर त्याजवर पांढ 
पातळ कागद ठवबून दोन्ही कागद सारखे करतो. नंतर हे दोन्ळ.- व 
सारखे केळेळे कागद त्या प्याक करण्याच्या यंत्रांत ( पेटींत ) ठेवितो 
नंतर त्याच्या पाठीमागच्या पेटीतून पाहिजे तितक्‍या मेणबत्त्या (एकदम 
उर्‍चळून घेऊन या. कागदाच्या मधोमध च एकावर एक व्यवस्थित अशा 
ठेवतो. हें काम करण्याच्या अभ्यासाने पाहिजे तितक्या मेणबत्त्या एक- 
दम व बिनचूक उचलतां येतात, नंतर मेणबत्त्याच्या लांबीच्या दोन्ही 
बाजवांच्या कागदाची शेवर्टे एकमेकावर आणून दुमटून देतो व त्यास 
दोन तीन ठिकाणीं ढाख लावून ती उभी बाजू बंद क गोझःनंतर ते 
अधवट पुडके उचळून हातांत घेतो. नंतर भेणबत्त्यांच्या 
बाजूचे कागद दुमटून देतो. नंतर मेणबत्त्यांच्या कळ्य उडाकडच्या 

गद दुमटून देतो. लगेच दोन्ही तोंडास लाख ह वू कका बानचे 
रच्या बाकावर ठेवितो. हें ळिहिण्यास छागणाऱ्या उडके समो 
बांधण्याचे काम कमी वेळांत होत असतें याप्रमाणे पुडके 
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पुडक्यांची ( दरेक ३ शेर वजनाचे ) एक ओळ अशा पाहिज तितक्या 
ओळी त्या बाकाचर मांडतो. ६ शेर वजनाचं पुडक असल्यास एका 
ओळींत १२ पुडकी ठेवतो. फार अभ्यासाने तर या यंत्रावाचूनही मण- 
बत्त्यांचीं पुडकी बांधता येतात. पुष्कळ प्रकारच्या व लहान माठ्या 
आकारांच्या मेणबत्त्यांचे ढीग पडळेछे असतात. त्यांतून आपणास पाहिजे 
त्या आकाराच्या पाहिजे तितक्‍या मेणबत्त्या चठकन घेऊन पुडके बांधण्याचे 

[म इतक्या शिताफीने बिनचूक व लवकर केळें जातें की, आपणास तें 
पाहून चमत्कारवाटतो. याचें कारण या कामाचा फारव एकसारखा अभ्यास 
हें आहे. दरेक पुडकें ३-९ शेर वजनाचें असते. एक हुशार पुडकां बांधणारा 


“ मनुष्य दररोज ९८८० शेर वजनाच्या मेणवत्त्या पुडक्यांत बांधू राकतो 


बहुधा हें काम मुठेंच करितात. कारण मुलांस मजुरी कमी पडते 


“ ५ चिठ्या मारणॅ---याप्रमाणें बाकावर ठेवलेल्या द्रेक पुडक्यावर 
दसरा मनुष्य एकेक छापील चिठ्ठी लावतो. ह्या चिठ्ठोंत मेणबत्त्यांची 
जात, वजन व किंमत आणि कारखानदाराचे नांव व पत्ता इतका मज- 
कूर छापळेळा असतो. 

& पुडकी पेटीत भरणें--तिसरा मनुष्य अश्ली ६८१०१२ 
पुडकौं घेऊन एका देवदारी पेटींत भरतो. नंतर चौथा मनुष्य त्या पेव्या 
धद करून खिळे मारतो आणि नंतर कोठारांत किंवा विक्रीच्या ठिकाणीं 


' पाठवितो. या पेटीवर ही छापीळ चिठ्ठी, किंवा काळ्या शाईत मोठ- 


झोव्या अक्षरांनी मेणबत्त्यांची जात, वजन ब॒ किंमत आणि कारखान- 
दाराचें नांव व पत्ता इतका मजकूर लिहिलेला असतो. 
याप्रमाणे मेणबत्त्या तयार झाल्यावर त्या प्याक करतांना वर लिहि- 


ळेळीं सहा प्रकारचीं कामे करावी लागतात. कित्येक कारखान्यांत, 
१६ 
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कळीदार मेणबत्त्या ओतण्याच्या खोलींतच मोठाल्या पुडक्‍्यांत ला बंद 
करतात. नंतर तेथून तीं पुडकों पेव्यांत भरण्यास्तव प्याकींगच्या खोलींत 
पाठवितात. फक्त देशांतल्या देशांत खपणाऱ्या मेणबत्त्यांचीं वर सांगित- 
ल्याप्रमाणें मोठालीं पुडकी ( दरेक ३-६ शेर वजनाचें ) बांधण्याचा 
रिवाज आहे. पण ज्या मेणबत्त्या परदेशांत विक्रीसाठी पाठवावयाच्या 
असतात, त्या खालीं लिहिल्याप्रमाणे प्याक करतात. 


परदेशी पाठविण्याच्या मेणबच्त्या प्याक करणें--या पुडक्यां- 
तही आंतून पांढरा व बाहेरून निळा कागद ठेवण्याचा रिवाज आहि, 
दरेक पुडक्‍्यांत सहा मेणबत्त्या व दरेक पेटींत २५९० पुडकों ठेव” 
ण्याचा रिवाज आहे. नंतर दरेक पुडक्यावर छापीळ चिठ्ठी ब दरेक 
पेटीवर मोठालीं काळीं अक्षरें उठवळेलीं असतात. त्यांतीळ मजकूरही 
वर लिहिल्याप्रमाणंच असतो 


सहा मेणबत्त्यांचे एक अशीं शंभर पुडकी एक मनुष्य एक तासांत 
तयार ( प्याक ) करूं शकतो. दर तासांत ६०० मेणबत्त्या किंवा 


सरासरी ७४ झार द्रव्य ह्मणजे ९ तासांच्या एक दिवसांत ६७५ शेर 
द्रव्य प्याक केळें जाते. 


याप्रमाणे मेणबत्त्या प्रथम कागदाच्या पड 
देवदारी पेव्यांत बंद करून वखारांत पाठवितात. 


काम ८ वें. मेणबत्त्यांच्या जाती--मेणवत्त्यांच्या ज द्र 
कारांनी ठरवितात या जाती दोन 


१ ळा प्रका 


र--ज्या मूळ द्रव्याच्या मेण 
तस बत्त्या बनवितात त्यावर्ख्त 


नाव दतात, जसे १ त्टिअरीनच्या ह्मणजे त्टिअर्र 


कयांत व नंतर तीं पुडकी 
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आशसिंडाच्या. २ बेलमान्टस्परमच्या ह्मणजे पामिटीक आसिडाच्या. ३ प्या- 
राफीनच्या. ४ ओझोकिरीटच्या. ५ स्परम्यासिटी नामक द्रव्याच्या. ६ 
मेणाच्या. ७ चरबीच्या. ८ कानुंबा मेणाच्या. ९ बेल्मान्टस्टिअरीन ह्मणजे 
पामिटीक आसीड व स्टिअरीक आसीड यांच्या मिश्रणाच्या वगेरे, 


२ रा प्रकार--मेणबत्त्या दिसण्यांत जशा आकाराच्या व देखाव्या- 
च्या दिसतात, त्यावरूनही त्यांस निरनिराळीं नांवें देतात जसं छन एन्ड 
क्‍्यान्डलस ह्मणजे फुकणी सारख्या ( पुढची कळी नसणाऱ्या ) साध्या 
मेणबत्त्या. २ कोनीकल एन्ड क्‍्यान्डलस ह्मणजे कळीदार मेणबत्त्या. ३ 
रोप क्‍्यान्डळस ह्मणजे दोरीसारख्या पीळदार मेणबत्त्या ४ स्पिरलक्या- 
न्डलस ह्मणजे स्क्रूसारखे वेढे असणाऱ्या मेणबत्त्या वगैरे बहुतेक मेण. 
बत्त्या पांढऱ्या रंगाच्या करतात. हल्लीं ज्या लाल रंगाच्या मेणबत्त्या 
इकडे येतात, त्यांचें पातळ होण्याचे उष्णमान बरेंच कमी असतें. सबब 
त्या जळतांना त्यांतील पातळ द्रव्य बरेंच फुकट जाते. 

वर लिहिलेल्या पहिल्या प्रकारच्या मेणबत्त्यांस ल्यांच्यांतीळ मूळ 
द्रव्याप्रमाणे नांवे दिळेढीं आहेत. दुसऱ्या प्रकारच्या मेणबत्त्यांचें वर्णन 
खालीं दिलें आहे. 

१ पुन एन्ड क्‍्यान्डलस--हझणजे फुंकणीसारख्या मेणबत्त्या. 
यांस पुढें कळ्या किंवा बोंडे नसतात. या मेणबत्त्या मेणबत्तीच्या घरांत 
लागू केल्यावर त्यांची वात पेटविण्यास फार त्रास पडतो. सबब अश्ा 
मेणबत्त्या ओतून तयार झाल्यावर नंतर त्यांस पुढच्या कळ्या काढतात. 

कोनीकल क्यान्डळस---हझणजे कळीदार मेणबत्त्या हीं आपले 
देशांत अश्याच फार येतात. ह्या मेणबत्तीस पुढें अणीदार कळी असून त्या 
कळींतून तिची वात बरीच बाहेर आठेली असते. त्यामुळे ती सुटी वात 
घेटविण्याचे काम फार सोईवार होऊं शकतें. 9 
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४ रोपक्‍्यान्डळस--दोरी सारख्या पीळदार मेणबत्त्या. या मेण- 
बत्त्या दिसण्यांत पीळदार दिसतात. तशा प्रकारचे साचे तयार करून 
त्यांत अश्या मेणबत्त्या ओतून तयार करतात. 


४ स्पिरलक्‍्यान्डळस---या मेणबत्तीवर स्क्रू सारख्या रेषा रषा 
असतात. अशा मेणबत्त्या दोन प्रकारांनी बनवितात. 


ला प्रकार--प्रथम साधी मेणबत्ती ओतून तयार करतात. 
नंतर स्क्रच्या दोऱ्यासारख्या खाचण्या पाडलेली ठोखंडो पट्ट त्या मेग- 
बत्तीवर लावून चचरकाने फिरवितात. त्या योगें 'ती पट्टी त्या मणबतावर 
घासळी जाऊन पद्टावरीळ खान्चण्यांप्रमाणें वरीळ बारीक दोरे दारं त्या 
मणबत्तीवर उठत्तात 


२ रा प्रकारप्रथम साधी मेणबत्ती ओतून बनवावी. नंतर मोठ्या 
स्क्रच्या डोक्यावर जशी चाको ( होस आंतून स्क्र्सारखं वळ असतात ) 
असते तशी एक चाकी ध्यावी. या चाकीचे भोक, मेणबत्ती त्यात जरा 
सखत बसेल इतकें मोठं असावें. या भाकांत स्करूचे वेढे असतातच. ती 
मेणबत्ती सेग््यासारख्या हत्यारांत गच्च पकडावी. नंतर ती चाकीवरून 
फिरवीत फिरवीत त्या मेणबत्तीच्या खालच्या भागापंथत आणावी. ह्मणजे 
त्या चाकींतीळ वेढे त्या मेणबत्तीच्या पृष्टमागावर घासळे जातात. त्या 
मुळे त्या मेणबत्तीवर स्क्रूसारखे वेढे (दोरे) पडतात. मि. ह्य॒ फिन्डळे या 
गहस्थाने अश्या मेणबत्त्या ओतून तयार करण्याचें एक यंत्रच बनविे 
आहि, 


७ रंगीत भेणबच्त्या--मेणबत्त्या ओतताना, पातळ द्वव्यांत रंग 
मिळवून, रंगीत मेणबत्त्या तयार करतात. मेणबत्त्यांस रंग देण्याच्या 
कामो वनस्पतिज किंवा आनिलाईन जातीचे रंग' वापरावे. खनिज र 
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जसे. हिंगुळ, नीळ वगैरे मेणबत्त्यांत मिळवूं नयेत. कारण खनिज रंग 
असलेल्या मेणबत्त्या बरोबर जळत नाहींत. स्टिअरीनमध्यें बहुतेक रंग 
चचांगळे मिसळळे जातात. पण प्याराफीन मेणामध्यें बहुतेक. रंग मिसळले 
जात नाहींत. सबब वनस्पतीज किंवा आनिलाईन जातीचे रंग प्रथम 
थोड्या सटिअरीनमध्यें मिळवून नंतर ते रंगीत स्टिअरीन प्याराफौन 
मेणांत मिळवावे. ह्मणजे प्याराफिनमध्येंही रंग चांगळे मिसळले जातात. 
प्रमाण अनुभवाने नक्की करावें. 

हिर्या व तांबड्या रंगाच्या पुड्या ( आनिलाईन ग्रीन व रेड ) 
आणि रेवंचिनी ( 68७०]७ ) वगैरे पदार्थ या कामी वापरतात. स्पर- 
म्यासिटी नामक द्रव्यांत रेवंचिनी मिळविली असतां त्यास मधमाशाच्या 
मेणासारखा चकाकीत पिंवळा रंग येतो. हा पिंवळा रंग दिसण्यांत 
सुरेख दिसतो. 


द्‌ दुर्गधनांशक ( 1)181600(80/. 3) मेणवच्या-र्‍या मेणबत्त्या 
जळतांना त्यांतून एक प्रकारची दुगैधनाशक वाफ बाहेर पडते. तीमुळे 
आजू बाजूच्या दुधीचा येणारा वाहेट वास कमी होतो, मेणबत्त्या बन- 
विण्याचें द्रव्य पातळ केल्यानंतर त्यांत कापूर, गंधक, युकेळिपटसचें 
तेळ, क्याजूपुटी तेळ, चंदनाचे तेळ, कार्बोाढीक आसीड किंवा मसा- 
त्याचें तेळ, इत्यादि पदाथीपैकी कोणताही एक दुर्गंधीनाशक पदाथ 
मिळवून नंतर त्या साचांत ओताव्या. हीं द्रव्यें मिळवितांना फार काळ- 
जी ध्यावी लागते. कारण कार्बोळीक आसीड व गंधक हे पदार्ये फार 
व्वालाम्राही आहेत. व कित्येक मेणब्त्यांचे द्रन्य ओततांना फार गरम 
करावे लागते. सबब त्टिअरीनच्या मेणबत्त्या ओततांना असले ष्वाला- 
गाही पदार्थ त्यांत मिळवून नंतर साचांत तें पातळ द्रव्य ओतावे स्टिअ- 


ट्‌ 


दीन थिजण्याच्या बेतांत आल्यानंतर ओतावे लागते; व या वेळेस 
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त्याच्या आंगची उष्णता बरीच कमी झांठेली असते. ह्मणून त्यांत असलेला 
ज्वालाग्राही पदार्थ मिळविण्याचे भय नसतें. दर १०० शेर मेणब- 
ततयांच्या द्रव्यांत एक पासून दोन शेरपर्यत दुर्गधी नाशक द्रव्य मिळवावे. 


उंची जातीच्या चकाकीत मेणवत्त्या--्पर्म्यांसिटी किंवा. ओझो- 
किरीट द्व्याच्या अशा मेणबत्त्या बनविठेल्या असतात. नंतर त्यांस उत्त- 
म चकाको व सकाई येण्याकरितां त्या प्रथम चरकावर लावतात. नंतर 
त्यांस बुरणुसाच्या जाड तुकड्यांत धरून तो चरक फिरवितात. या योगे 
उर्युसाच्या जाड तुकड्यानें त्या मेणबत्तीचा सवे पृष्टभाग घासला 
जातो, व अश्या घासण्यानें तिचा पृष्टमाग फार चकाकीत व सफाईदार 
दिसतो. याप्रमाणे उंची प्रकारच्या मेणबत्त्यास पालीश केल्यानंतर त्या 

कागदांत बांधून त्यांचीं पुडकी बांधतात. 


काम ९ वे-मेणबत्त्याचें ओतकाम करण्यासंबंधी इतर किरकोळ 


माहता. 


१ हातसाचाची पेटी-ऱया यंभ्रांत पातळ द्रव्य ओतून मेणबत्त्या बन- 
विण्याचें बहुतेक काम हातांनींच करावे लागते. हणून यास हातसाचाचें 
यंत्र (पेटी) ह्मणतात. तयार होणाऱ्या मेणबत्त्यांस पुढच्या कळ्या असतात. 
परंतु ह्या साचांत वाती दर वेळेस ओवाव्या ढागतात. एक.सारखी लांबच 
लांब वात जशी मोठ्या साचांत राहूं शकते, तशी यांत राहूं शकत नाहीं. 
साचे एकदम गरम किंवा थंड करण्यास कृतीचे साधन नसतें. घट्ट 
झालेल्या मेणबत्त्या, साचाबाहेर जलदी 
नसतें. या साचांनीं काम करतांना मानवी हाताचे श्र 
साधनाचे श्रम कमी लागतात. सबब साचे वगेरे 
ब ते मांडण्यास जागाही मोठ्या साचांपक्षां 


म अधिक व यांत्रिक 
सामान बनविण्याचा खर्चे 
कमी ढागते. परतु या 


ने काढण्यास यांत्रिक साधन | 


ही - २७ 


भानानें यांपासूने मोठ्या साचापेक्षां कामही कमी होत असते. हणूने 
अशा साचांचा उपयोग थोडे ढोक करितात. लहान प्रमाणावंर माळ 
तयार करण्यांत पाहिजे तर या यंत्राचा उंपयोगः करावा. यांत्रिक साघ- 
नांच्या साचांनीं ( मोठ्या साचांच्या पेटीने ) तयार होणाऱ्या माला- 
पेक्षां, तितक्‍याच हातसाचांनीं सारख्या वेळांत तयार होणारा माल कमी 
वजनाचा बनू शकतो. दररोज सरासरी नऊ तास काम होतं असें 
घरिळें, तर एक मनुष्य तेवढ्या ( ९ तास ) वेळांत ८१ शेर मेण- 
बत्त्या बनवूं शकतो. विसावा न खातां काम केळें तर एक मनुष्य व 
एक मुलगा दोन पेव्यांवर काम,करून १६१ शोर माळ तयार करूं 
शकतात. तात्पर्य मोठ्या साचाच्या मानाने या साचांत माळ फारच कमी 
होऊं शकतो. ह्मणून जास्त खचोने यांत्रिक साधनयुक्त मोठ्या साचांच्या 
पेटया बनवून त्यांत मेणबत्त्या ओतण्याचे काम, मोठे कारखानदार फार 
करतात. 


२ पहिल्या प्रकारच्या मोठ्या साचांची पेटी ( यंत्र )--या 
यंत्रांत ओतून तयार होणाऱ्या मेणबत्त्यांस पुढ चीं बोड ( कळ्या ) नस- 
तात. सबब. तीं बोंडे मेणबत्ती तयार झाल्यानंतर करावी लागतात. 
त्यास श्रम, वेळ व खचेही थोडा जास्त येतो. 


मेणबत्यांची एक खेप तयार होण्यास सुमारें अधी तास लांगतो, 


- व एका दिवसांत ९ तास काम करून घेतात. सबब काम कर 


ण्याचा एक दिवस ९ तासांचा धरितात. याप्रामाणे पहिल्या प्रका 
रच्या मोठ्या साचांच्या पेटीच्या एका यंत्रातून एक मनुष्य दररोज 
१४४० मेणबत्त्या तयार करील. पण हा मनुष्य अभ्यासाने जास्त 
वाकबगार झाला हणजे तो एकटा अशा ६ पेव्यावर ओतकाम कडं 
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शकतो. ह्मणजे दररोज एक मनुष्य ८६४० मेणबत्त्या किंवा. १०८० 
शेर द्रव्यांचे ओतकाम करूं शाकतो. आतां याच्या मदतीस, हुशार 
व वाकबगार असा एक मुलगा असल्यास ते दोघेजण ९ यंत्रांवर काम 
करूं शकतात. त्यामुळें काम करण्याच्या एका दिवसांत ह्मणजे ९ 
तासांत ( १८ वेळां मिळून ) १२९६० मेणबत्त्या किंवा १९२० शेर 
द्रव्याचे ओतकाम होऊं शकतें. हा हिशेब प्याराफीन द्रव्याच्या ओत 
कामाचा आहे. स्टिअरीक आसिडाच्या मेणबत्त्यांचें ओतकाम योपेक्षां 
कमी होऊं शकतें. तसेंच कळीसहित मेणबत्त्यांचया ओतकामापेक्षां 
कळीशिवायच्या मेणबत्यांचे ओतकाम जास्त होऊं शकतें. 

“हे दुसऱ्या प्रकारच्या मोठ्या सार्चांची पेटी (यंत्र )-कळ्या 
शिवायची मेणबत्ती, तिच्या घरांत ( स्टान्डमध्ये ) बसवितांना तीस 
कांगद वगेरे गुंडाळून बरोबर घट बसवावी लागते. कळीदार मेणबत्ती, 
तिच्या घरांत बसविण्यांत असा त्रास पडत नाहीं. या अंडचणीमुळें 
कळीदार मेणबत्याच लोकांत जास्त पसंत पडतात. तसंच कळीरि- 
वायच्या मेणबत्यांचें ओत काम जास्त होतेसें मात्र वाटते. परंतु पुढे 
त्यांस कळ्या काढण्यास वेळ व मेहनत ही लागतेच, सबब कळीसहित 
मेणबत्या काढणारे साचे वापरावे हें मळा अधिक सोइस्कर वाटतें. 
तरीपण भांडवलाच्या स्थितीप्रमाणें व आपल्या सोयीप्रमाणे पाहिजे ल्या 
प्रकास्चें साचे बनवावें हें बरे. आकृती नं. ८ चौ साचांची पेटी 
ही कळीसहीत मेणबत्या ओतून काढण्यास मुद्दाम तयार केली आहे. 
द्या एका पेटीतून दर वेळेस स्टिअरीक आसिडाच्या मेणबत्या र्र्डे 

णें ? 
र्ध निघू शकतात. एक क ती वाकबगार मतुष्य अश्या दोन 
नी काम करूं शकतो. ा जे एक दिवसांत एक मनुष्य अश्या 
» तून ७२९०० मेणबत्या कवा ९००७ शेर द्रव्याचे ओतकाम 


4 
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कर शकतो. याच्या मदतीस हुशार ब वाकबगार असा एक मुलगा 
असला तर ते दोघे एका दिवसांत अशा चार पेट्यावर काम करून 
कळीसहीत १४४०० मेणबत्या किंवा १८०० शेर दब्याचें ओतकाम 
करू शकतात. आतां अश्या प्रकारची साचांची पेटी बनविण्यास 
पहिल्या प्रकारच्या मोठ्या साचांच्या पेटीपेक्षां थोडा अधिक खचे येतो. 
.पण त्या मानाने काम चांगळें व झधिक होऊं शकतें. मेणबत्त्यांस मागा- 
हून कळ्य़ा पाडण्याची खटपट नाहींशीं होते. आतां हें यंत्र जरी प्रथम 
त्टिअरीक आसिडाच्या मेणबत्त्या ओतण्याकरितां तयार केळें होते, तरी 
पण प्याराफीनच्याही मेणबत्त्या यांत ओतून काढतां येतात. याप्रमाणें 
मेणबत्त्या ओतण्याच्या तिन्ही प्रकारच्या साचांची बारीक माहिती दिली 
आहे. ती लक्षपूर्वक अवलोकन करून ज्यानें त्यानें आपल्या सोयी” 
प्रमाणे पाहिजे त्या पेटीचा उपयोग करावा. 


प्रकार ४ था, 


नाईट. छाइटूस किंवा हातादिवे ( ठांबण दिव्याच्या किंवा पणती- 
च्या ऐवजीं वापरतात ते दिवे )--मेणबत्त्यांचा हा प्रकारही महत्वाचा 
आहे. असे हातदिवे दोन प्रकारचे असतात:--- 

१ ला. पाण्यांत ठेवून जळाबयाचे हात दिवे. २ रा ग्लासांत किंवा 
उघड्या जागेवर ठेवून जळावयाचे हात दिवे, 

हात दिवे हणजे इकडून तिकडे व तिकहून इकडे सहज उचळून 
नेता आणतां येतीळ अश्या सोईचे व आंत तेला ऐवजीं मेणबत्त्यांचें द्रव्य 
असळेळे दिवे. यांचा भाकार ल्हान पैचपान्नासारखा असतो व मध्ये वात 
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असते. दरेक दिव्यांत॑ पातळ केळेळें प्याराफीन किंवा स्टिअरीनं ओतून 
मध्यें वात ठेवून असे दिवे तयार करतात, ह्मणजे ते उपयोगायोग्य 
होतातं. दरेक दिवा ६, ८, १० तासपर्यंत जळेल इतक्या बेताचे त्यांत 
द्रव्य ओतळेळें असते. असे दिवे एंका लाकडी पेंटींत १०, <, ५ 
भरून विक्रीस ठेबतात. | 

१ ला प्रकार--साध्या किंवा रंगीत कागदाचे पन्चपात्र इच्छित 
आकारा'चें करावें. पाहिजे तितके प्याराफीन किंवा त्टिअरीन पातळ 
करून ओतावे. तें घट्ट झाल्यावर त्यास मध्ये एक वात मागे सांगितलळे- 
श्या प्रमाणाच्या जाडीची लागू करावी. ह्मणजे हातदिवा तयार झाला 
किंवा इच्छित लांबीचा तुकडा ( मेणबत्तीचा ) एका कागदाच्या पंचपा- 
कांत घट्ट बसवून द्यावा. नंतर त्या तुकड्याचा मध्यभाभीं वात लागू 
करावी. असे कागदाचे हातदिवे काचेच्या ग्लासांत किंवा टिनच्या 
भांड्यांत पाणी भरून त्यांत ठेवून जाळण्याचा रिवाज आहे. 


२ रा प्रकार--यांत लाकडाच्या चिपा किंवा काड बोड नामक 
जाड कागदाची पैचपात्रे करून त्यांत पातळ द्रव्य प्याराफीन किंवा 
ह्टिअरीन ओतून तें घट्ट करतात. नंतर त्यास मध्ये वात लागू करतात, 
असे दिवे लहानशा काचेच्या ग्लासांत ठेवून घरगुती कामांत यांचा उप- 
योग करतात. आरास वगैरे शोभेच्या कामाकारेतां तारांनी टांगलेल्या 
ग्लासांत असे दिवे ठेवून जाळतात. तात्पये आपळेकडे जसे घरगुती 
कामांत ढांबणांदषे, पणत्या वापरतात व आरास वगैरे कामांत तेळ व 
पाणी भरून दिवे लावतात, त्या ऐवजी बिलायतेंत तेळाचे दिवे न वाप- 
रतां, घट्ट स्निग्ध द्रव्याचे बनविळेळे हातदिवे वापरतात, 


व असे हातदिवे करतांनाही निरनिराळीं चार कामे करावीं लागतात« . 
तां कामेः---१ घट्ट द्रव्य ठेवण्यास कागदाची, ळाकडाच्या. चिपांचीं; 
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किंवा काड बोडीचीं लहान पंचपात्रे तयार करणें. रे या पॅचपात्रांत 
पातळ द्रव्य ओतून घट्ट करणें. ३ आकार दिलेल्या दिव्यांत वात ठेवणे. 
8 तयार झाळेळे हातदिवे पेटयांत भरून विक्रीकरितां ठेवणे. 


वरील कार्मे करण्याची माहिती खालीं दिली आहे. 


१ ळें काप. पैचपात्र तयार करणें--अलीकडे लाकडी चिपां- 
चीं पंचपातरे फारशीं वापरीत नाहींत. फक्त कागद व कार्ड बोड यांचा 
उपयोग या कामीं करतात. अशीं पंचपात्रें कारखानदार कारखान्यांत 
बनवीत नाहींत. कागदाच्या पेटया करणारांकडून इच्छित आकाराची व 
प्रकाराची अशीं पचपात्रे तयार करवून घेतात. रंगी बेरंगी कागदाची 
ब साध्या कागदाची अशा दोन प्रकारांची अशीं पंचपात्रे ' तयार कर- 
वितात. विळायतेंत अशीं साधी पंचपात्रे ४॥ आणे ग्रुस व रंगीत कांगद 
लावलेली पैचपात्रें ६ आणे ग्रुस मिळतात, जितके घट्ट बब्य त्यांत 
ओतावयाचें असेळ त्या मानाने दरेक पंचपात्राची लांबी व व्यास 
( आकार ) अगोदर निश्चित करून नंतर त्या मापाप्रमाणे पैचपात्रे 
तयार करवून ध्यावींत. आपल्याकडे हीं अशीं पंचपात्रे कागदाच्या पेटया 
करणाऱ्याकडे मुंबई, अमदाबाद व पुणे वगैरे ठिकाणीं होऊं शकतील. या 
प्रमाणे इच्छित आकाराची पेचपात्रे पाहिजे तितकी तयार करवून कार. 
खान्यांत ठेवावी, 


२ र काम. वरीळ पंचपात्रांत पातळ केळेळे द्रब्य ओतून घट 
करून दिवे बनविर्णे-र्‍या कामीं प्याराफोन मेण किंवा स्टिअरीन अथवा 
स्टिअरींन व प्याराफीनचे मिश्रण हीं स्निग्ध द्रव्येंच बहुतकरून वापर- 
तात. आतां जितका वेळ जळणारा दिवा तयार करणे असेल तितका 
बेळ जळेल, इतके स्निग्ध द्रव्य वरीळ एका पंचपात्रांत ओतावे लागतें. 
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याचें प्रमाण अस आहे कीं, सखच्छ प्याराफीन मेण दर तासास १२९ 
ग्रेन झणजे अकरा आणे भार किंवा ८॥ मासे जळते; व स्टिअरीन दर 
तासास १४६ ग्रेन ह्मणजे चवदा आणे भार किंवा १० मासे आणि 
मिश्रद्रव्य समारे ९, मासे जळते. तेव्हां ६, ८ किंवा १० तास जळ- 
णाऱ्या एका दिव्यांत वरीलप्रमाणार्ने स्निग्ध द्रव्य ओतले पाहिज. या 
रीतीप्रमाणे हिशेब करून इच्छित वजनाचे द्रन्य राहीळ अशा बेताची 
पंचपात्रें बनवावी, 


द्रव्य आतन दिवे तयार करण्याचेही दोन प्रकार आहेत. १ ला 
भ्रकार---कोणी द्रव्य पातळ करून पंचपात्रांत ओततात. तेथे ते घट्ट 
झाल्यानंतर च्यांत वात अडकावून देतात. या रीतीने काम थोडे होतें 
हणन २९ रा प्रकार---प्रथम पातळ द्रव्य साचांत ओतून लहान लहान 
मेणबत्या तयार करतात. या मेणबत्यांत वाती ओवण्यास मधोमध भाकें 
असतात. नंतर अश्या बीन वातीच्या मेणबत्या पंचपात्रांत घट्ट बसवन 
देतात. नंतर त्यांच्या मथामध असलेल्या भोकांत वाती अडकावन देतात. 
हे सांच आकृती नं. ७ मधील साचासारखेच असतात. फक्त वातीच्या ऐवजी 
खालच्या पट्टीवर तारा ठेबिळेल्या असतात. ह्या तारा दट््यांतून व 
'साचामधून वर काढलेल्या असतात. त्या योगें मेणबत्ती ओतळी जात 
असतांना जशी वात तिच्या मधोमध रहाते, तशीच ही तार तिच्या मधो 
समध रहाते. साचांतून मेणबत्ती काढून घेतल्यानंतर तार साचांत राहून 
मेणबन्तीस मधोमध भाक पाडळे जाते. या प्रकारची व्यवस्था अशा 
साचांत मुद्दाम करावी लागते. याप्रमाणें पाहिजे तितक्या लांबीच्या व 
व्यासाच्या ( ३ इंचांपेक्षां ठांबी व १-२ इंचापेक्षा 


व्यास जातत 
नसावा ) लहान मेणबत्त्या पाहिजे तितक्या तयार करून ठेवाव्या 
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३ रें काम-घट्र दन्यांत वात डेवणें-मार्गे सांगितल्याप्रमागे त्या 
त्या प्रकाराच्या व जाडीच्या वाती धुवून नंतर रसायानेक द्रव्यांत बुचक 
ळून वाळवून ठेवाव्या. हात दिव्यांत वाती ताठ ठेवाव्या लागतात. सबब 
वातीस ताठपणा आणण्याकरितां त्या मधमाशांच्या मेणांत बुचकळून 
काढतात. नंतर एका लोखंडी पडट्टीस त्या वातीच्या आकाराचे भोंक 
पाडतात. त्या गरम केलेल्या भोंकांतून ती वात खेचून काढाघ्री ह्मणजे 
साफ होते. 

मधमाशाच्या मेणांत वात लवकर बुचकळण्याचें कामही यंत्रावरच 
करतात. एका चाकावर लांबच लांब वात गुंडाळळेळी ठेवावी. हे चाक 
एका बाजूस ठेवांबे. त्याजवळ, पातळ केठेल्या मेणाचे भांडें ठेवावे या 
भांड्याच्या दुसऱ्या बाजूस एक रिकाम ( वातीशिवायचें ) -चाक ठेवावे 
बातीवाल्या चाकावरून वातीचे रोवट मेणाच्या भाड्यांत घेऊन तेथून 
ते लोखंडी पट्टीच्या गरम भोकांतून काडून पुढें रिकाम्या चाकावर 
नेऊन बांधून टाकावे. हीं चार्के फिरविळीं झणजे वात मेणांत बुचक- 
ळून साफ होऊन रिकाम्या चाकावर गुंडाळली जाते. या 'चाकावरीळ 
वातीचे तुकडेही इच्छित लांबीचे करून ठेवावे. याप्रम्नाणे पाहिजे 
तितक्या वाती तयार करून ठेवाव्या या तुकड्याच्या एका रोवटास लाळ 
_ रँग देण्याचा खिाज आहे. जो शेवट पंचपात्राच्या बुडाकडे असतो त्यास 
लाळ रंग देतात. ढाळ रंग ( भुकटी ) पातळ स्टिअरीन मध्यें मिळवून 
त्यांत वातीचे शेवट बुचकळून सुकू थावें. मेणबत्ती मध्ये (हात दिव्यांत ) 
वात ओवणे. वात पंचपात्राच्या बुडावरील भोकांत घट्ट बसवावी लागते. 
सबब या कामी एक प्रकारचें ळुकण ( सिमेन्ट ) तयार करावें लागते, 
काुंबा मेण व राळ समभाग घेऊन एका भांड्यांत उष्णतेवर पातळ 
करून एकत्र मिळवावी हेंच ते ढुकण होय. 
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 मेणबत्तींत वात ठेवर्णे--एक मुलगा ही वात घेऊन तिचा लाळ 

शेवट वरील पातळ ठुकणांत बुचकळतो. नंतर तिचें दुसरें शेवट पंच- 
पात्राखाळून त्या वरील भोकांत घाळून पचपात्रांतून वर आणितो. ह्मणजे 
ळुकण लागलेळें शेवट पंचपात्राच्या घुडाशीं मधोमध असलेल्या भोंकांत 
वरोवर घट्ट बसळें जाते. व ती बात पंचपात्राच्या भोकावर बोटाचा 
जरासा दावर दिला ह्मणजे तिचें लाळ शेबट पंचपात्राच्या तळाच्या काग- 
दास चांगळें चिकटते. नंतर दुसरा सुलळगा मेणबत्ती डाव्या हातांत 
उभी धरून त्या पेचपात्रामधीळ वातीचे शेवट तिच्यांत खुमसून उज 
व्या हातानें ती मेणबत्ती पंचपात्रांत ढकलतो. याप्रमाणें मेणबत्ती पंच- 
पात्रांत घट्ट बसवावी. मेणबत्तीस भोंक पाडठेळें नसल्यास ऊन केलेलें 
दाभण ( वातीच्या जाडीच्या बेताचें जाड ) मेणबत्तीच्या मधोमध खुप- 
सून भोक पाडावें. याप्रमाणे सवे हातदिवे तयार करावे. 


४ र्थ काम हातादिवे पेव्यांत भरणे--ह्या पेट्या लाकडाच्या चि- 
पांच्या किंवा कागदाच्या करतात. दरेक पेटींत ८-- ११ पर्यंत हातदिवे 
ठेवून ती पेटी बंद करावी, दिव्याचे संखेच्या लांबी रुंदीच्या प्रमाणांत 
पेंटीची ढांबी रुंदी असावी. याप्रमाणें पेटया भरून बंद करून कोठारांत 
ठेवाव्या, 


हल्टीं वर सांगितल्या प्रकारांहून निराळ्या प्रकारचे हातदिवे करण्या- 
चा रिवाज निघाला आहे. या नव्या हातदिव्याचें स्िग्ध इव्यही उत्तम 
प्रकारचें असतें. त्या दिव्यास कागदाची किंवा कार्ड बोडचीं पचपात्रेही 
छागत नाहींत व ते तयार करण्याची रीतही निराळी आहे. ही माहिती 
येथें मुद्दाम देत आहे. 


१ ळे काम, साचे तयार करणें--एक ठो खंडी किंबा छाकडी 


र्स्व ॥ घेऊन तिच्यावर स्क्रू ब गोंके 
'च साफ फळी घेऊन तिच्यावर स्क्रू सविण्यास कि पाडतात. एका 
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फळीवर सुमार १ ४४ भोके पाडली हणजे १४४ दिवे ओतळे जातीळ अशी 
व्यवस्था करावी. दरेक ओळींत १ २ अशा १२ओळींत १ ४७स्क्र एका फळीवर 
लागू करून त्या दरेक स्क्रू सभोवती एकेक वतूळ दिव्याच्या घेरासारखें 
खोदून तयार करावे. हे स्क्रू पुढ हातदिव्याचे मधोमध राहून त्या हातदि- 
व्यास उचळून बाहेर काढण्याचे साधन, व त्यामध्ये वात ओवण्यास 
भाक पाडण्याचे साधन असतात. दरेक स्क्र सभोवती एकेक लोखंडी 

कणी ( हातदिव्याच्या आकाराएवढी ) खोदलेल्या वतेळांत बसवावी. 
याच फुकणींत द्रव्य ओतून दिवे बनवितात. ह्याप्रमाणे त्या फळीवर १ २ 
ओळींतील १४४ स्क्रू पैकीं दरेक स्क्र सभोवती एक फंकणी घट्ट बस- 
: विलळेली असते. याप्रमाणें पाहिजे तितके साचे तयार करून ठेवावे 


र्र काम _- स्निग्ध द्रव्य साचांत ओतर्णे--या कामीं ज॑ स्निग्ध 
द्रव्य वापरतात तं खालीं लिहलेल्या प्रकारचे असते:- 
नॅ. १ खोबरेळ तेलापासून काढलेळें त्टिअरीन (कोको स्टिअरीन) 
भाग १००. 
नं. २ स्टिअरीन भाग १०-५० कोको स्टिअरीन भाग ९०-५० 


नं. ३ पामािटिक आर्साड भाग १००. 
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नबर ४ पामिटीक आसीड भांग ६०---७५ खोबेरेलतल 
भाग ४०-२६. व 

वर लिहिलेल्या पैकीं कोणत्याही एक नंबरचे स्निग्ध द्रव्य पातळ 

करून साचांत ओतावे. व तेथें ते घट्ट होऊं द्यावे. नंतर अधिक 

असलेळें द्रव्य सुरीने खरडून काढावें. नंतर फळीवरील पंच 

पात्रांताळ हातदिवे स्कूनीं बाहेर काढावे. या दिव्याचे मधोमध 


९५६ 
स्कू असल्याने ते त्कू काढल्या-नंतर दिव्यांस मधोमध भोके राहतात. 
याप्रमाणे वाती शिवायचे हातदिवे तयार करावे, या दरेक दिगव्यांत मार्गे 


लिहिलेल्या वजना इतकेंच ८॥१०१२९ तास जळण्यास पुरेळ इतर्के 
स्निग्ध द्रव्य असावें. 


. ३ र॑ काम वातो ठेवर्ण--इच्छित आकाराच्या वांती इच्छित रसा- 
यनिक मिश्रणांत बुचकळून सुकवून ठेंवाव्या. द्रेक बांतीचे शेवटीं 
टिनचा चौकोनी एकेक पत्रा बसवावा लागतो. या पत्र्यावर हांतदिवा 
बसविला ह्मणजे त्यास त्या पत्र्याचा आधार रहातो. या चौरस पत्र्याच्या 
मधोमध भोक पाडळेळें असतें. याच भोंकांतून वात ओतावी लागते, 
नंतर दरेक दिवा डाव्या हातांत घेऊन त्या'चें वूड वर करावें. नंतर उजव्या 
हातानें बात्रीचे शेबट त्यांत घाळून वर काढावें, ह्मणजे दिव्याच्या बृडा- 
खालीं टिनचा पत्रा येतो; व वातीचें खुळें शेवट दिव्याच्या वरच्या भागी 
येतें. दिव्यामध्ये वात घट्ट बसळेली असावी. नसल्यास तिच्यावर पातळ 
स्निग्ध दव्य थोडेसे ओतावे. ह्मणजे ते घई झाल्यावर ती वात त्या 
दिव्यास घट्ट चिकटून बसते. याप्रमाणे सवे दिव्यांत वाती ओवाव्या 
ह्मणजे हातदिवे तयार झाळे. टिनचा पत्रा वातीच्या वडास घट्ट बसेळ 
अशा रीतीनं वात त्यांत ओवावी. अ 

४ थें काम--हातदिवे पेट्यांत भरणें-मार्गे सांगितल्याप्रमागे 
छाकडाच्या किंवा कागदाच्या पेव्या इच्छित आकाराच्या तयार करून 
| ठेवाव्या. दरेक पेटींत ८-१२ हातदिवे भरून ती पेटी 
याप्रमाणे भरळेल्या पेट्या कोठारांत ठेवाव्या. हे दिवे उघड 
जाळण्याचा रिवाज आहि. 


बंद करावी 
या ग्लासांत 


२५७ 
भाग ८ वा, 
ग्लिसराईन 


. या पुस्तकांत फक्त मेणबत्त्या बनवितांना निघणार ग्लिसराइंन कशा 
रीतीने तयार करावें ही माहिती दिळी आहे. सावूच्या कामांत निघ- 
णारें ग्लिसराईैन कसें तयार करावें ती माहिती 'सावू” पुस्तकांत दिली 
आहि ती; पहावी 

या वेळेत ग्लिससईन या पदार्थाचा उपयोग फारसा माहित नव्हता, 
ल्या वेळेस हा पदार्थ निरुपयोगी ह्मणून टाकून देत असत., परतु 
हल्लींच्या काळीं औषधं, डायनामिकस व इतर हुनर कामांत या पदा- 
थीचा उपयोग फारच होत 'असल्यानें हा पदाथ लोक मोठ्या प्रमाणावर 
तयार करू ढागलळे आहित. मा. चिव्हरळ साहेबांच्या शोधावरून 
सथ स्निग्ध पदाथीत ग्लिसराईून हा पदा्थे कमी जास्त प्रमाणाने मिश्रित 
असतो, असं समजळे आहे. सव स्वि पदाथाचे , घटक ९ जातीचे 
असतात तेः--?१ ग्लिसराईन, २ स्िग्ध आसिड व ३ पाणी. या तान 
पदाथीनीं सवे स्निग्ध पदांथे बनळेळे आहेत. आतां सावू व मेण- 
बत्त्यांचे कामी स्निग्ध आसिडांचा उपयोग होतो व ग्लिसराईन सुटे 
पडतें, तै ग्लिसराईन फुकट न जाऊं देतां खुद्ध करून वर लिहिलेल्या 
कामांत त्याचा उपयोग करतात. त्यामुळे त्याची किमत उत्पन होऊ 
शकते व व्यापारांत फायदा अधिक हाता. 

आलढकली किंबा. आसिडाची क्रिया स्निग्ध पदाथोवर घडवून त्यांतील 
स्निग्ध आसिडें व ग्लिसराईन निरनिराळीं करतात, स्तिग्ध आसिडांचा 
उपयोग मुख्य असल्यानें तीं करी| तयार करावी याची माहेता यथपयत 
या पुस्तकांत दिडी आहे. आतां या कामी अनुषंगिक रीतीने उत्पन्न 

जे 
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होणारा पदार्थ जो ग्लिसराईन तो किमतीचा असल्याने टाकून न देतां 
शुद्धकरून विकला असतां पेसे उत्पन होतात. ह्मणून तो शुद्ध करण्याची 
माहिती दिळी आहि, 

मेणवत्त्यांच्या कामी निघाळेळें ग्लिसराईन खालच्या तीन 
रीतींनी निघालेळं असतें त्या रीतीई--१ आलकलीची क्रिया स्निग्ध 
पदार्थांवर घडवून, २ आसिडांची अम्लक्रिया स्निग्ध पदार्थीवर घडवून, 
व ३ आति उष्णवाफ व पाणी यांची क्रिया स्निग्ध पदाथावर घडवून; 
ग्लिसराईन व स्निग्ध आसिडे निरनिराळीं करतात. सबब ज्या ज्या 
रीतीनें ग्लिसराईन तयार झाळें असल, त्या त्या रीतीप्रमाणे त्यांत अस- 
णारे अश्युद्ध पदार्थ ,. निरनिराळे असतात. ह्मणून प्रत्येक ग्लिसराईन 
शुद्ध करण्यास निरनिराळे पदार्थ वापरावे ढागतात. 

१ ल्या रीतीनें ( आळकली क्रियेने ) निराळें झाळेळें ग्लिसराईन 


| _ हें पाण्यामध्ये मिश्र असतें व स्निग्ब आसिडांतीळ कांहीं रंगीत पदाथ 


त्यांत मिश्र असतो. सबब हं गोड पाणी पिवळट, तपकिरी, काळसर 
अथवा लालसर असे रंगीत असते व त्यांत आलकलीचे बारीक बारीक 
कण थोडे बहुत असतात, मेणबत्त्यांची स्निग्ध आसिडे निराळी 
करण्यास आलकली ह्मणून बहुतेक ठिकाणीं चुना. वापरण्याचा रिवाज आहे. 
सबब चुन्याचे ( चुना नसला तर क्लिक आकसाईंड, भ्यागनेशिया 
अथवा बरायटा यांचे ) बारीक कण, तें गोड पाणी गाळण्यांचे काग- 


: दांतून किंवा जाड फडक्यांतून गाळून काढल्याने त्या कागदावर किंवा 


फडक्यावर रहातात; व गोड आणि रंगीत पाणी खालीं येते. नंतर 
त्यांतील रंग व पाणी नाहींसे करून ग्िसराईन तयार करणे एवढेंच 
काम बाकी रहाते. ती माहिती पुढें येईल. 

२९ र्‍या रीतीने--आसिडीफिकेरान शी 


तीने 
श्ढिसराईन जळून जाते असं लिहिले आहे ( पान १४१ वर 


तर आंबट पाण्यांत थोडेसे 
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स्लिसराईन शिळक असतें ते ) पान १४४ वरच्या रीतीनें (पान १४९) 
तयार झालेळें गोड पाणी-ग्लिसराईन युक्त पाणी निघतें त्यांतून ग्ळिसरा- 
ईन काढणें. हे पाणी चव्रेस आंबट लागते म्हणजे ते आम्ल असतें. 
म्हणून त्यास प्रथम निर्गुण करावें लागतें. आम्ळ पाण्याची परीक्षा 
अशी कीं त्यांत परीक्षा करण्याचा जांभळा कागद बुचकळला तर तो 
लाळ किंवा गुळाबी होतो व जिभेवर ते पाणी ठेविळें तर आंबट लागतें. 
हा अम्ल गुण घालविण्यास ल्यांत कळी चुना भुकटी करून थोड थोडा 
मिळवावा किंवा कळीच्या चुन्याचें पाणी ( ॥]र ०11118 ) थोड 
थोडें त्यांत मिळवावे. कळीचा चुना किंवा त्याचें पाणी त्या अम्ळ 
पाण्यांत मिळवितांना ऊत येतो. तो ऊत येणें बंद होईपर्यंत चुना 
किंवा त्यांचे पाणी मिळवावे. नंतर त्यांत कांहीं रंगीत पदार्थ असले 
तर तें काढणें तेवढें बाकी रहाते. ती रीत पुढें येईल. 

३ र्‍या रीतीनं म्हणजे आति उष्ण वाफ व पाण्याची क्रिया स्निग्ध 
पदार्थावर घडवून ( पान १२६ ) निघाठेळें गोड पाणी रंगहीन 
असते. तरी पण मूळ चरबी किंवा इतर स्निग्ध पदार्थातील रंगीत 
पदार्थ त्यांत थोडे तरी येतातच. सबब ते रंगीत पदार्थ काढून टाकणें 
किंवा रंगीत पदार्थ त्यांत नसळे तर त्या पातळ पदाथीतून पाणी कमी 
करणे एवढें काम बाकी रहाते. पहिल्या रोतींत आलकली जास्त 
वापरली -असल्यास कधीं कधीं तें गोड पाणी आळकलाईन धमीच 
असत. म्हणून त्यास ।नेयुण करण्यास्तव त्यांत सल्फ्युरीक आसि- 
डाचे पाणी थोडथोडें मिळत्रावे. ऊत येणे बंद झाळें म्हणजे ते 
पाणी निर्युण झाळें असें समजावें. येथपयंत ग्लिसराईनयुक्त पाणी 
निर्गुण होऊन त्यांत थोडेसे रंगीत पदार्थ आहेत व त्यांत पाणी जास्त 
असल्याने ज्यांचं विशिष्टगुरुव कमी आहे असं ग्लितराईन तयार 
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झाळे. आतां पुढें दोन कामें करणें वाकी आहेत तीं १ त्यांतील 
आगा कमा करणे व दुसरे लांतीलळ रंगीत पदार्थ त्यांतून 
काढून टाकणें 


याप्रमाण [स्ढसराइन तयार करण्यास त्यांत असळेळें अधिक पाणी 
आट|वेळ पाहजे. ह्मणून लोखंडाच्या उघड्या व उथळ कढईत 
हे॑गोड पागी टाकून आरटवाव लागतें. हे आटविण्याचे काम ी 
करऱ्यास कढया वगेरे भांडीं सोईस्कर---कमी ख्चीनें जास्त पाणी. | 
आटावणार| अर्शी असावीं लागतात. सबव यांचेही नसुन ज्याने तान 
आपल्या सांयाप्रमाण निरनिराळे केळे आहेत त्यापका सुख्य दोन 
भकारच आहेत ते खालीं लिहिळे आहेत. आकृती ९ चे चित्र पहा. 
| आकृती नं. ९. यास युनिव्हर- 
/ सल किंवा वेज्ञेळ 
| इव्हापोरेटर ह्म- 
णतात. याखाली 

। एक लोखंडी 
१ -- 


27--. ठेविळा आहे. 
त्यांत ग्लिसराई- 
नचें पाणी भरळें 
भांड्यांची रांग 
सतात व एकमेकांस 
थुण्यांच्या रांगेचा दांडा 
स|डढी म्हणञने सवे बहु- 


आहे. त्या ह्या हेदावर व्हयव्यासरच्या ( 6011... ) 
ठागू. केळी आहे. हीं भांडी आंतून पोकळ अ 
काढोजवळ चिकटळेळीं. असतात या बहु 
आंतून पोकळ असतो. . या दांड्यांत वाफ 


५-0 
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गुण्यांचे आंतळे बाजूस ती वाफ येते. लासुळें तीं सवे बहुमुणी 
तापतात. या वहुगुण्यांच्या दांड्यास एक ळोखंडी हात व चक्र लागू 
केळेळ असते. तो हात फिरता ठेवला म्हणजे ती गरम झालेली बहू 
गुणाची रांग तिच्या खालच्या होदांतीळ गोड पाण्यांत फिरती रहाते 
त्यामुळें तें पाणी बहुगुण्यांच्या पृष्टभागावर येऊन पुन्हा त्या होदांत 
पडते. गरम बहुयुण्यांचा स्पश ल्या पाण्यास झाल्याने त्याची वाफ होऊन 
पाणी उडून ( अटून ) गेल्याने कमी कमी होत जाते; व ग्लिसराईन 
घट्ट होत जाते. आतां अश्या कढईत ग्ळिसराईनयक्त पाणी उघडे 
राहिल्याने उवकर आटळें जात नाही म्हणून कोणी शोधकारने वरच्या 
नसुन्याच्या कढईत सुधारणा करून बंद भांड्यांत तें गोड पाणी ठेवून 
रीलप्रमाणें अटविण्याचें यंत्र ( कढडइ ) तयार केळे. याचा नमुना 
आक्कवती नं. १० चे चित्रांत दिला आहे तो पहा. 
आकृती नं. १० या कढईत आळू. नं. ९ मधील 
फिरती बहुगुणी आहेतच. फक्त 
ग्लिसराईनचें पाणी असलेला 
हौद गोळ असून बंद आहे 
प व ल्याच्या वरच्या बाजूस 
एक नळी लाविलेली आहे. 
त्या नळीवाटे, . आटलेल्या 
त्या. पाण्याची वाफ कढ- 


इच्या बाहेर निघून जाते. या आ. नं. १० च्या कढईस 
वह्याक्युअम इव्हापोरेटर ( आटविण्याची पोकळ निवीत कढई ) असे 
नांव आहे. यांतील गोड पाण्यांत बहुगुणी फिरतात; व॒ांच्यामध्यें 


क रर द्‌ रे 


ऱ््े 
. वाफ भरलेठीं असल्यानें तीं. तापलेली असतात. लामुळें पाण्याचा 
भाग आटला जातो. आतां हें आटविण्याचें काम प्रथम २१२९ -२५० 
फा. अंश उष्णतेवर करांवे.' कारण जास्त उष्णता लागल्याने 
ग्लिसराईन उडून जाण्याचे भय असते. आपणास फक्त पाणी आटविणें 
आहे व ग्लिसरईन काढणे आहे. सबब २१२९” फा. अंद्यांच्या 
_ उष्णतेवर पाण्याची - वाफ होऊन उडून जाते व जें ग्लिसराइंन तळीं 
रहातं त॑ बरचस घट्ट असत. '।स्लटसराईनच विरिष्ट्युसतव १,२४० 
हाइईपयंत याप्रमाणं आटविण्याची क्रिया करावी. या वेळेस त्याचा रंग : 
तपकिरी किंवा लालसर असतो; व ते मधापेक्षां जास्त पातळ असतें. 
. त्यास अशुद्ध ग्लिसराईन ह्मणतात. कोणी असंच ( अधेवट शुद्ध ) 
ग्लिसराहेन बाजरांत नेऊन विकतात. त्याचा उपयोग कापडाच्या, 
रंगाच्या, शाईच्या, किंवा कित्येक साबूच्या कामी होऊं दकतो. त्यास 
शुद्ध ग्लिसराईन पेक्षां किंमत कमी येते. 
याहीपेक्षां जास्त घट्ट व जास्त रंगहीन (स्वच्छ) ह्मणजे शुद्ध ग्लिसरा- 
इन काढणें असल तर त्यास जास्त वेळां आटवावें लागते. सबब त्या 
अशुद्ध ग्लिसराइनचें उध्येपातन करावे लागतें. उध्धपातनानंतर 
निघाळेळें ग्लिसराइन एका वाष्पेवेष्टित कढईत टाकावे. नंतर त्यांत . 
प्राणिज कोळसा (1४०५ 01४०) मिळवून पुन्हा त्याचें उर्ध्षपातन 
करावे. याप्रमाणे एकदा नुसत्या ग्लिसराईनचे उध्येपातन व दुस- 
ऱ्यान प्राणिज कोळशाबरोबर त्या ग्ल्सिराईनचे उध्धपातन अशा 
क्रमाने त घ ( १. २६७ विशिष्ट गुरुताचें ) व रंगहीन होईपर्यत 
करावे. या प्रकाराने. काम करण्यास निराळे उध्धपातनाचे यंत्र 
लागतं. त्यास ग्लिसराईन ' रिटाटे असं म्हणतात याचार नसन 
आकृता नं. ११ मध्ये दिला आहे तो पहा 


ऱ्ह 
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आकृती नं. ११ र 
वक चड ज्य *७ _/ ९७० 
हि व्ह आ अ हें उध्वेपातनाचे भांडे 
"प बृ प्या ( रिटाटे ) आहे. ब हे त्याच 


' डोकें असून त्यास क॒ ही वाहक 
नळी लाविली आहे. या कृ 
नळीमध्ये ड हा खाडा ठेवला 
आहे. जर कदाचित जास्त 
उष्णतेमुळे अ मधील. द्रव्य 
उतू आलें तरतें या .ड खाड्यांत रहावें. एवढ्याच करितांड 
हा खाडा क॒ नळीमध्ये ठेविळा आहे. उध्येपातनानें आळेळी वाफ धरून 
थेंड करण्यास इ हे खण ( खाने ) ठेविळे आहेत. येथें वाफ थंड 
होऊन ग्लिसराईन ज वाटे ह या हौदांत पडते. हें सवे यंत्र लोखंडाचे 
केळेळें असते. यांत दखेळेस अधी टन म्हणजे कच्चे २७ मण 
वजनाच्या पदाथीचे उध्धपातन होऊं शकतें. या वेळेस उध्वेपातन 
करतांना त्याची ( ग्लिसराईनची ) उष्णता ४४०. फा. अंश ठेवावी 
लागते. काम करण्याची माहिती-- 

अ या भांड्यांत प्रथम तपकिरी रंगाचे ग्लिसराईन घालावे. नंतर 
४४० फा. अंश उष्णतेवर त्याचें उध्वेपातन करावे. या वेळीं 
त्या भांड्यास बाहेरून वाफेची उष्णता दिलेली व आंत गरम वाफ 
सोडून दिळेळी उष्गता असाव्री. अश्शा दुहेरी उष्णतेनें त्यांतील 
पदा्थीरचे उध्यपातन होते. नतर ग्लिसराहनची वाफ इ मध्यें थंड 
होऊन ज वाटें ह मध्यें पुनः ग्लिसराईन रूपानें जमा होते. नंतर 
फिरून ते ग्लिसराईन प्राणिज कोळशाच्या भुकटीसह अ मध्ये टाकावे 
व उध्वेपातनाचे काम वर प्रमाणेच सुरू करावे. म्हणजे त्यांतील रंगीत 
पदार्थ प्राशिज कोळशांत राहून शुद्ध ग्लिसराइनची वाफ क॑ वाटे इ मध्ये 


"८ २६४ 
यत्न तथ थड झाल्यावर ज वाटे ह मध्ये शुद्ध ग्लिसराईन पडते. या 
प्रमाण जतका चांगला हा पदाथ हवा असळ तितका वेळ उध्वेपातन 
( एकदा नुसते ब दुसऱ्याने प्राणिज कोळशाबरोबर ) करावें लागतें. 
सहा वळ उध्वपातन केळे असेल तर एक दोन तीन यावेळेस १.२६७ 
वाशश्युरुत्वाचे घट्ट मधासारखे व रंगहीन ग्लिसराइन निघते; व चार 
पाच सहाव्या वेळेस निघाळेळें ग्लिसराईन जास्त पातळ ह्मणजे 
१.२६७ पेक्षां कमी विशिष्ठयुरुत्वाचें निघते. सबब चार पांच सहा 
या वेळेस निघाळेळें ग्ल्सराईन आकृती नं. ९ व १० चे यंत्रांत घाळून 
आटवाव लागत. या आकृती नं. १९ चे यंत्राचा उपयोग युरोप खंडांत 

या कामीं फार करतात. कोणी या पुस्तकाचे पान १३ ४. वरीळ 

_ आ. न. ४ मधील डाव्याबाजूच्या ( न पासून ड पर्यंत ) यंत्राचाही 
उपयाग या कामी करतात. प्राणिज कोळशाचे. प्रमाण तया गोड 
पाण्यांत असणाऱ्या रंगित पदाथोच्या मानाने ध्यावे. सरासरी दर १०० 
"भाग गोड पाण्यास २-४ भाग प्राणिज कोळशाची भुकटी पुरी होते 
रिळसराइन--शद्ध ग्ठिसराइन हा पदार्थ बुळबुळीत, रंगहीन, 
पारदशक, घट्टसा प्रवाही ( मधासारखा पातळ ) असून चवेस अति 
गाड ठगतो. पाणी, आलकोहल़ ( मद्यार्क ) हछोरोफारमँ, काबीन बाय 
सल्फाईड इतक्या पदाथीत ग्लिसराईन दवीभूत होते ह्मणजे मिळून 
जात. परु इतर पदार्थोमध्यं तें द्रवीभूत होत नाही याचें विशिष्टयुर्त्व 
१.२६७ असते. जळण्यास पुष्कळ हवा व पेटविण्यास जास्त उष्णता 
असला तर याची जोत तेलाच्या दिव्याच्या ज्वालेप्रमाणे स्वच्छ जळते. रसायन 
रीतीने ग्लिसराईनचे घट्क का ३ हा ८ भा ३ असे आहेत. किर- 
हळ भावानं ही बाजारांत कच्या एक शेर ( पंड ) स्लिसराईंनळा 
* सातपासून दहा आणे किंमत पडते याप्रमाणं ग्लिसरईन हा पदार्थ 
तयार झाला ह्मणजे तो उत्तम आहे असें समजावें 
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गिलसराईनची परीक्षा--पाण्यामध्ये बहुतेक पदार्थ द्रवीभूत हो- 
तात. त्यांचे खालोखाल ग्लिसराईनमध्येंही बरेच पदाथ द्रवीभूत होतात. 
ग्लिसराईनमध्यें ब्रोमाईन, आयोडाइईन व कार्बोळलीक आसीड हे पदार्थ 
पाण्यापेक्षा चांगळे द्रवीभूत होतात. मि. क्लिव्हरसाहेब हणतात को 
१०० भाग ग्लिसराईनमध्ये सोडिअम कार्बोनेट ९३ भाग; तुरटी ४० 
भाग; हिराकशी २५ भाग; किनाईंन व दुसरे आलकलाईंड ( सत्वरूप 
पदार्थ ) दरेक अधा भाग; आयोडाईन १.९ भाग; फासफरस ०.२ 
भाग व गंधक ०-१ भाग द्रवीभूत होतो. ! 
बरायटा, स्ट्रानश्ीया, व चुना ( 1156 ) यांजबरोबर ग्लिसराईन 
मिळवून मिश्र पदार्थ तयार केळे तर ते पाण्यांत अविद्राव्य असतात 
व काबोनीक आसिडा'ची क्रिया त्या मिश्र पदाथावर घडविली तरीही 
साका पडत नाहीं. ( त्यांतीळ कांहीं भाग निराळा होत नाहीं. ) 
ग्लिसराईन बनविण्याच्या रीतीप्रमाणे ला ल्या रीतीमुळें त्यांत कांहीं 
अशुद्ध पदा्थहा राहू राकतात; व त्यांचें वजन अथवा माप वाढावे 
ह्मणून कोणी त्यांत मुद्दाम इतर पदार्थाची भेसळ करतात. त्या भेसळ 
केल्या जाणाऱ्या पदार्थीत पांढरी व पिवळट (उंसाची ) साखर ( खडी 
अथवा पिठी ) हीं मुख्य आहेत. मि, फिरडीन साहेबांनीं ग्लिसराईंनमध्ये 
असणारी. भेसळ व अपणेता या विषयांची 'चांगळी माहिती दिली आहे: 
कास्टीक सोड्याबरोबर संशयित ग्लिसराडेन उकळावें. नंतर त्याचा 
रंग तपकिरी झाला तर त्यांत पिवळट साखर किंवा गुळ ( (००5० ) 
आहे असें समजावें. कोरोफामेबरोबर संशयीत ग्छिसराहन मिळवून 
ढवळळें असतां जर त्या मिश्रणाचे तळीं बारीक बारीक कण बसले 
तर ते कण बहुधा पांढऱ्या ( उंसाच्या खडी किंवा पिठी ) सा'वरेचे 
असतात. ते काढून घेऊन तपासून पहावे झणजे खात्री होईल. ग्लिस- 
राईन थंड असतांना त्यांत तोत्र सढफ्युरीक आसीड मिळ्वावे, व 
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हाळवावें. जर हे मिश्रण काळें झाळें नाहीं, तर तें ग्लिसराईन शुद्ध 
आह व काळ झाळ तर तं ग्लिसराइन अशुद्ध आहे, असें समजावें 
ग्डिसराइनचे उपयोग---याचे उपयोग पुष्कळ आहेत व नव्या 
नव्या शाधासुळ ते वाढत आहेत. ओषधीक्शास्रांत यांचा फारच सोठा 
उपयांग हातो. जेव्हां जेव्हां एखादा पदार्थ कमी जास्त ओळसर ठेवणें 
असेल तेव्हां तेव्हां तेर्थे याचा उपयोग करतात. जसें नसुने करण्याची 
माती, तंबाकू, छापण्याचे कागद, सांधा जुळविण्याचा गोंद, सुत का- 
ढण, त विणणे, दोर करणें व चामडे कमविगे इत्यादि कामीं याचा 
उपयाग हाता. . ग्यासमिटर व फ़ोटिंग कंपासमध्येही त्यांतील पाण्यार्चे 
घन[भवन कमी करण्यास्तव याचा उपयोग करितात. यांत मांस ठेवळें 
असतां त कुजत नाहीं. आपलेकडे आंबे वगेरे सवे कतूंत न होणारे 
पदाथ नासू नयेत व पुष्कळ दिवस टिकावे ह्मणून मधांत. घाळून 
ठावेतात. ला कामी ग्लिसराइनचा उपयोग होऊं शक्केळ 
स्लिसराइंनपासून अळीकडे नायट्रो ग्लिसराईन या नांवाचा पदार्थ 
तयार करूं लागळे आहेत. नायटे ग्लिसराईनचा थोडासा उपयोग 
आपधाक्रयंत व फार उपयोग सुरुंग उडविण्यांत व लढाईत उपयोगी 
पडणारे प्राणनाशक गोळे बनविण्यांत तिकडीळ लोक हल्लीं करूं 
छागळे आहेत. याशिवाय ग्लिसराइनपासून आयसोप्रापीळ आयोडाईंड व 
' आढल्यायांडाइंड हे दोन पदाथ तयार करण्याचा शोध लागळा आहे 
या दहापक| प्रत्येकापासून व्यवहारांत उययोगी पडणारे पुष्कळ पदार्थ 
तयार हाऊ शकतीळ असा रसायनज्ञ लोकांचा आजमास आहे 
उत्पास--सन १८५७८ साठीं सुमारें २] कोटी पोंड ग्लिसराईन 


उप ख्डात तयार झाळे होते., असा मि. रीची यांचा आजमास आहे 


"0 १८९१ साठी सुमारे. ४० हजार टन ग्ल्सिराईन तयार झाले 
हात. त्याच माप देशोदेराचें या खालीं दढ आहे त पहा; 


देशाचें नांव. 


भ्रेटात्रेटन आयलेडमध्यें 


फ्रान्स देशामध्ये 


अमेरिकेच्या रंस्थानांत 


जमनी देशामध्ये 
हालंड देशामध्ये 
आरिया देशामध्ये 
रशिया देशामध्ये 
वेळ्ज्यम देशामध्ये 
_ इताली देद्यामेध्ये. 


स्पेन देशामध्ये 


ह्वीडन व नार्वे क 


स्वित्रळंड देशांत 


आरजेंटाईन संस्थानांत 


त का- 
सांत टन. 
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२९६८ 


जलम क्या ५ दि 
धु | तयार झालेले ग्लिसराईंन. 


प मयाहे ... 4४00006000: 
सावूच्या का-| मेणवत्त्यांच्या 
मांत टन. । कामांत टन. 


देशाचे नांव. 


5. ४7. 


आस्टेळियामध्यें 


७ _ ३०० 
4 
>>५६ ५ ५ ऱ्यें ७ क 
पोतुगाल देशाम*र न ० २०० , 
रोम्यानीया देशांत क ती ० ६५० 
ग्रीस देशामध्ये ग | ० १०० 
कीती, अही) (व की ही 
१ २१४०००८ २६००० 
"म र ्‌् उणपळळ क ळा एलल्क्क्क्बेरेण 
४०००० रन 
>> धक्का "”"./) 


१. ही १४ वषो पूर्वीची हकांगत आहे. हीं सुमारें १ लाख टन 
'स्लिसराईन तयार होत असावें असे वाटतें. या तुलनेत हिंदुस्थान कोठें 
बसेल याचा प्रत्येक हिंदूने अवश्‍य विचार करावा. वरीळ आंकडे 
पाहिळे हणजे रसायनी हुनरांत पाश्चात्य राष्ट्रे किती पुढें गेलीं आहेत व 
'आपापढा फायदाः आपापल्या उद्योगाने कसा करून घेत आहेत तें 
_ दिसून येईल. असाच उद्योग करून आपणही आपंळा,,पायदी 


करून, घेऊं अशी महत्वाकांक्षा आपल्या छोकांत उत्पन्न व्हावी अश्शी 


बब क . 


२९९. 
जी माझ्या मनापासून सदिच्छा आहे, ती परमेश्वर पर्ण करो, अश्नी ला. 
(र ३ > ४१. ९ 
संव शक्तिमान प्रभूजवळ माझी प्रार्थना आहे. 
याप्रमाणे ग्लिसराईन तयार करणें; त्याची परीक्षा करणें; लाचा 
उपयोग समजणे आणि व्यावहारिक उपयोगाचे नवते नवे पदार्थ बन- 
विण्याचे दिग्दशान करणें, इतकी माहिती दिली आहे; तिचा उपयोग 
करून निदान मराठी बोलणाऱ्या लोकांनीं तरी या सवे कळेचा ढाभ 
करून ध्यावा, अश्शी माझी त्यांस खास विनंति आहे. 


भाग ९ वा, 
उपयुक्त सूचना, 


१ सेणबत्तीची ,कट्पना--कोणत्याही जळण्यायोग्य व॒ घट्ट 
स्तिंग्ध पदार्थाची मेणबत्ती होऊ शकते. वनस्पतिज वं प्राणिज तेळें व 
न्चरबी यांत घट्ट स्निंग्धआसीड ( 5011१ ६६ ६०व ) असते. 

२ वनस्पतिज व प्राणिज तेळें .आगे चरबी या दरेक्रांचे घटक 
१ ग्लिसराईन २ स्निखआसिडें व ३ पाणी इतके अहित. सबब 
त्यांतून ग्ळिसराईन निराळें करून स्निग्ध आसिडें काढावी. नंतर स्निग्ध भ 
आसिडामर्धाळ पातळ व घट्ट स्रनिंभ आसिडे निरनिराळीं करावीं. 
नंतर घट्ट स्निग्ध आसिडांचा मेणबत्यांच्या कामी उपयोग करावा. 
बाकी राहिळेळें जें पातळ स्निग्ध आसिड त्याचा सावूच्या कामी किंवा ते 
घट्ट करून पुनः मेणबत्त्यांचे कामीं उपयोग करावा. ज्या स्निग्ध पदा- 

थीत स्लिसराईन ( प्राणिज व वनस्पातेज मेण ) नसते त्यास मेण 
म्हणतात. 


२७० 


(9 


३ या रीतांनीं मेणबत्त्यांचें द्रव्य तयार करितांना जें ग्लिसराईन 
.निराळें होतें ते खालच्या पाण्यांत असते ह्मणून ते पाणी धरून ठेवून 
अुद्ध करावें लागतें. त्याची माहिती भाग ८ वा ग्लितराईन, यामध्ये 

_ दिली आहे. रः 

४ या कामी तीत्र आलिडें ( सलफ्युरीक, हायड्रोळोरीक, व नाइ- 
ट्रौक ) यांचा उपयोग होत असतो. हीं आसिडे त्वचेस ढागळीं असतां 
त्या ठिकाणची त्वचा जळून जाते. अशीं ती आसिडे दाहक आहित. 

' म्हणून त्यांचा उपयोग फारच जपून करावा. जर चुकून असें एखादें 
तीव्र आसीड त्वचेस लागळें तर तो भाग _आलकलीचें पाण्यानें 
घुऊन टाकून त्याजवर खोबरेळ किंवा दुसरे एखादे तेळ लावावें. 

५ चुन्याच्या सावण क्रियेने चरबी ( गाई, वेळ व डुकरे यांची ) 
मधून घट्ट स्निग्ध आसिडें काढतां येतात. परंतु हिंदू व मुसलमान 
बंधूंस या कामाचा तिटकारा असल्याचं त्या कामी यश येण्याचा संभव 

- कमी आहे.. सबब वनस्पतिज तेळें ( मोहड्याचें, तिळाचे, करर्डाचें, 
मुडेमुगाच्या शेंगांचे, करंजाचें करंजेळ, व इतर ) घेऊन त्याजवर 
सलफ्युरीक आंसिडाची क्रिया (पान १५९ रीत ५ वी ) घडवून घट्ट 
ह्निग्ध आसीड तयार करणें ह्ींच्या देशस्थितींत फार सोयीस्कर आहे. 

_ ९ आतां वनस्पतिज तेळ किंवा पातळ ओलिईक आसोड या 
मरत्यकावर ताज सोडा . द्रवाची क्रिया ( पान १६७--.१७८ ) घड- 
वूनही| घट्ट स्नग्ध आसीड तयार करतां येते. परंतु त्या कामी काडतूस 
सारख्या यंत्राची ( पान १६४ ) जरूर आहे. तसं यंत्र मेसर्स स्चिर्डसन 
कुडस व कंपनी भायखळा मुंबई हे बनवूं शकतील असे 


मला वाटते, 
या अडच्चणीच्या निराकरणार्थ ५ व्या सूचनेचा उपयोग करावा. म्हणजे 
फक्त दोन तीन कढया एक उष्णतामापक यंत्र व एक उध्येपात- 


त ग 


श्‍ र७१९ त शत 
वी : 

नाचें यंत्र इतंके सामान पुरें होईल. उध्वेपातानाचें यंत्र आपलळेकडे 
बनू शकत. र 

७ चुन्याची साबण क्रिया व तीव्र सल्फ्यूरीक आसिडाची क्रिया 
( पांन १५९ ) य़ा रीती मजळा अवगत. आहेत. त्या रीती कोणास 
शिकणे असतीळ तर योग्य ती फी घेऊन शिकविण्यास सी तयार आहे 
काडतूस यंत्र माज्ञे इच्छेप्रमाणे कोणी बनवून दिल्यास तीव्र सोडा 
द्रवाची [क्रिया (पान १५७ ) घडवून वनत्पातेज तेलापासून मेण- 
वत्त्यांचे घट्ट द्रग्य बनविण्याची रातही बसवून शिकवून देइन, याचा 
खुळासा या पुस्तकाचे प्रस्तावनत पहावा 

८ दरेक घट्ट स्निग्ध आसीड बनविल्यानंतर त्याचे. पातळ होण्याचें 
उष्णमान काढून नंतर मेणबत्ती बनवून जाळांवी. ह्मणजे तिच्यांतीळ 
गुणदोष संमजतात. नंतर दोष दुरस्त करून पुनः अनुभव घ्यावा 
या प्रमाणे अनुभव घेऊन नंतर फायदां वाटल्यास कारखाना काढावा. 

९ पान २९ वर दाखा3ेळेलळी ड नळी न वापरतां तिच्या ऐवजी 
आळतिन. १२ 
आकृती नं. १२ मध्यें दाखविळेडी अ नळी वापरावी 


ब॒ नळीमधीाळ देखाव्याप्रमाणें होईल, 


१० सरासरी दर रुपायास घट्ट स्निग्ध आसीड कच्च्या सवाचार शोरां- 
( पोंड ) पासून पुढें ह्मणजे साडेचार, पांच शेरपयत कारखानदारास 
किमतीने पडळें पाहिज. ह्मणजे तीन सवातीन आण्यांत ( कच्चा 
पाऊण शेर मेणबत्त्या बिकण्याने थोडासा तरी नफा राहील. 


च 5 * 
ह ह्मणजे तिच्यांतील घट्ट झालेल्या द्रव्याचा देखावा 


२७२ » , 3५ 


& ' ९९१ भेणवत्तीच्या घट्ट द्रव्याचे पातळ होण्याचें उष्णमान .१२२ 
फा. अशाच्या वर, प्रकाश पांढरा स्वच्छ व जळणें.ज्ञांत, राख प्याल्याई 


बाहर पडण, व वातो घातलेल्या व कागदासाहेत पाऊण शेर मणबशल्त्या : 


पत्राचा [कमत तीन सवातीन- आणे येणें इतके गुण साध्य झाले त्र 


फायदेशर कारखाना घालण्यास फारशी अडचण नाहा, 


_ १९ शास्त्रीय पद्धतीने सावूचा| कळा शिकविण्यांचा छासं मी लवकरच 

**कोाढणार. आहे. लावबरोवर मेणबत्त्या बनावण्याच्या .२)७४ रीती 
.- शिका नेप्याचाहा हास काढावा अशी किथेक मित्रांची सून्वना आहि. हें 
काम-मी गरीब मनुष्य असल्याने फी घेऊन शिकवावे लागेल. तेव्हां 
'शष्यवगे बराचसा जमेळ कीं नाहीं याची थोडी शंका असल्यासुळ व या 
कामा. थाडस भांडवल, हलारे, कढया वगेरे थण्यास्तव लोंगेळ या अड- 
चणासुळ हे हास काढण्याचे काम दिंनावधीवर पडडे आहे. जास्त 
खुठासा प्रस्तावनेत पहा. न 


९१३ उत्तरास तिकोट आले * असतां पत्री लिहून उपयोगी होण्या> 


सारखी माहिती असेल ती देण्यास मी तयार आहे... ही 


१२ 


| 


क 
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